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1 Uvod, zodpovednost’ za vyrobok, predmet technickych
podmienok

1.1 Uvod

Tieto TPV 167/SK/2015 su reviziou TPV 167/SK/2011 a dodatkov €. 1 az €. 4.

Tato revizia zahfna v sebe vSetky zvodidla uvedené v TPV 167/SK/2011 a dodatkoch ¢. 1 az
¢. 4 s vynimkou typov JSNH4/H2, JSAM/N2 a JSAM/HL1, ktoré sa z ponuky vypustaja. Pre
potreby udrzby alebo opravy mozno vypustané zvodidla dohl'adat’ v predchadzajtcej verzii
TPV 167/SK/2011, ktora bude i nad’alej umiestnena na internetovych strankach vyrobcu.
Okrem toho uvadza tato revizia dva nové typy zvodidiel (rozsah zmien pozri kapitolu 3).

Vsetky zvodidla uvedené v tychto TPV maju znac¢ku CE.

1.2 Zodpovednost’ za vyrobok

Podl'a zékona ¢. 133/2013 Z. z. je kazdé zvodidlo (kazdy typ) vyrobkom. Sucast'ou zvodidla
je aj jeho kotvenie (tyka sa najméa mostnych typov).

Kotvenie rimsy do nosnej konstrukcie vSak nie je sucastou zvodidla.

Zodpovednost’ vyrobcu za pripadné zavady tovaru sa posudzuje podl'a prislusnych ustanoveni
Obchodného zakonniku. Vyrobca vydava okrem tychto TPV eSte montaZzny navod, ktory je
volne dostupny na internetovych strankach. Pri montdzi musi montazna firma postupovat
v stlade s montdZnym ndvodom a tymito TPV. Kontrolu sprdvnej montaze a obzvlast
kotvenia pri mostnych typoch kontroluje dozor investora a dodavatel’ stavby. Pri mostnych
typoch by mal dozor investora povolit’ osadit’ mostné zvodidlo az po kontrole hibky vrtov pre
kotevné skrutky.

Vyrobca nenesie zodpovednost' za pripadné zavady tovaru a neposkytuje zaruku za akost’
tovaru v pripadoch, kedy tieto zavady vznikli postupom v rozporu s tymito technickymi
podmienkami alebo montdZnym navodom.

Pretoze kazdé zvodidlo ArcelorMittal je vyrobok, projektant takéto zvodidlo neprojektuje,
nenavrhuje Ziadne Upravy ani zmeny. Projektant nie je povinny poznat’ vSetky podrobnosti
zvodidla ako vyrobku, obzvlast’ spojovaci material a spdsob montaze.

U cestnych typov projektant zapracuje zvodidlo do projektu z hladiska jeho priestorového
usporiadania podl'a tychto TPV, navrhne dizku zvodidla a sposob jeho ukoncenia resp.
prechod na iny typ zvodidla ArcelorMittal alebo odlisné zvodidlo.

U mostovych typoch projektant postupuje rovnako ako pri cestnych typov, iba navyse
stanovuje polohu mostovych stipikov, v ktorom zvodidlovom poli bude dilatacia a velkost
dilatacie. V zavislosti na vyske rimsy stanovi volitelny rozmer stipika (pozri konstrukéné
diely) a odklon pitnej dosky podla prie¢neho a pozdizneho sklonu. Vyberie druh vyplne a
uvedie jej pozdizny sklon.

Podla takto danych poZiadaviek montdZzna firma realizuje montaZz. Podrobny zoznam
vSetkych komponentov a spojovacieho materidlu pre cestu alebo most, pokial’ je to potrebné,
si montazna firma spracuje sama.
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1.3 Predmet TPV
Predmet TPV je uvedeny v tabul’ke 1.

PRIESTOROVE USPORIADANIE

TabuPka 1 - Predmet TPV

C. Skratka Typ zvodnice Nazov
1 JSNH4/N2 NH4 jednostranné zvodidlo NH4 arovne zachytenia
hrubky 4 mm N2 pre cesty
2 JSNH4/H1 NH4 jednostranné zvodidlo NH4 arovne zachytenia
hrubky 4 mm H1 pre cesty
3 JSNH4/H3 NH4 jednostranné zvodidlo NH4 trovne zachytenia
hrubky 4 mm H3 pre cesty
4 OSNH4/H3 NH4 obojstranné zvodidlo NH4 urovne zachytenia
hrubky 4 mm H3 pre cesty
5 JSMNH4/H2 NH4 zabradelné zvodidlo NH4 trovne zachytenia
hrubky 4 mm H2 pre mosty
6 ZSNH4/H2 NH4 zabradelné zvodidlo NH4 trovne zachytenia
hrubky 4 mm H2 pre mosty
7 ZSNH4/H3 NH4 zabradelné zvodidlo NH4 trovne zachytenia
hrubky 4 mm H3 pre mosty
8 OSPNH4/H3 NH4 obojstranné zvodidlo NH4 urovne zachytenia
hrubky 4 mm H3 pre mosty
9 OSAM/H1 AM obojstranné zvodidlo NH4 urovne zachytenia
hrabky 2,8 mm | H1 pre cesty
10 | NJS3A-2/N2 A-NH-94 jednostranné zvodidlo NH4 urovne zachytenia
hrubky 3 mm N2 pre cesty
11 | NJS3A-1,3/N2 A-NH-94 jednostranné zvodidlo NH4 urovne zachytenia
hrubky 3 mm N2 pre cesty
12 | JSA-AM-2/H1 A-AM-11 jednostranné zvodidlo A-AM-11 urovne
hrabky 2,5 mm | zachytenia H1 pre cesty
13 | JSA-AM-4/H1 A-AM-11 jednostranné zvodidlo A-AM-11 urovne
hrubky 2,5 mm | zachytenia H1 pre cesty
14 | JSA-AM-1/H2 A-AM-11 jednostranné zvodidlo A-AM-11 trovne
hriibky 2,5 mm | zachytenia H2 pre cesty
15 OSAM/H2 AM obojstranné zvodidlo AM trovne zachytenia
hrabky 2,8 mm | H2 pre cesty
16 | JSAM-4/N2 AM hrabky jednostranné zvodidlo AM trovne zachytenia
2,8 mm N2 pre cesty
17 | JSAM-2/H1 AM jednostranné zvodidlo AM trovne zachytenia
hrabky 2,8 mm | H1 pre cesty
18 | JSPAM-2/H1 AM jednostranné zvodidlo AM trovne zachytenia
hrubky 2,8 mm | H1 pre krajnice spevnené betobnom
19 | JSAM-2/H2 AM jednostranné zvodidlo AM trovne zachytenia
hrabky 2,8 mm | H2 pre cesty
20 | JSAM-M/H1 AM jednostranné zvodidlo AM trovne zachytenia
hrabky 2,8 mm | H1 pre cesty

Vysvetlenie: idaj za lomkou v skratke zvodidla znamena tiroven zachytenia, na ktort bolo
zvodidlo odskusané. To znamena, ze zvodidlo vyhovuje tejto urovni zachytenia a vsetkym
urovniam zachytenia niz§im.

TPV 167/SK/2015
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Technické podmienky maju dve casti (pozri www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-
sluzby/silnicni-svodidla.aspx

- Priestorové usporiadanie - vratane navrhovych parametrov a podmienok pre pouzitie.

- Konstrukéné diely (informativna priloha) - obsahuju prehladné vykresy zostav
jednotlivych typov zvodidla vratane zabradlovych vyplni pri mostnych typoch.

Tieto TPV su spracované v salade s TP 01/2005.

Slazia k rozhodnutiu kam a ¢i vobec mozno zvodidlo pouzit’ a k stanoveniu polohy zvodidla
vodi volnej Sirke i voci pevnej prekazke, k stanoveniu jeho dizky, vzdialenosti pred a za
prekazkou apod. Neslizia ku kontrole montaze, k tomu dodava a na vyse uvedenych
webovych strankach dovozca uvadza ,,montazny navod“ v slovenskom jazyku.

TPV platia pre dialnice, rychlostné cesty, cesty 1., II. a IIl. triedy a miestne komunikacie v
zmysle STN 73 6101, STN 736110 a STN 73 6201.

POZOR - pouzitie v§etkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV je podmienené sialadom
s TP 01/2005 eventualne sich reviziou. To znamena, Ze ak sa v TP 01/2005 zmenia
poziadavky na uroven zachytenia alebo akékol'vek iné poZiadavky, musi sa tymto
poziadavkam prispdsobit’ aj pouzivanie zvodidiel uvedenych v tychto TPV.

1.4 Spracovanie TPV

Spracovatelom tychto TPV je Ing. FrantiSek Juran, tel. +420549 123 133, e-mail:
fjluran@nbox.cz

Slovensky preklad: ArcelorMittal Ostrava, a. s.

1.5 Distribucia

Tieto TPV  vyrobca ArcelorMittal Ostrava uverejiuje na webove] stranke
www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-sluzby/silnicni-svodidla.aspx

2 Suvisiace a citované predpisy

2.1 Suvisiace a citované normy

Pri datovanych odkazoch plati iba citované vydanie. Pri nedatovanych odkazoch plati
posledné vydanie dokumentu (vratane zmien).

STN 34 6460 Metody merania vnutornej rezistivity a povrchovej rezistivity tuhych
elektroizolaénych materidlov

STN 34 6461 Skusobné metédy na stanovenie izolaéného odporu tuhych
elektroizola¢nych materialov

STN EN ISO Zinkové povlaky na zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené

1461:2009 ponornym Ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skiSobné metddy.

(03 8558)

STN 73 0220 Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Navrhovanie presnosti
stavebnych objektov

STN 73 6100 Nézvoslovie pozemnych komunikécii

STN 73 6101 Projektovanie ciest a dial'nic

STN 73 6110 Projektovanie miestnych komunikacii


http://www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-sluzby/silnicni-svodidla.aspx
http://www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-sluzby/silnicni-svodidla.aspx
mailto:fjuran@nbox.cz
http://www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-sluzby/silnicni-svodidla.aspx
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STN 73 6201

STN EN 206
(73 2403)

STN EN 12767
(73 6052)

STN EN 1991-1-7
(73 0035)

STN EN 1991-2
(73 6203)

STN EN 1992-2
(73 6206)

STN EN 1993-2
(73 6205)

STN EN 1994-2
(73 6207)

STN EN 1317-1
(73 6030)

STN EN 1317-2
(73 6030)

STN EN 1317-3
(73 6030)

STN P ENV 1317-4

(73 6030)

STN EN 1317-5+A2

(73 6030)

TNI CEN/TR 1317-6

(73 6030)

STN P CEN/TS
1317-8

(73 6030)

PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015

Projektovanie mostnych objektov

Beton. Cast’ 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

STN EN 206-1 + NA plati do 31.12.2015 a do 31.12.2015 platia sti¢asne
STN EN 206-1 a STN EN 206.

Pasivna bezpecnost nosnych konstrukcii vybavenia pozemnych
komunikacii. Poziadavky a skiiSobné metody

Eurokéd 1. Zatazenia konstrukcii. Cast’ 1-7: Vieobecné zat'aZenia.
Mimoriadne zat'aZzenia

Eurokéd 1. ZataZenia konstrukcii. Cast’ 2: Zat'aZenia mostov dopravou

Eurokéd 2. Navrhovanie betonovych konstrukcii. Cast 2: Betonové
mosty. Navrhovanie a konstruovanie
Eurokod 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukeii. Cast’ 2: Ocelové mosty

Eurokod 4. Navrhovanie spriahnutych ocelobetonovych konstrukeii.
Cast’ 2: Vieobecné pravidla a pravidla pre mosty

Zachytné bezpeénostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast
1: Terminoldgia a vieobecné kritéria na skiSobné metody

Zachytné bezpe&nostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast
2: Vykonnostné triedy, preberacie kritérid na narazové skusky
a skusobné metody pre zvodidla vratane zabradl'ovych zvodidiel
Zachytné bezpeénostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast’
3: Vykonnostné triedy, preberacie kritéria na narazové skusky
a skusobné metody pre timiace bezpecnostné zariadenia

Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast’
4: Vykonostné triedy, preberacie kritéria na narazové skusky a skasobné
metddy na koncovky a priechodové prvky zvodidiel

Zachytné bezpeénostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast
5: Poziadavky na vyrobky a hodnotenie zhody zachytnych
bezpecnostnych zariadeni pre vozidld (Konsolidovany text)

Zachytné bezpednostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast’
6: Zadrziavacie systémy pre chodcov. Vodiace zabradlia

Zachytné bezpednostné zariadenia na pozemnych komunikaciach. Cast’
8: Zachytné bezpe€nostné zariadenia redukujice silu narazu pri
koliziach motocyklistov so zvodidlami

2.2 Suvisiace a citované technické a pravne predpisy

/1/ TP 01/2005 Zvodidla na pozemnych komunikaciach. ZataZenie, stanovenie Urovne
zachytenia na PK, projektovanie individualnych zvodidiel, MDPT SR: 2005;

[2/ TP 02/2005 Skusanie a schvalovanie zvodidiel, MDPT SR: 2005;

13/ TP 06/2010 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach - Betonové
zvodidlo, MDPT SR: 2010;

/4] TP 03/2006 Dokumentacia stavieb ciest, Prilohy 1 - 14, MDPT SR: 2007,

/5/ VL4/2014 Mosty, MDVRR SR: 2014;

16/ 'VL2/2003 Teleso pozemnych komunikacii, SSC: 2003;

[7] TP 05/2013 Protikor6zna ochrana ocel'ovych konstrukcii mostov, MDVRR SR: 2013;

18/ Zakon ¢.133/2013 Z.z. o stavebnych vyrobkoch aozmene adoplneni niektorych

zakonov;

19/ Vyhlaska MDVRR SR ¢. 162/2013 Z.z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a systémy posudzovania parametrov;
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/10/ Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa

ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym
sa zruSuje smernica Rady 89/106/EHS (CPR 305/2011);

/11/ Typiza¢na smernica pre osadzovanie zvodidiel, MV SR SD: 1990 *.

*)

predpisy su neplatné a maju vyznam len ako informativne dokumenty pri zistovani pévodu

zvodidiel.

2.3 Technické podmienky vyrobcu (TPV)

TP KLS Navrhovanie, osadzovanie a udrzba cestnych ocelovych zvodidiel NH, MDPT
SR:1998 *;

TP KLS Cestné ocelové zvodidlo NH4 pre pozemné komunikéacie, MDPT SR: 2000 *;
TP RAVEN Cestné ocelové zvodidlo NH4 pre pozemné komunikdcie, MDPT SR: 2001 %),
TPV Doprastavu a. s. Beténové zvodidla Doprastavu: 2005 a dodatok &. 1: 2006 *;

TPV EV04-12 Ocel'ové zvodidlo Voest Alpine, Elektrovod Zilina: 2012;

TPV 1/2008 — DSUH, Betonové zvodidlo monolitické + Dodatok ¢. 1/2011, Skanska DS
a. s., zavod 86 Uherské Hradiste;

TPV 01/2008 Betonové zvodidlo kotvené MSK 2007, Skanska Prefa a. s.;

TPV 1/2009 Otvaracie ocel’'ové zvodidlo S-A-B, RENA NOVA, s.r. 0.;

TPV 01/2009 SVOM, Ocel'ové zvodidlo Fracasso + dodatok ¢. 1/2012 + dodatok ¢.
2/2013;

TPV 01/2009 VAHOSTAV, Betonové zvodidlo GMV-120, Véhostav — SK — Prefa, s. T. 0.
TPV 1/2010 RENA NOVA, Ocel'ové zvodidlo VARIOGUARD, RENA NOVA s. 1. 0.
TPV 1/2010 EUROVIA, Betonové zvodidla SSZ S97, EUROVIA CS a. s.;

TPV 01/2010 DAK, Ocel'ové zvodidla DAK + dodatok ¢. 1/2012 + dodatok ¢. 2/2013,
Acélszerkezeti Kft. Dunatijvaros, Mad’arsko;

TPV 1/2010 ODS-DSO, Ocel'ové zvodidlo ZSODS1/H2, ODS-Dopravni stavby Ostrava;
TPV 01/2011 REBLOC, Betonové zvodidla REBLOC + dodatok ¢. 1/2013 , + dodatok €.
2/2013 REBLOC GmbH;

TPV 01/2010 ZNACKY PLZEN, PSVS, Ocel'ové zvodidlo ZSH2, Znagky Plzefi s. 1. 0.;
TPV 01/2011 TRADETECH, Ocelové zvodidla CAR, TRADETECH s. r. 0.;

TPV DPS 01/2012 Beténové zvodidla Doprastavu Bratislava;

TPV 01/SK/2012 KLS, Ocel'ové zvodidla KLS + dodatok ¢. 1/2012 + dodatok ¢. 2/2013,
KLS spol.sr.0;

TPV 1/2012 OMO, Ocel'ové zvodidla OMO, Stavby OMO s. 1. 0.;

TPV 01/SK/2013 SAFEROAD, Ocel'ové zvodidla Mega rail, SAFEROAD s. 1. 0.;

TPV 02/SK/2013 SAFEROAD Ocel'ové zvodidla Birsta W2, SAFEROAD s. 1. 0.;

TPV 01/2013 DELTA BLOC, Betonové zvodidla DELTA BLOC, DELTA BLOC
International GmbH;

TPV 1/2013 HAKOM, Ocel'ové zvodidla STALPRODUKT, Hakom s. r. o.;

TPV 01/2013 Betonové zvodidla ZIPP, ZIPP Bratislava s. r. 0.;

TPV 1/2013 AGROZET ZS, Ocel'ové zvodidla Duorail, Varioguard a Gateguard,
AGROZET ZS s. . 0., Brno, CR;

TPV 01/2013 Betonové zvodidla ZIPP, ZIPP Bratislava, s. r. 0.;

TPV 01/2013 HAKOM Ocel'ové zvodidla STALPRODUKT, Hakom, s. r. 0.;

TPV 01/2014 HAKOM Ocel'ové zvodidlo VGH - 960, Hakom, s. r. 0.;

TPV 1/SK/2014 RENA NOVA Ocelové zvodidla Marcegaglia, RENA NOVA, s. 1. 0.;
TPV EV01-14 Ocel'ové zvodidlo Voest Alpine systé 3, Elektrovod Zilina: 2014;

TPV 02/2014 SVOM Ocel'ové zvodidla AXIMUM;
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- TPV 2/SK/2014 RENA NOVA Ocel'ové zvodidla Varioguard, Varioguard MUF a
Variogate, RENA NOVA, s.r. 0.

*) predpisy su neplatné a maju vyznam len ako informativne dokumenty pri opravach a pri
zistovani vyrobcu zvodidiel.

3 Rozsah zmien oproti TP 167/2012 a dodatkom €. 1 az €. 4

Tieto TPV zahtnaju vSetky zvodidla uvedené v TPV 167/SK/2011 a v dodatkoch ¢. 1 az 4 s
vynimkou typov JSNH4/H2, JSAM/N2, JSAM/H1 ktoré sa z ponuky vypustaja. Pre potreby
udrzby alebo opravy mozno vypustené zvodidla dohl'adat’ v predchadzajucej verzii TPV
167/SK/2011, ktora bude aj nad’alej umiestnena na internetovych strankach vyrobcu.
Dévodom vypustenia troch vy$e uvedenych typov je prechod zo stipikov prierezu V na
stipiky prierezu C, ktoré vykazuju vhodnejsie chovanie pri naraze.

Novo vyrobca pontka dva typy:

Zvodidlo JSA-AM-1/H2 je Gplne novym typom s dvomi jednoduchymi zvodnicami typu "A"
nad sebou. Zvodidlo je vel'mi jednoduché, lebo zvodnice su priskrutkované priamo na stlpiky,
ktoré su 1 m od sebe. Zvodidlo ma vynikajuce parametre a hodi sa najma okolo prekazok

Zvodidlo JSPAM-2/H1 je zhodné so zvodidlom JSAM-2/H1, stipiky sa viak nebarania do
podlozia, ale kotvia sa cez pétni dosku k betonovému povrchu s ,,nulovym* obrubnikom.
Hodi sa najma pre cesty, kde z nejakého dovodu (napr. z dovodu stabilitného) je treba spevnit’
krajnicu betonovym blokom/pasom.
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4 Navrhové parametre zvodidla a pouzitie

Tabul’ka 2 - Navrhové parametre zvodidla

O(

Typ
zvodidla

Uroveti
zachyte
nia

Dynam.
priehyb
[ml;

ASI

Pracovna sirka
W [m];
vyklonenie
vozidla VI [m]

Pouzitie *

JSNH4/N2

1,19

1,28 (W4)

Krajnica - normova $irky 1 m podTla ¢l. 6.1.

JSNH4/H1

I

1,20

1,53 (W5)

Pre idroveii zachytenia N2 a H1
Krajnica - normova $irky 1 m podla ¢l. 6.1;

JSNH4/H3

1,87

1,97 (W6)

Pre iroveii zachytenia N2
Krajnica - normova Sirky 1 m podra ¢l. 6.1.

Pre troveii zachytenia H1 a H2

Krajnica - normova $irky 1 m podra ¢l. 6.1;

SDP - sirky najmenej 2,80 m ako dve subezné zvodidla
podl'a obr. 47.1.

Pre aroveii zachytenia H3

Tam, kde je za licom zvodidla rovinna plocha
(prie¢neho sklonu do 10 %) Sirky najmenej 1,60 m;
SDP - sirky najmenej 2,95 m ako dve subezné zvodidla
podl'a obr. 47.1.

OSNH4/H3

I
-

H2 0,80

H3 1,39

1,60 (W5)

1,90 (W6)

Pre iiroveii zachytenia H2
SDP - sirky najmenej 1,80 m.

Pre iroveii zachytenia H3
SDP - sirky najmenej 2,00 m.

JSMNH4/
H2

1,20 (W4)

Mosty, oporné mury Srimsami, ktorych obruba ma
vysku 100 - 200 mm a ma stanoveny tvar podla ¢l. 7.1;
Cesty, pokial’ sa osadenie vykona na betonovy zaklad
s rimsou, ktorej obruba je rovnaka, ako na mostoch.
Minimalna dizka zvodidla sa nestanovuije.

ZSNH4/H2

H

0,70
0,69

1,12 (W4)

Mosty, oporné mury Srimsami, ktorych obruba ma
vysku 100 - 200 mm a ma stanoveny tvar podla ¢l. 7.1;
Cesty, pokial’ sa osadenie vykona na betonovy zaklad
s rimsou, ktorej obruba je rovnaka, ako na mostoch.
Minimalna dizka zvodidla sa nestanovuje.

ZSNH4/H3

3
3
H2
2
3

P
A
i

H

1‘H:f
D
p

0,78

1,28 (W4)

Mosty, oporné mury Srimsami, ktorych obruba ma
vysku 100 - 200 mm a ma stanoveny tvar podla ¢l. 7.1;
Cesty, pokial’ sa osadenie vykona na betonovy zaklad
s rimsou, ktorej obruba je rovnaka, ako na mostoch.
Minimalna dizka zvodidla sa nestanovuje.

OSPNH4/
H3

H3

J

H2 0,80

H3 1,39

1,60 (W5)

1,90 (W6)

Na mostoch v strednych deliacich pasoch Sirky
najmenej 2,00 m.

Zvodidlo je dovolené kombinovat' s prejazdnym
obrubnikom vysky 0 - 70 mm; minimalna dizka
zvodidla sa nestanovuje.

OSAM/H1

T
[

1,06

1,34 (W5)

SDP — sirky najmenej 1,60 m.
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1,20

1,28 (W4)

Krajnica - normova $irky 1 m podla ¢l. 6.1;
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N2 Krajnica - normova $irky 1 m podTla ¢l. 6.1
11 NJS3A- ﬁ 0,88 0,96 (W3)
1,3/N2
H1 1,3 1,6 (W5) Pre idroveii zachytenia do H1:
12 JSA-AM- B Krajnica - normova Sirky 1 m podra ¢l. 6.1
2/H1 -
H1 —g 1,1 1,2 (W4) Krajnica - normova $irky 1 m podTa ¢l. 6.1
13 JSA-AM-
4/H1 T
H2 [} 0,8 1,1 (W4) Pre vietky drovne zachytenia do H2:
14 JSA-AM- % Krajnica - normova $irky 1 m podla ¢l. 6.1;
1/H2 SDP - sirky najmenej 2,1 m ako dve stiibezné zvodidla
H2j - ﬁ Stredné deliace pasy ciest Sirky najmenej 1,80 m.
- 1,2 1,4 (W5)
15 OSAM/H2 g
N2 [T Krajnica - normova Sirky 1 m podla ¢L. 6.1.
16 | jsAM-4/N2 1 11 1,2 (W4)
H1 0,6 1,0 (W3) Pre troveii zachytenia do H1:
17 B Krajnica - normova $irky 1 m podla ¢l. 6.1;
JSAM-2/H1 1
H1 0,6 1,0 (W3) Pre troveii zachytenia do H1:
JSPAM- Krajnica - normova $irky 1 m podra ¢l. 6.1;
18 2/H1 ‘ SDP — nepouziva sa
H2 Pre urovei zachytenia do H1:
jj 1,5 1,6 (W5) Krajnica - normova $irky 1 m podra ¢l. 6.1;
SDP - sirky najmenej 2,40 m ako dve subezné zvodidla
19 JSAM-2/H2 | podrla obr. 47.1, ak taka Groven zachytenia TP 01/2005
povoluju.
Pre idroveii zachytenia H2:
Tam, kde je za licom zvodidla rovinna plocha
(prie¢neho sklonu do 10%) sirky najmenej 1,50 m.
SDP - sirky najmenej 2,60 m ako dve subezné zvodidla
podla obr. 47.1.
H1 0,9 1,1 (W4) Pre aroveii zachytenia do H1:
20 JSAM- Krajnica - normova $irky 1 m podra ¢l. 6.1;
M/H1
1

* Ci je mozno zvodidlo pouzit’ pre uréita Giroveti zachytenia, stanovuju TP 01/2005.

- Dynamicky priehyb - podl'a STN EN 1317-2 je to maximalne bo¢né dynamické premiestnenie lica zvodidla.

- Pracovna sirka - podla STN EN 1317-2 je to vzdialenost’ medzi licom zvodidla pred narazom a maximalnou
dynamickou polohou ktorejkol'vek hlavnej ¢asti tohto systému.

- Vsetky cestné typy je dovolené kombinovat’ s prejazdnym obrubnikom vysky do 70 mm podl'a obrazku 46 a

49.

- Minimdlna $irka stredného deliaceho pasu uvedena v tabulke 2 je pre dve subezné jednostranné zvodidla
stanovena ako vacsia z hodnét (pracovna Sirka medzi licami zvodidiel + 2x vzdialenost’ od spevnenia k licu
zvodidla) alebo (2x sirka zvodidla + 0,5 m vzdialenost’ medzi zvodidlami + 2x vzdialenost’ od spevnenia k licu
zvodidla)

Poznamka 1: Navrhové parametre uvedené v tabulke 2 su hodnoty uvedené v protokoloch
Z ndarazovych skusok. Nie su to hodnoty, s ktorymi pracuje projektant alebo ten, kto zvodidlo
navrhuje do projektu, osadzuje apod. Tieto hodnoty su uvadzané len ako informdcia aby bolo
zrejmé, ze hodnoty uvedené vtab. 3 s nimi nie si v rozpore. Pre ndvrh (vyber) zvodidla do
projektu rozhodujii informdcie v tab. 2 v stipci ,, pouzitie* a hodnoty uvedené v tab. 3.
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Tabul’ka 3 — Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky

C. Nazov zvodidla Urovei Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky
polozky zachytenia um]
1 JSNH4/N2 N2 1,30
N2 *0,90
2 JSNH4/H1 H1 1,50
N2 *0,70
H1 *1,00
3 JSNH4/H3 H2 *1,30
H3 1,95
N2 *0,90
H1 *1,20
4 OSNH4/H3 H2 1,60
H3 1,90
N2 *0,70
H1 *0,90
5 JSMNH4/H2 H2 1.20
N2 *0,60
6 ZSNH4/H2 H1 *0,75
H2 1,10
N2 *0,50
H1 *0,70
7 ZSNH4/H3 H2 *1,00
H3 1,25
N2 *0,90
H1 *1,20
8 OSPNH4/H3 H2 1,60
H3 1,90
9 OSAM/H1 N2 *1,10
H1 1,35
10 NJS3A-2/N2 N2 1,30
11 NJS3A-1,3/N2 N2 0,95
12 JSA-AM-2/H1 N2 *1,20
H1 1,60
JSA-AM-4/H1 N2 *0,90
13 H1 1,20
JSA-AM-1/H2 N2 *0,70
14 H1 *0,80
H2 1,10
OSAM/H2 N2 *1,30
15 H1 *1,30
H2 1,40
16 JSAM-4/N2 N2 1,20
17 JSAM-2/H1 N2 *0,80
H1 1,00
18 JSPAM-2/H1 N2 *0,80
H1 1,00
JSAM-2/H2 N2 *0,80
19 H1 *1,10
H2 1,60
20 JSAM-M/H1 N2 *0,90
H1 1,10

* Hodnota stanovena odbornym odhadom
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ZVODIDLO JSNH4/H1 A JSNH4/N2

327

OSMIMI SKRU

100 S POLKRUHO

133 94

TRUBKOVA SPOJKA

8133/3 TN

TPV 167/SK/2015

VZAJOMNE SPQOJENIE ZVODNIC

TKAMI M16 /30
VOU HLAVOU A NOSOM

135
130

AN

750

SKRUTKA M12/30 S
A STVORHRANOM

(OVALNY OTVOR VO

1500 (1200)

SKRUTKA M12/30 S
A STVORHRANOM A H

P ZVODNICA NH4

POLKRUHOVOU HLAVQU

ZVODNICI MA SIRKU 18 mm)

POLKRUHOVOU HLAVOU
LINOVOU U-PODLOZKOU

|
| L1
T

7, 7777

STLPIK UE 100
DL. 1500 mm {1900 mm)

POZRI ELANOK 5.2

SPOJE ZVODNIC NEMUSIA BYT LEN
Y UVEDENOM MIESTE, ALE KDEKOLVEK,
BEZ QHLADU NA POLOHU STLRIKOV

JSNH4/H1 A JSNH4 /N2 SA LISIA
IBA VZDIALENOSTOU STLPIKOV

.

§ JSNHA/H1

| oo SMER JAZDY
2000 2000 2000 2000
VZAJOMNE SPOJE ZVODNIC
| /g éJSNH4/N2
I . I | I I |
| | |
; SMER JAZDY .
500
4000 4000 4000

Obrazok 1 - Zvodidlo JSNH4/H1 a JSNH4/N2 v [mm]
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ZVODIDLO JSNH4/H3

il SKRUTKA § POLKRUHQVOL
234 H6 HLAVOU A NOSOM M16 /40
+ MATICA A PODLOZKA
140 | 94
f —
ZVODNICA NH4
VZAJOMNE SPQUJENIE ZVODNIC
ASMIMI SKRUTKANI M16 /30
S POLKRUHOVOU HLAVOU A NOSOM
434 |
A e
DISTANCNY
DIEL VI
|
™~
SKRUTKA § POLKRUHOVOU HLAVOU
A NOSOM M16/55 + KRYCIA PODLOZKA
§ a L+ PODLOZKA A MATICA
ol
o | DISTANCNY
DIEL V
SKRUTKA S POLKRIJHOYOU / . M—
'1'-:“;0#1: A :‘JFSSDML]";E Q4 o \ SPODNA PASNICA SP3
| M VZAJOMNE SPOJENIE STYRMI
=) SKRUTKAMI M16/30 S POLKRUHOVOU
= M. HLAVOU A NOSOM
7 . Y f’ "
__d______,d————’j — SKRUTKA S POLKRUHOVOU
- ] 140 | 78] 140 HLAVOU A NOSOM M10/25
+ MATICA A PODLOZKA
~ STLPIK v 140
wzwa mm
~
STLPIK V 140
Q%su mm
2000 2000 2000
1000
- Ti]l 1]]1 - ‘ﬂ]l
1 1
SMER JAZDY |
500
2000 2000 2000 2000

Obrazok 2 - Zvodidlo JSNH4/H3 v [mm]
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ZVODIDLO OSNH4/H3

SKRUTKA SO SESTHRANNOU HLAVOU SKRUTKA S POLKRUHOVOU HLAVOU
M18/40 S PODLOZKOU POD 400 A NOSOM M16/40

HLAVCU AJ POD MATICOU 4 KRYCOU PODLOZKOU M1B
| VELKOSKI 115/40/5

55

120

210
360

DISTANENY DIEL NH4 1l

1 rh r'j ’-H -
6D, 60 60 | 6O

120
a0
1250

DLZKA STLPIKA NAD TERENOM 1195

~
F

|

@
.
|
|
|

&
|
|

0 s i
o
(]
o’ ZVODNICA NH# | VZAIONNE SPOJENIE ZVODNIC
g QOSMIMI SKRUTKANI M16,/30
“
=<
i~
al f— —
7] 5
140

—

STLPIK U 140

DL. 2400 mm

PRI TYPE OSNH4/H3 A OSPNH4/H3 NIE JE STANOVENE NATOCENIE STLPIKA
V ZAVISLOSTI NA SMERU JAZDY

VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC DISTANENY DIEL NHA I

SMER JAZDY /\
|

| |
-V 3 - — . — 3 _.§__ - .
| |
f -
SMER JAZDY 500
2000 2000 2000 2000
I I

Obrazok 3 - Zvodidlo OSNH4/H3 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZABRADLOVE ZVODIDLO JSMNH4/H2

MADLQ #101,6 /4 SA PRIPEVNI KU
STLPIKU STRMENOM, KTORY SA

13 430 PRISKRUTKUJE 2X M16/45 SO
SPOJOVACI PASIK 70 X 5§ 140 1102, 188 SESTHRANNQU HLAVOU S PODLOZKQU
SA PRISKRUTKUJE JEDNQU A U-PODLOZKOU POD MATICOU
SKRUTKOU S POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM M16/55 \ {—! 4 DISTANENY DIEL NH4 IV A VYSTUHA
| PRISKRUTKOVANE 3X M12/40 SO
VIPLR - POZRI CLANOK 7.5 | SESTHRANNOU HLAVOU A
SA PRISKRUTKUJE 2% W16/70| L] U-PODLOZKOU POD MATICOU
SO SESTHRANNOU HLAVOU : gl [ A
A PODLOZKOU POD MaTICOU || |! M| /ZV_ODN'CA NH4
'_ /// SKRUTKA S POLKRUHOVOU HLAVOU
| A NOSOM Mus/fsfoZ
: : . S KRYCOU PODLOZKOU M16
STLPIK MS ™
0 140 PRAVY LAVY '_ , VELKOSKI 115,/40/5
KTOREHO SOEASTOU JE '. —Ta| 3
PATNA DOSKA A VYSTUHY  []| - 8| =
| VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
\( i \O\ OSMIMI SKRUTKAMI M16 /30
P : B| TS POLKRUHOVOU HLAVOU A NOSOM
L
iﬁl A ﬁr 3 INA V¥SKA
( T A TVAR OBRUBY
i L 1 | | POZRI CLANOK 7.1

KOTVENIE DVOMI SKRUTKAMI M24
DRUHY KOTVENIA — POZRI CL. 7.8

1
i.cl:.
140 -
rED & §
i — N[

[ LICE ZVvODIDLA
. —
™~
T

320
2000 ; 2000 2000 2000
// o
¢ 4 / l 4 $ & #
i

! |
! |

/]

Obrazok 4 - Zvodidlo JISMNH4/H2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

PRIESTOROVE USPORIADANIE

ZABRADLOVE ZVODIDLO ZSNH4/H2

ODPOROEANY ROZMER

A TVAR OBRUBY
POZRI CLANOK 7.1

\ 804 MADLG @ 101,6/4 PRICHYTENE K
370 430 STLPIKU STRMENOM, KTORY SA PRISKRUTKUJE
234 196 2X N16/40 S POLKRUHOVOU HLAVOU
A NOSOM, S PODLOZKOU POD MATICOU
j 240 :
VYPLN — POZRI CLANOK 7.5 -
SA PRISKRUTKUJE 2X M16/70 |
$0 SESTHRANNOLU: HLAVOU ; ~
A PODLOZKOU POD MATICQU | : =
g : : DISTANENY DIEL NH4-1
: p 360 1[, =
MOSTNY STLPIK Nj 3 ZVODNICA NH4
U 140 PRAVY/LAVY 3 . L—"
. 140 |] 196 [, 04 1
KTOREHO SUCASTOU JE
A : - SKRUTKA S POLKRUHOVOU HLAVOU
PATNA DOSKA | / i A NOSOM M16 /40
: - S KRYCOU PODLOZKOU M16
DISTANCNY DIEL SA K L+ : 3 VELKOSKI 115/40/5
STLPIKU PRISKRUTKUJE ! ) -
DVOMA SKRUTKAMI M12 x 35 - -
30 SESTHRANNOU HLAVAU | el VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
: H - ) iy OSMIMI SKRUTKAMI M16/30
420 8 ™~~J_ S POLKRUHOVOU HLAVOU A NOSOM
= o
3 =3 INA VV3KA
: -
e}

- e

DVE PREDNE SKRUTKY M24
DVE ZADNE SKRUTKY N16

DRUHY KOTVENIA — POZRI {L. 7.8

TPV 167/SK/2015

140 140, 140
3 1
1=
g 8 1 — :ﬁ PATNA DOSKA 280/420/14
<+ | <~ | JE SGCASTOU STLPIKA
= ;
° ! LICE ZVODIDLA
50 320 50 [—
420
2000 2000 2000 2000
e I_-__I = LTI = = | - _I_
I
SMER JAZDY

Obrazok 5 - Zvodidlo ZSNH4/H2 v [mm)]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZABRADLOVE ZVODIDLO ZSNH4/H3

ODPORUCANY ROZMER

800 MADLO @ 101,6 /4 PRICHYTENE K
7 STLPIKU STRMENOM, KTORY SA PRISKRUTKUJE
386 434 2X M16/40 S POLKRUHOVOU HLAVOU
A NOSOM, S PODLOZKOU POD MATICOU

L~

MADLO @ 101,6/4 PRICHYTENE KE

STLPIKU STRMENOM, KTORY[SA PRISKRUTKUJE
2% M16/45 SO SESTHRANNQU HLAVOU,
PODLOZKOU A U-PODLOZKQU POD MATICOU

MOSTNY| STLPIK

U 140 PRAVY/LAVY
KTOREHO SOCGASTOU JE
PATNA DOSKA

VIPLN - POZRI {LANOK 7.5
SA PRISKRUTKUJE 2X MI16/70
S0 SESTHRANNOU HLAVOU

A PODLOZKOU POD MATICOU

ZVODNICA NH4
™

P DISTANCNY  DISTANCN Y
DIEL v DIEL W

SOM M16/55 + KRYCIA PODLOZKA
DLOZKA A MATICA

I~

SKRUTKA M16/40 S POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM A PODLOZKOU

|
I
1
]
6
POD MATICOU il
I
}
8
L

\I

7z

SKRUTKA M16,/55 § POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM A PODLOZKOU
POD MATICOU

1208

SPODNA PASNICA SP3

- VZAJOMNE SPOJENIE STYRMI

L~ SKRUTKAMI M16/30 § POLKRUHOVOU
s HLAYOU A NOSOM

DISTANCNY

DEL VP

Ig]
—

150

INA VTSKA
| A TVAR QBRUBY
POZRI CLANOK 7.1

\ \ SKRUTKA 3 POLKRUHQVOU

HLAVOU A NOSOM M10/25
+ MATICA A PODLOZKA

DVE KOTVY M24

DRUHY KOTVENIA — POZRI &L. 7.8

421

250
185
R
. PATNA DOSKA 360/250/15
ol o I P~ JE SUCASTOU STLPIKA
gl & T3~
|
= i | LICE ZVODIDLA
S 011,149
2000 2000 2000 2000

SMER JAZDY

Obrazok 6 - Zvodidlo ZSNH4/H3 v [mm)]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO OSPNH4/H3

TOTQ ZVODIDLO SA SKLADA Z ROVNAKYCH KOMPONENTOV, AKO QSNH4/H3J
ROZDIEL JE IBA V TOM, 2E PRI TYPE OSPNH4/H3 MA STLPIK PATNG DOSKU,
KTORA SA PRISKRUTKULE K BETONOVEMU PODKLADU

3000

PRE 5IRKU STR. DEL. PASU 4 m
1100 | ' 1100
‘ 800 |
[Te]
_ _ VODOROWNA N 19ygls ¥, 4 _ _ _ _VODOROWNA "
T Iy Y il T ]
| S EE 3 |
[ T & 2 [
| &x 1 |
[ T J_ | [
=] ’__)(‘
4 L _wooRowA | 8 | T vosoRowA |
[ L = g [
[=] [=]
& | - 3 0[ 8o o 8 | &
| € : | = £ = |
— @ Y
[ d i o [
o =
al | 2 -
| = : [
I L ( I
¥ | ! K | <
q_-_l_ ________ !/_ _______ _|_"_
- — "
r 4 %2 4% _‘|

56

VKU STLPIKA STANOVUJE MAX. 100
PROJEKTANT V ZAVISLOSTI 0D

KONFIGURACIE PRIECNEHO REZU
V PRIPADE PODLIATIA PATNEJ DOSKY,

4 KOTVY OMQ
M20 x 180 mm

140 |, 140, 140 PRE 4/RKU STREDNEHO DELIACEHO PASU
PLASTMALTOU VPSKY 10 mm, =]
VYCHADZA PRI TEJTO KONFICURACH ! | ;;30 nTmJE MAXMALNA VVSKA CBRUBY
VPSKA STLPIKA 1080 rom -~ | - | & -
[=1 ) E—
o 00| 4— PR—
88— PR =
& | & PATNA DOSKA 280/420,14
= | ___JE SOCASTOU STLPIKA
50 320 50
420
POZNAMKA

PRI TYPE OSNH4/H3 A OSPNH4/H3 NIE JE STANOVENE NATOCENIE STLRIKA
vV ZAVISLOSTI NA SMERE JAZDY

DISTANCENY DIEL NH4 VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC

SMER JAZDY /\[
| : | |
1

1 | ||

H o K]

B E
| | |, 500

2000 | 2000 : 2000 © 2000

2b]
|
|
|
AR

| SMER JAZDY, /I /I

Obrazok 7 - Zvodidlo OSPNH4/H3 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO OSAM/H1

Sils VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
OSMIMI SKRUTKAMI M186/30
93 |, 130 120 130 |, 93 S POLKRUHOVOU HLAVOU A NOSOM
‘ DISTANGNY |/
r | DIEL M2 )
% | i ~_ZVQDNICA AM
a uwy
r\f)
o | |
P~
s =
M DISTANG @
| DIEL JM1
SKRUTKA S POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSQM M16/40 SKRUTKA M16/95 |5 POLKRUHOVOU
o RIS SR plor 2 | (OVALNY OTVOR VO ZVODNICI
MA SIRKU 18 mm
| 120
_,__-—-—""'_'-_F_F —— 5
R STLPIK C 120
‘ DL. 1710 mm
|
SMER JAZDY
[ T 1 | l [ T 1
ek L
g _ i _
I | I ! . I | I
SMER JAZDY
500 |, |, 500
3000 3000 3000

Obrazok 8 - Zvodidlo OSAM/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO NJS3A-2/N2 A NJS3A-1,3/N2

VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
181 OSMIMI SKRUTKAMI M16 /30

— S POLKRUHOVOU HLAVOU A OVALOM
- | T SKRUTKA M10/45
= S SESTHRANNOU HLAVOU
| . S PODLOZKAMI POD HLAVOU
R A POD MATICOU
: ' ZVODNICA A-NH-94 /N
| o
8 ' 2
© |
g |
S 100 :
TN, W
[Nz <
— R STLPIK SIGMA 100
————m DL. 1900 mm
|
NJS3A-2/N2 A NJS3A-1,3/N2 SA LISIA
IBA VZDIALENOSTOU STLPIKOV
| | NJS3A-2/N2,
1 1 ?
T+ T T 1 =1 +1
[ SMER JAZDY | [
2000 ‘ 2000 ‘ 2000 ‘ 2000
| | 1
{ q NJS3A-1,3/N2
x x X
Ir 1 =1 1 1 | I |
| | | |
1333 ‘ 1333 ‘ 1334 ‘ 1333 ‘ 1333
| | | 7
SMER JAZDY

Obrazok 9 - Zvodidlo NJS3A-2/N2 A NJS3A-1,3/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSA-AM-2/H1

485

405

STLPIKOVY DRZIAK

ZADNY PASIK \
ZVODNICA A-AM-11

70x5 mm
P = ! DLZKY 4,32 m
N Z PLECHU HR. 2,5 mm
-—?m VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
| L OSMIMI SKRUTKAMI M16
[ .\TI- r

N
PRIPOJENIE ZVODNICE

| K DISTANCNEMU DRZIAKU

al 1 SKRUTKOU M16

| DISTANENY DRZIAK 12

613

| PRIPEVNENIE DISTANCNEHO
DRZIAKU K STLPIKOVEMU DRZIAKU
3 SKRUTKAMI M16

1900

] v,

| STLPIK "SIGMA" 100x55
S o

2000 2000

500

SMER JAZD -}l

Obriazok 10 - Zvodidlo JSA-AM-2/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSA-AM-4/H1

i OPORA A
‘ ZVODNICA A—AM-T1
— ) DLZKY 4,32 m
g | Z PLECHU HR. 2,5 mm
N | VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
II_ : OSMIMI SKRUTKAMI M16
Il &
I | | PRIPOJENIE ZVODNICE
| |_K STLPIKU
| | I 1 SKRUTKOU M16
T 3
5 I | ~
© | | |
| : |
v L]
= | |
[ ) |
| | |
| . |
l |
|
rd | B |
A S
2 R
—— 1T
- T e J STLAIK "C" 150x75x25%3,5
| Nt
| ) |
[
o By
M)
ll—* =-—ﬁ—
150
| T, 4 4000 |
| /7 ’
S / / E
| + +] // |+ +]
/7 SMER JAZDY

Obriazok 11 - Zvodidlo JSA-AM-4/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSA—-AM-1/H2

PRIESTOROVE USPORIADANIE

TPV 167/SK/2015

230
| PRIFOJENIE ZVODNIGE
. K STLPIKU
a ) /’ 1 SKRUTKOU M16x40
N | _ S POLKRUH. HLAVOU A OVALOM
' ZVODNICA A—AM-—14
| DLZKY 4,32 m
a , \ Z PLECHU HR. 2,5 mm
A | ~ T VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
— OSMIMI SKRUTKAMI M18x30
Ly |
9 ’ o
® |
A /
] . | -
3 —j_
T -~ STIPIK "C”" 150x75x25x3,5
| DVOJRADOVY, DL 1,825 m, PO 1 m
1.
*| =
Te]
at) 7'44
150" 12
4000 4000 4000
1000 1000 |, 1000 |, 1000 |, 1000 1000
"1 i i il a1 ."I .

Obrazok 12 - Zvodidlo JSA-AM-1/H2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO OSAM/H2

| 798 |
| ZVODNICA AM |
_— 3
[ @ | DISTANCNY DIEL AM OB
Il U I'T
& H SKRUTKA |5 POLKRUHOVOU
S _”r L l— . — . @ _HLAVOU A NOSOM M1Bx30
:I .l + KRYCIA| PODLOZKA
| J/@” + PODLOZKA A MATICA
! Ll
P/| [ -
SKRUTHA SO| 3ESTHRANNOU HLAVOU I: , H B:EEA?MC;Y 5
“H‘lf\(,éf ifgg;om%%&? 0 H455' H—s— VZAJOMNE SHOJENIE ZVODNIC
- | / I OSMIMI SKRUTKAMI M16,/30
= S POLKRUHOYOU HLAVOU
| A NOSOM
< H SKRUTKA S POLKRUHOVOU
- - 0 | | HLAVOU A NDSOM M10/30Q
= T + MATICA A|PODLOZKA
| .\ SPODNA
#_ . -% DISTANENY PASNICA AM
I I DIEL JMt
I I
M-
|1 ! /
[an) L —
o —
[s2]
) —
——
STLPIK "C" 140x55x18x4
i DL. 1,715 m
| 18
<t 7|£L
{r )
. . [ia)
140 |,

VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
SMER JAZDY VZAJOMNE SPOJENIE SPODNYCH PASNIC

2000 T\

[=1}

:

SMER JAZDY

2

788
S
=Ny =

Obrazok 13 - Zvodidlo OSAM/H2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSAM—4/N2

VZAJOMNE SPOJENIE ZVQDNIC

OSMIMI SKRUTKAMI M16 /30

S POLKRUH. HLAVOU A NOSOM
243 . S PODLOZKOU POD MATICOU

~_ZVODNICA AM

)|

SKRUTKA M16/30|S POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM| S PODLOZKOU
POD MATICOU

L, 100

350

™
—

B75

1525

750

Y

REERN

STLPIK “C" 150x75x25%3,5
DL 1,525 m

150

4000 4000 | 4000

Obrazok 14 - Zvodidlo JSSAM-4/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSAM-2/H1

PRIESTOROVE USPORIADANIE

243

6875

1525

L, 100

T

VZAJOMNE SPOJENIE ZVADN(C

OSMIMI SKRUTKAMI M16 /30

S POLKRUH. HLAYOU A NOSOM

S PODLOZKOU POD MATICOU

D

350

~_ZVODNICA AM

750

SKRUTKA M16/30 (S POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM|S PODLCZKOU

POD MATICOU

| 1aso N\

75|

/

STLPIK "C" 150x75x25x3.5

150

DL. 1,525 m

TPV 167/SK/2015

2000

2000

2000

2000

Obrazok 15 - Zvodidlo JSAM-2/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSPAM-2/H1

VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
OSMIMI SKRUTKAMI M16 /30
S POLKRUH. HLAVOU A NQOSOM
S PODLOZKOU POD MATICOU

243 |

W

™~ ZvoDNICA AM

100

|
|
I
5

/.

SKRUTKA M16/30 S POLKRUHOVOU
*\\\\ HLAVOU A NOSOM S PODLOZKOU
L _POD MATICQU

|LJ .

B75
750

| STLRIK "C" |150x75x25x3,5
§ PATNOU POSKOU HR. & mm, PO 2 m
| KOTVENIE DVDMI SKRUTKAMI M16
DRUHY KOTVENIA — POZRI CL. 7.8

| ZVODIDLO YA PRISKRUTKUJE
h{/// K BETOGNOVEMU POVRCHU BEZ OBRUBY

g
_$_ M
0, 180 o w©
™~ o~ B i} | N
D PATNA DOSKA HR. 8 mm
95 |, 145 \ 4@ =
N
240 §2
+ "] ¥ + "'.] + + "'.| *
| | ' T | | T
2000 2000 2000 2000
1 A A

Obrazok 16 - Zvodidlo JSPAM-2/H1 v [mm]



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSAM—2/H2

443 VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
OSMIMI SKRUTKAMI M16/30

S POLKRUH. HLAVOU A NOSOM

SKRUTKA M16/40 S POLKRUH. 150 200 |93 S PODLOZKOU POD MATICOU

HLAVOU A NOSOM |
‘ DISTANENY

+ MATICA A PODLOZKA

DIEL M ~y

|, 100

\\ ZVODNICA AM

DISTANENY

DIEL V SKRUTKA M16/55(S POLKRUHOVQU
HLAVOU A NOSOM
+ KRYCIA PODLOZKA

+ PODLOZKA A MATICA

350

870

B32

SKRUTKA S POLKRUHOVOU

HLAVOU A STYORHRANOM M10/35
+ MATICA A PODLOZKA

SPODNA PASNICA M

VZAJOMNE SPQOJENIE SPODNYCH PASNIC
| STYRMI SKRUTKAMI M16 /34
S POLKRUHOVOU HLAVOU & NOSOM

Vo

STLPIK "C" 150x75x25x3,5
DL. 1,755 m

1755

\ \923
!

150

2000 2000 2000 | 2000

Obrazok 17 - Zvodidlo JSAM-2/H2 v [mm]

28



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

ZVODIDLO JSAM—M /H1

VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC
373 |, OSMIMI SKRUTKAMI M16/30
‘ S POLKRUH. HLAVOU A NOSOM

STANE S PODLOZKOU POD MATICOU
DISTANCNY /
DIEL M2

™~ ZVODNICA AM

SKRUTKA M16/55 § POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM S KRYCOU
PODLOZKQU POD HLAVOU

A KRUHOVOU POD MATICOU

SKRUTKA S|POLKRUHOVOU
HLAVOU A NOSOM M16/40

+ MATICA A PO[LOZK%

/

750

DISTANCN — R| VZAJOMNE SPOJENIE PASNIC
DIEL M1 SIESTIMI SKRUTKAMI M16 /30

7S POLKRUH. HLAVOU A OVALOM
S PODLOZKOU POD MATICOU

1560
710

\

HLAVOU A 4-HRANOM M12/30_4

+ MATICA A PODLOZKA SKRUTKA S POLKRUHOVQU

HLAVOU A 4-HRANOM M12/30
+ MATICA A PODLOZKA

/// SPODNA PASNICA M

|
|
e
|
SKRUTKA S POLKRUHOVOU M/
/|—"‘
|
|
I

| sso

STLRIK "C" 150x75%25x3,5
DL. 1,560 m

2000 ‘ 2000 | 2000 | 2000

Obrazok 18 - Zvodidlo JSAM-M/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

POHLAD

VYSKOVY NABEH

8830

PRIESTOROVE USPORIADANIE

TPV 167/SK/2015

VNOTORNA GAST JEDNOSTRANNEHO
IVODIDLA JSNH4/HI (JSNH4/N2)

4000
8550 2000 2000
125 500
; NABEHOVA PRECHODKA 7|
VEETKY ZVODNICE S0 85% PRAVA
BEZNE ZVODNICE NH4 8.5%
- |
¥ [T+ T+
+ r o I
+ u a
1]
r~
1000 |,1000 |,1000 2000 2000 1595 2000 2000
1 1
- s A A
i N
STLPIKY U140 DL. 1500 mm  STLPIKY U140 DL 1800 mm ~_ R —
STLPIKY UE100 DL. 1900 mm
PODORYS
1 1 1 1 1 1 . J-' * . *
/ <
V MIESTE NABEHU NIE JE STANOVENA  SMER JAZDY 2000 2000
POLOHA STLPIKOV VOEI SMERU JAZDY
(a 4000)
exst POHLAD
YNGTORNA CAST JEDNOSTRANNEHO . -
<—®—=> V¥SKOVY NABEH
ZVODIDLA JSNH4/H1 (JSNH4/N2) 8830
4000 8550
L 3000 625  NABEHOVA PRECHODKA 8,5%
125 PRAVA
b VEETKY ZVODNICE SU
8.5% BEZNE ZVODNICE NH4+
—
+ ] + + + ][] ¥ -
SR - .
a +
ul
~
4 2000 3000 1595 2000 2000 1000 [, 1000 [ 1000
{a 4000) N , N ! i ! ,
—y ~ STLPIKY U140 DL. 1800 mm STLPIKY U140 DL. 1500 mm
STLPIKY UE100 DL. 1900 mm
PODORYS
A A A 1 1 1 1 1 )
=
& 2000 3000 SMER JAZDY
| 1
(a 4000)

Obrazok 19 — Dlhy vyskovy nabeh zvodidla JSNH4/H1 a JSNH4/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

FOHLAD
VISKOVY NABEH KRATKY <=———> WNOTORNA CAST JEDNOSTRANNEHO ZVODIDLA JSNH4/HI (JSNH4/ND) <=——=> VVSKOVT NABEH KRATKY

VEETKY ZVODNICE S
BEZNE ZVODNICE NH4

4795 4000 4300 4545
2000 2000 2000 3000 625 NABEHOVA PRECHODKA |NH#
A

NABEHOVA PRECHODKA NH4
AVA

325

825

750
—_——

985 | 985 2554 v 2000 a 2000 3000 2554 | 985 oss
i (8 4000) \/'_(__lx
' (@ +000)
— —v

STLPIKY UEI00 DL. 1900 mm

PODORYS
1 1 1 + * JI) A A A h | h | 1

/
2000 2000 & 2000 3000 SMER JAZDY

(& 4000) (a 4000)

I I
I I
I I
I I
| STPKY U140 DL 1500 mm  ~. ~  STLPIKY U140 DL 1500 mm |
I I
I I
I I
I I
| |

Obrazok 20 — Kratky vySkovy nabeh zvodidla JSNH4/H1 a JSNH4/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

POHLAD

8820

PRIESTOROVE USPORIADANIE

VYEKOVY NABEH ==

B——=» PRIEBEZNA CAST JSNH4/H3

4000

VEETKY ZVODNICE S0
BE/NE ZVOONICE NH4

8,5% PRAVA

NABEHOVA PRECHOOKA NH4
17,3% PRAVA

NABEHOVA PRECHODKA NH4

250

P

NABEHOVA PRECHODKA SP3
8,5% PRAVA

1370

11
11

B70

SPODNE PASNICE SP3

PODORYS STLPIKY U140 .
DL 1800 mm STLAIKY U140 OL. 2000 STLFIKY V140 DL 2450 mm
e + ™~ -~ + ~ '
’|V 385 /|V 985 ’|V 985 985 985 | 985 ’i/ 2570 /|V 2000 ’|V 2000 ’i/
. 1 1 1 . 1 1 1 1 . _— i in — '] ]
11 I 11 I L 1
1 1 1 1 1 1 1 B I B
SMER JAZDY
<=
| 995 | 995 | 995 | 995 | 995 | 1990 | 1590 | 2000 | 2000 |
d A d 1 d f f d f d
~— S . v -
N \ Y
STLPIKY U140 STLPIKY U140 DL 2000 STLPIKY V140 DL. 2170 mm
DL. 1800 mm
PRIEBEZNA CAST JSNH4/H3 <=——@——> V¥SKOV? NABEH POH I—AD
| 4000 8820

250

NABEHOVA PRECHODKA SP3

v

NABEHOVA PRECHODKA NH4
17,3% PRAVA

fﬂ. 5% PRAVA

NABEHOVA PRECHODKA NH4
8,5% PRAVA

[

VEETKY ZVODNICE SO
BEZNE ZVODNICE NH4

B70

SPODNE PASNICE SP3

1N

STLRIKY Vﬂm" 2450 mm STLPIKY U140 DL 2000 S[)T'_L_P:Pé\c()ou:gn PODORYS
™ -~ - ~ ~ A ~
L 2000 L 2000 L 2570 /i 985 |, 985 | 985 /I[ 985 /I[ 985 |, 985 /|I/
n p— 1l 1 —_— 1 1 1 1 . 1 1 1 .
SMER JAZDY
<G
| 2000 | 2000 | 1590 | 1990 | 995 | 995 |995 | 995 |995 |
1 | 1 1 1 1 1 1 1 ]
~ . S N A
YT ~ —y
STLPIKY V140 DL. 2170 mm STLPIKY U140 DL 2000 STLAIKY U140
DL. 1800 mm

Obrazok 21 — Vyskovy nabeh zvodidla JSNH4/H3 (zvodidlo ma len jeden nabeh) v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE

TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL
POHLAD
VI3KOVF NABEH <=—&—=> PRIEBEINA CAST OSNH4/H3
16805
| 8800 4000
VEETKY ZVODMICE SU 2000 2000
BEZNE ZVODNICE NH4
NABEHOVA PRECHODKA 8,5%
LAVA 125
a5% '|| 500
—
: + T i I
¥ T ¥
_ . + £ ry + T i_ﬂ__,_ﬂ—-f [T [
¥ — al o
2 4
|, 1995 1995 | 1995 1995 995 |, 995 |, 995 1995 1995 1590 2000 2000
4 4 I v \1 v A J A
STLPIKY U140 DL 1500 mm STLPIKY U140 DL 2000 mm STLRIKY U140 DL 2300 mm STLRIKY U140 DL 2400 mm
SNER JAZDY OISTANGNY DIEL NH4 I PODORYS
<
T [=] T J J T T T T T T
r o r r r r r r r L [ z
\ — /
SMER JADDY
V MIESTE NABEHU NE € STANOVENA T T— — T S 2000 2000
POLOHA STLPIKOV VO& SMERU JAZDY

POHLAD
PRIEBENA CAST OSNH4MHI <=——> VvI3KOVY NABEH
16555
4000 8550
2000 | |, 2000 1000 625 VSETKY ZVODNICE SO
NABEHQVA PRECHGDKA 8,5% BEZNE ZVODNICE NH4
LAVA
3125
7 8.5%
—
Ly e
X i T i e '--.
—— _+ [ -:""?""F'-- + . S
ald o 53
un u
S
2000 2000 1000 |, 1590 1995 1995 995 |,995 [ 995 1995 1995
1 1
= g ~ v v e e
STLPIKY U140 OL. 2400 mm STLAIKY U140 DL. 2300 mm STLPIKY U140 DL 2000 mm STLPIKY U140 DL. 1500 mm
PODORYS DISTANCNY DIEL NH4 I SMER JAZDY
A\_
T I =} F T F T P q F T
L r k2] r r 4 4 r r 4 r
—_—T=
2000 2000 1000 SNER JAZDY

Obriazok 22 — Dlhy vyS$kovy nabeh zvodidla OSNH4/H3 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

POHLAD
BEZNE ZVODNICE NH4 | \y&kove NABEH <=—@—=> PRIEBE/NA CAST OSNH4/H3
8200 KRATKY 4000
NABEHOVA CHODKA 17,3% 2000 |, 2000 | |
LAVA 1254 |
I’I 500
ZVODNICA NH4 3705 T = = T
11 - . v < 11 -
» * + O ]
uy uy
N h/‘ ]
| 985 | 985 |, 1434 | 985 ‘ 985 2496 2000 2000
\‘l 1 o \_/I ! e
v Y ~—
STLPIKY U140 DL. 1500 mm STLRPIKY U140 DL. 2000 mm STLPIKY U140 DL. 2400 mm
g SMER JAZDY DISTANENY DIEL NH4 I PODORYS
[ea] <,'=l
T T T = T T T} :
L C L — L L L -_— 1r \i\\ j‘
ESTE NABE E JE STANOVENA \
vV M NABEHU NIE JE STANOVEN
POLOHA STLRIKOY VOO SMERU JAZDY e BT 4‘ 2000 4‘ \%looo !

POHLAD " )
) VYSKOVY NABEH -
PRIEBEZNA CAST OSNH4 /M3 & .
M T 7 KRAKY
é 4000 4000 NABEHOVA PRECHODKA 17,3%
625 LAVA
& 20007 2000 3000 | T 8200
| BEZNE ZVODNICE NH4
- " ST " " il . ZVODNICA NH4 3705
I+ - -1 ~IIIir<<t——
+ > 3
+ +
[ < *
g«
&|2000 3000 2622 985 | 985 | 1434 985 985
71 71 7 7
- / - — VRN — s
STLPIKY U140 DL. 2400 mm STLRIKY U140 DL. 2000 mm STLRIKY U140 DL. 1500 mm
PODORYS  DISTANCNY DIEL NH4 I SMER JAZDY g
<‘1=' [+%]
T | o T | 9 T T
1 1 1 . 1 1 1
V MIESTE NABEHU NIE JE STANOVENA
4 (2000 3000 SMER JAZDY  OHA STLPIKOV VOO SNERU JAZDY

Obrazok 23 — Kratky vySkovy nabeh zvodidla OSNH4/H3 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

POHLAD YTSKOVT NABEH <=——&—=> 2VODIDLO OSAM/H1
| 8830 4000
[ 1805 | 2000 | 2000
VEETKY ZVODNICE SO NABEHOVA PRECHODKA | ‘ ‘
BEZNE ZVODNICE AM 8,5% PRAVA
-l . T + 5 B y 11 +
+ + + — | [ﬂ
i - o
wy
M~
| 995 | 995 | 995 1995 1995 2595 ‘ 3000
:l_ 1 1 1 a 3000 1
Ly S~ A ~—
STLPIKY U140 DL 1500 mm STLPIKY U140 OL. 1800 mm STLAIKY V100 DL 1710 mm
V MIESTE NABEHU NIE JE STANOVENA SMER JAZDY
PODORYS POLOHA STLPIKOY VO(I SMERU JAZDY § -
=;>
SMER JAZDY
ZVODIDLO JSAMHI <=—&—=> y7$KOVY NABEH POHLAD
4000 8830
| 2000 | 2000 805 | VEETKY ZVODNICE S0

NABEHOVA PRECHODKA
8,5% PRAVA

‘ ‘ ‘ ‘ BEZNE ZVODNICE AM

l

3000 ‘ 2000 1590 1995 1995 995 | 995 | 995 |

s B OO
STLRPIKY V100 DL. 1710 mm STLPIKY U140 DL 1800 mm STLPIKY U140 DL. 1500 mm
- SMER JAZOY PODORYS
5] < —
[y ]
e — 0 —H‘_]_ —— 1 — 1 — 1 — 1 — 1 —
R £ r r L r
—_—t
SMER JAZDY

Obrizok 24 — DIhy vy¥kovy nabeh zvodidla OSAM/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL
POHLAD VISKOW NABEH <=——=> ZVODIDLO OSAM M1
4795 4000
1805 |, 2000 | 3000
VEETKY ZVODNICE S0
BEZNE ZVODNICE AM
430 ‘
NABEHOVA PRECHODKA
17.3% LAVA
w-ﬂ + + + + [] + +
+ T | |
b o
uy
" | |
|, 985 | 985 [, 985 2570 ‘ 2000 ‘ 3000 ‘
l /l* \E‘I’LPIK U140 \l | § 3000 |
STLPIKY U140 DL. 1500 mm BL. 1800 e STERIKY €120 DL, 1710 mm
PODORYS v MESTE NABEHU NIE JE STANOVENA SNER JAZDY
POLOHA STLPIKOV VO8I SMERU JAZDY < R
._3'_3'_?"_]'.7.'_"*_'_ .h__ —
—_—
MER JAZDY
POHLAD
ZVODIDLO JSAM /H! ==—d—== y{&0OVY NABEH
4000 4795
3000 1805 VEETKY ZVODNICE S0
BEZNE ZVODNICE AM
NABEHOVA PRECHODKA
17.3% LAVA
+ ]_l + + + + ]_l e
\ﬂ B |
-
3000 ‘ 2570 985 |, 985 | 985 |
| o 1, T
STLPIKY €120 DL 1710 mm STLFIK U140 _/ STLAIKY U140 DL. 1500 mm
DL 1800 mm
© SNER JAZDY PADORYS
et R
_ F = ——E e —
=
SMER JAZDY

Obrazok 25 — Kratky vySkovy nabeh zvodidla OSAM/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

. ZVODIDLO
POHLAD VRKOVY NABEH > 0 MY (HISHA-1.3-N)
| 12305

VEETKY ZVODNICE S0
BEZNE ZVOONICE A-NH-94

1325 1330 1330 1330 2000 2000 2000 2000
— s 87000 (8 133)
STLPIKY SOMA DL 1500 mm STLRIKY SIGMA DL, 1900 mm STLPIKY SIGMA DL. 1900 mm

PODORYS
| 1327 |, 1328 |, 1327 |, 1331 |, 1332 |, 133 |, 1999 |, 1999 |, 1991 |, 2000 |
7 7 7 1 1 7 1 7 7 7

=2 3 3 . ] ] . 1 . ] =

| 12305

Obrazok 26 — Dlhy vySkovy nabeh zvodidla NJS3A-2/N2 a NJS3A-1,3/N2 v [mm]

POHLAD
ZVODIDLO

VISKOVF NABEH <S> \ic3a 2 _ng (Nus3A-1,3-N2)

| 4794

VSETKY ZVQDNICE SO
BEZNE ZVODNICE A—-NH—94

NABEHOVA PRECHODKA
17,3% PRAVA

Mm - [

|, 1315 55|655|, 1315 10 2000 2000 2000 2000
|

~ y VN 8 2000_'(r 4 1333)

STLAIKY SIGMA DL. 1300 mm STLPIKY SIGMA DL 1300 mm
PODORYS
|, 1315 |655]655], 1315 10 2000 | 2000 2000 2000
! 1 ! !
4704

| | SMER JAZDY

Obrazok 27 — Kratky vySkovy nabeh zvodidla NJS3A-2/N2 a NJS3A-1,3/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

POHLAD VISKOVY NABEH <=—&——> PRIEBE/NA CAST
| 12305 DLHY JSA-AM-2 /H1

VBETKY ZVODNICE SO

BEZNE ZVODNICE A—AM—11 T =

]
']
M~

| 1330 | 1330 1330 1330 1330 1330 2000 2015 2000 2000

| |

. " NG

5 I . "

PODORYS

| 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 [, 1330 |, 2000 | 2015 | 2000 | 2000 |

|, L ] L |,| L ] L ] If L] j‘ ]! L

Obrazok 28 — VySkovy nabeh dlhy zvodidla JSA-AM-2/H1 v [mm]

POHLAD VISKOVY NABEH <=—&—=> PRIEBE/NA CAST JSA-AM-2/H1
| KRATKY
1 4795 Vv&ETKY ZVODNICE SO
) ) BEZNE ZVODNICE A-AM-—11
NABEHOVA PRECHODKA
17,3%
[ ] [ ]
] )]
L
|, 1315 [6991635] 1305 1230, 2000 2000 2000
I
-~ ~ s “
STLPIKY SIGMA 100, DL. 1500 mm

STLRPIKY SIGMA 100, DL. 1900 mm

PODORYS

|, 1315 6991695 1305 1230, 2000

If b A T b .’.J.

! 4795 !

Obrazok 29 — VySkovy nabeh kratky zvodidla JSA-AM-2/H1 v [mm]

2000 2000

|
|
I
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015

ARCELORMITTAL

POHLAD VISKOVY NABFH <<—@&——=> PRIEBEINA CAST

| 12305

‘ VSETKY ZVODNICE SO
BEZNE ZVODNICE A—AM-11

DLHY JSA-AM-4 /H1

[an]
u
I~
‘ 1330 | 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 | 1330 2000 2000 4000
| |
N ~ _ L
STLPIKY C150x75x25x3,5 STLPIKY C150x75%25x3,5
DL. 1525 mm DL. 1755 mm
PODORYS
|, 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 [, 1330 |, 2000 | 2000 | 4000 |
| |
Il" L L II"I r C Il"I C . I"I . r‘l
Obrazok 30 — VySkovy nabeh dlhy zvodidla JSA-AM-4/H1 v [mm]
POHLAD VISKOVY NABEH <=—d—=> PRIEBEZNA CAST JSA-AM-4/Hi
| KRATKY
4795 VEETKY ZVODNICE SU
NABEHOVA PRECHODKA BEZNE ZVODNICE A—AM-11
17,3%
| [ ]
—
>/ o
[Ie]
[~
| 1315 |655|655| 1305 B30
|
. iy s -
STLPIKY C150x75x25x3,5 STLPIKY C150x75x25x3,5
DL. 1525 mm DL. 1755 mm
PODORYS
L 1315 [§991895) 1305 1239 4000 | 4000
r L ¢ ¢ L _r C L
| 4795 |

Obrazok 31 — VySkovy nabeh kratky zvodidla JSA-AM-4/H1 v [mm)]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

POHLAD
VYSKOVY NABEH DLHY <<—®—> PRIEBEZNA CAST JSA-AM—1/H2
| 8785 4000

HORNA ZVODNICA: STLPIKY C150x75x25x3,5
DL. 950 DL. 1200 DL. 1400 DL. 1755 mm
— N A~ A~

1,995 |, 995 |, 995 |,995 1,995 |, 995 |, 995 |570,1000 L1000 |,1000 1000

A T

NABEHOVA PRECHODKA NABEHOVA PRECHCDKA 17,3 %
12 %

| VEETKY ZVODNICE S0
7 BEZNE ZVODNICE A—AM—14

510
SPODNA ZVODNICA: I T e et
STLPIKY C150x75x25x3,5 DL. 950 1200 1400 mm

PODORYS

1,995 |, 995 |, 995 [, 995 |, 995 |, 995 |, 995 |5701,1000 |,1000 |,1000 |,1000 |

i | | | 1 b | bi | b | ! - i | 1 Wl | |

I I I 1 1510

Obrazok 32 — Vyskovy nabeh zvodidla JSA-AM-1/H2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015

POHLAD VISKOVY NABEH <<=—@—=> PRIEBE/NA CAST 0SAM/H2
8825 . 4000 |
NABEHOVA PRECHODKA SP AM
8,5% LAVA 250 BEZNE ZVODN|CE AM
NABEHOVA PRECHODKA SP3
BEZNE ZVODNICE AM 8,5% LAVA
>~ [ ¢
5 [ 1,=
= rd
s U

STLPIKY C140x65 SPODNE PASNICE
DL. 1100 AM
995 I 995 |, 995 1990 1990 2000 2000
I I
STLPIKY U140 STLPIKY U140 ~
L ! STLPIKY C140x65 . e
DL 1000 mm DL 1500 mm oL 1700 mmx STLPIKY C140x65 DL. 1715 mm
PODORYS
B R B < D R B St JE— S
L C L C ﬁ C C : L L -
I a95 I 995| 995| 1990 1990 I I 2000 I 2000 I
1 I I 1 I | I | I
I 2000 I
I [
PRIEBEZNA CAST OSAM/H2 <=—@—=> v¥&0V¥ NABEH POHLAD
| 4000 DLHY 8825
NABEHOVA PRECHODKA SP AM
BEZNE PVODNICE AM 50/ ) 8,5% LAVA
NABEHOVA PRECHODKA SP3
/ 8,5% LAVA  BEZNE ZVODNICE AM
- - 4 - -
I.I ’II/I

370

SPODNE PASNICE [PIKY C140%65
AM DL| 1100
2000 2000 1930 1990 |, 995 | 995 I 095 |
I I I
- STLP 0o stp 0
V- - ! KY U14 IKY U14
STLPIKY C140x65 DL. 1715 mm SILI‘PII;SOCL?BS DL 1500 mm DL 1000 mm
¥ 2000 ¥ PODORYS
=== ——— N —_—
2000 2000 1990 1990 | ae5 | 005 | ags |
| | | 1 1 I 1

Obrazok 33 — Vyskovy nabeh dlhy zvodidla OSAM/H2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

POHLAD V%KOV?K:i:?E: < &> PRIEBEINA CAST OSAM/H2

| 4790 4000 |
ABEHOVA PRECHODKA AM

17,3% LAVA 250 BEZNE ZVODNICE JM
MABEHOVA PRECHODKA SP3

8|5% LAVA \

BEZNA ZVOOQNICA AM = | | N ] -X.N =

\./H = =K =
M~ M~
o M
STLPIKY C140x65 SPODNE PASNICE
| 985 [, 985 | 985 oL 1100 AN
I

2000 2000

S
STLRIKY U140 STLPIKY U140
DL. 1000 mm DL. 1500 mm .

A
STLPIKY C140x%65 DL 1715 mm

PODORYS
T T o] T T T T i
| 985 | 985 | 985 | | 2000 2000 |
I | | I I I
| 2000 |
| 1
PRIEBEINA CAST OSAM/H2 <—6—> Sﬁgow NABEH  POHLAD
| 4000 4790
NABEHOVA PRECHODKA AM
BEZNE PVODNICE AM 50 17,3% LAYA
NABEHOVA PRECHODKA SP3
/ 7 8,5% LAVA
T 7 = - 7 - BEZNA ZVODNIGA AM
IT1 - -
— J'I\ -
[
I~
5 II II F
SFODNE. PASNICE ST(PIKY C140x65
L DL| 1100
2000 2000 985 |, 985 ‘ 985 |
[ I K I I
: v ~ STLPIKY U140 STLPIKY U140
STLPIKY €140x65 DL. 1715 mm DL. 1500 mm OL. 1000 mm
| 2000 PODORYS
7 1
: T —= T T T !
I I_ [‘_ _E F_ . I_ I.I r_ . r_rQ r_ . I
2000 2000 |985 | 985 | 985 |
I I I I I

Obrazok 34 — Vyskovy nabeh kratky zvodidla OSAM/H2 v [mm)]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

PRIESTOROVE USPORIADANIE

TPV 167/SK/2015

POHLAD V¥SKOVY NABEH DLHY <—@&——> PRIEBEZNA CAST JSAM-4/N2
| 8830 4000 |
NABEHOVA PRECHODKA L BEZNE ZVODNICE AM|
NH4 8,5% 250
BEZNE ZVODNICE AM
- : - E] - 8 S - E] -\
- S S
[wn}
Ly
P~
|, 995 | 995 | 995 1995 1995 1585 3000 ‘
R PN 1
STLPIKY U140 DL. 1500 mm STLPIKY C150x75x25x3,5
DL. 1525 mm
PODORYS
[,995 |, 995 |, 995 | 1995 | 1995 |, 1595 | 3000 |
| | | | | | 1
1 1 1 1 ul 1 | ul
POHLAD
PRIEBEZNA CAST JSAM—4/N2<=——&——= VYSKOVY NABEH DLHY
| 4000 8830
250 NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE ZVODNICE AM —e‘L NH4 8,5%
BEZNE ZVODNICE AM
-F] - C 0 - [ - . -
_‘—‘—'_‘_'—._ -
= =
wy
M~
‘ 4000 ‘ 1540 1995 1995 995 | 995 | 995 |
| PR 17
Y Y
STLPIKY C150x75x25x3,5 STLRIKY U140 DL 1500 mm
DL. 1525 mm
PODORYS
| 4000 |, 1595 |, 1995 | 1995 |, 995 [, 995 [, 995 |
| 1 | | 1 | | |
1 M| 1 1 1 1 1 1

Obrazok 35 — Vyskovy nabeh dlhy zvodidla JSAM-4/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

POHLAD
VYBKOVY NABEH KRATKY <=<——®——= PRIEBEZNA CAST JSAM—4/N2
| 4795 4000 |
NH4 17.3% 230
BEZNA ZVODNICA AM \ :
o 311 2 ECEENEN NN § BN
-
o]
T3]
M~
|, 985 | 985 |, 985 1570 ‘ 4000
T T 17 )
4 STLPIKY U140 DL 1500 mm STLPIKY €150x75x25%3,5
DL 1525 mm
PODORYS
|, 985 |,985 |, 985 | 1570 | 4000 |
| | | | | |
1 1 1 1 : — 1 — 1
POHLAD
PRIEBEZNA CAST JSAM—4/N2<—@——= V73KOVY¥ NABEH KRATKY
| 4000 4795 |
250 NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE ZVODNICE AM — NH4 17,3%
/\ BEZNA ZVODNICA AM
‘—.—._'—‘—'—. -
= =
Iy
M~
‘ 3000 ‘ 1570 985 |, 985 | 985 |
I 1 P d I ’Ij
R h h o
STLPIKY C150x75x25%3,5 4 STLAIKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1525 mm
PODORYS
| 3000 |, 1570 |, 985 | 985 |, 985 |
| 1 | | ]
T T 1 1 T T 1T T 1 1 1 1 1]

Obrazok 36 — VySkovy nabeh kratky zvodidla JSAM-4/N2 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

P

RIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015

POHLAD VPSKOVY NABEH DLHY — <—G——> PRIEBEZNA CAST JSAM-2/H1
| 8830 4000 |
NABEHOVA PRECHODKA %0 BEZNE ZVODNICE AM |
NH4 8,5%
BEZNE ZVODNICE AM ; N\
T - - - -
- S S
)
T3]
M~
|, 995 | 995 | 995 1995 1995 1595 2000 ‘ 2000 2040
% I ‘1 P \J ‘1
' ™ ' g
STLPIKY U140 DL. 1500 mm STLPIKY C150x75x25%3,5
DL. 1525 mm
PODORYS
|, 995 |, 995 [,995 |, 1995 |, 1995 |, 1595 | 2000 |, 2000  |,2000
| | | | | | | |
| 1 1 1 1 — ul 1 I — | 1 — 1

POHLAD
PRIEBEZNA CAST JSAM-2/H1=<——@——> VY5KOVY NABEH DLHY
| 4000 8830
NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE ZVODNICE AM 252% NH4 85%
BEZNE ZVODNICE AM
- fi - 5 - - F] - -
_‘_'—‘—‘—'—._. - -
= =
uwd
M~
2000 2000 ‘ 2590 1995 1995 995 | 995 | 995 |
X 1
. hg - N
STLPIKY C150x75x25x3,5 STLPIKY U140 DL 1500 mm
DL. 1525 mm
PODORYS
2000 |, 2000 | 2590 [ 1995 |, 1995 |, 995 [, 995 | 995 |
| | | | | | | |
b | 1 1 1 | 1 1

Obrizok 37 — Vyskovy nabeh dlhy zvodidla JSAM-2/H1 v [mm]
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OCELOVE ZVODIDLA
ARCELORMITTAL

PRIESTOROVE USPORIADANIE

TPV 167/SK/2015

POHLAD
ViSKOVY NABEH KRATKY <<——&——> PRIEBEZNA CAST JSAM-2/H1
| 4795 4000 | 4000
NABEHOVA PRECHODK A - BEZNE /LVODNICE AM
NH4 17,3% 230
BEZNA ZVODNICA AM _
g 1)1 2 EEEENER N § IR
S
o
Te)
I~
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Obrazok 38 — VyS§kovy nabeh

kratky zvodidla JSAM-2/H1 v [mm]
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Obriazok 39 — Vyskovy nabeh dlhy zvodidla JSAM-2/H2 v [mm]
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Obrazok 40 — Vyskovy nabeh kratky zvodidla JSAM-2/H2 v [mm]
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Obrizok 41 — Vyskovy nabeh dlhy zvodidla JSSAM-M/H1 v [mm]
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Obriazok 42 — Vyskovy nabeh kratky zvodidla JSSAM-M/H1 v [mm]
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5 Popis jednotlivych typov zvodidiel
5.1 Spoloéné diely pre vSetky typy zvodidiel ArcelorMittal

5.1.1 Zvodnica NH4

Zvodnica HN4 sa vyraba z plechu hrubky 4 mm - pozri obrazok 43. Prierez zvodnice je
vysoky 350 mm (v beznej, nekalibrovanej ¢asti) a §iroky 94 mm. DiZka zvodnice je 4250 mm.
Vyrabaju sa zvodnice priame a oblikové pre vnutorné a vonkajsie obluky v polomeroch 6 m
az 100 m. Mozno objednat’ aj polomer mensi ako 6 m — pozri poznamku 2. Pri polomere
vacsom ako 100 m sa pouzivaju zvodnice priame. Zvodnica mé jeden koniec nekalibrovany,
druhy kalibrovany. Kalibraciou sa rozumie taka tvarova tuprava jedného konca, aby tento bolo
mozné tesne prilozit z rubu na nekalibrovany koniec d’alSej zvodnice a zoskrutkovat'.
Kalibrovany koniec ma prierez vysoky 341 mm.

Otvory pre vzajomné spojenie zvodnic su na nekalibrovanom konci kvapkovité ¢ 18 mm, na
kalibrovanom konci kruhové ¢ 18 mm. Otvory pre pripojenie k diStanénému dielu alebo k
stipiku st ovalne ¢ 18 mm, dizky 60 mm.

Zvodnice su rovnaké pre cesty aj mosty.

Vzajomné spojenie zvodnic je 6smimi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30,
maticou M 16 a podlozkou 17,5 (podlozka je pod maticou, pod polkruhovou hlavou z licnej
strany podlozka nie je). Nevyzaduje sa, aby toto spojenic bolo v nejakej stanovenej
vzdialenosti pred a alebo za stipikmi.

Zvodnice sa spojuju tak, Ze sa koniec jednej zvodnice prelozi cez zaiatok d’alSej zvodnice.
Odporuca sa, aby toto preplatovanie bolo v smere jazdy v prilahlom jazdnom pruhu.
Nerespektovanie tohto odporucenia vsak nie je chybou osadenia — vid’ pozndmka 2.

5.1.2 Zvodnica AM

Zvodnica sa vyraba z plechu hrabky 2,8 mm - pozri obrazok 43. Tvar prierezu zvodnice je
zhodny so zvodnicou NH4 podla 5.1.1. Jedinym rozdielom je hrubka plechu, z ktorého sa
zvodnica vyrdba. Zvodnicu NH4 a AM mozno v pripade potreby vzajomne priamo spojit.
Vzijomné spojenie zvodnic AM je taktiez zhodné s vzajomnym spojenim zvodnic NH4 -
pozri 5.1.1.

Zvodnica sa vyraba bezne v polomeroch 6 m az 100 m. Pri polomeroch nad 100 m sa
zvodidlo montuje z priamych zvodnic.

Pre menSie polomery nez 6 m a pre preplatovanie zvodnic plati to isté ¢o je uvedené v 5.1.1.
POZOR - zvodnice NH4 a AM nie je dovolené zamenit’. Kazdy typ ma predpisanti
zvodnicu, ktora je uvedena Vv tabul’ke 1, na jednotlivych obrazkoch a v popisu jednotlivych
zvodidiel.

5.1.3 Zvodnica A-NH-94

Zvodnica sa vyraba z plechu hrabky 3 mm - pozri obrazok 43.

Tato zvodnica (niekedy sa jej hovori typ "A"), je tvorend z hladiska priecneho rezu
dvojvinou. Vyika zvodnice je 310 mm a $irka 81 mm. Dizka zvodnice je 4,318 m. Zvodnica
umozituje osadenie stipikov po 1,333 m, alebo po 2,00 m.

Vzajomné spojenie zvodnic je 6smimi skrutkami s polkruhovou hlavou a ovalom M 16x30,
maticou M 16 a podlozkou 17,5 (podlozka je pod maticou, pod polkruhovou hlavou z licnej
strany podloZka nie je). Spojenie je vzdy v mieste stipika.

Zvodnica sa vyraba bezne v polomeroch 6 m az 35 m. Pri polomeroch nad 35 m sa zvodidlo
montuje z priamych zvodnic.

Pre mensSie polomery nez 6 m a pre preplatovanie zvodnic plati to isté ¢o je uvedené v 5.1.1
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5.1.4 Zvodnica A-AM-11

Zvodnica sa vyraba z plechu hrabky 2,5 mm - pozri obrazok 43. Prierez zvodnice je zhodny
so zvodnicou A-NH-94 podla 5.1.3. Jedinym rozdielom je hribka plechu, z ktorého sa
zvodnica vyraba a orientacia ovalnych otvorov pre vzajomné spojenie zvodnic na jednej
strane zvodnice. Tieto otvory st na jednej strane otocené o 90° voci otvorom na druhej strane.
Spojovaci material pre spojovanie zvodnic A-AM-11 je rovnako zhodny s 5.1.3.

Zvodnica sa vyraba bezne v polomeroch 6 m az 35 m. Pri polomeroch nad 35 m sa zvodidlo
montuje z priamych zvodnic.

Pre preplatovanie zvodnic plati to isté, ¢o je uvedené v 5.1.1.

5.1.5 Zvodnica A-AM-14

Zvodnica je zhodna so zvodnicou A-AM-11, 1isi sa iba vftanim otvorov pre pripevnenie k
stlpikom. Kym zvodnica A-AM-11 ma tieto otvory po 1,33 m a 2,00, zvodnica A-AM-14 ma
tieto otvory po 1 m.

Poznamka 2. Naraz vozidla do zvodnice s polomerom mensim ako 6 m je nebezpecny, preto sa
odporuca tieto polomery pouzivat len tam, kde je dovolena rychlost do 60 km/h a kde z
priestorovych dévodov vdcsi polomer nie je mozny.

Preplatovanie zvodnic voci smeru jazdy sa precenuje. U ciest smerovo nerozdelenych moze
byt naraz na zvodidlo z obidvoch smerov a okrem toho vystupok 3 - 4 mm (tj. hribka zvodnice)
je pre priebeh narazu bezvyznamny.

- ZVODNICA A-NH-94

ZVODNICA NH4 ZVODNICA AM (ZVODNICA A-AM-11
A ZVODNICA A—AM—14)
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Obrazok 43 — Priecne rezy zvodnic v [mm)]

5.2 Jednostranné zvodidlo JSNH4/N2
Zvodidlo — pozri obrazok 1 - pozostava zo zvodnice, trubkovej spojky a stipika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1.1), ktorda ma hornu hranu 0,750 m nad
spevnenim.

Stipiky sa vyrabaju z valcovanych profilov UE 100 a osadzuju sa po 4 m. Pddorysna
orientacia stipikov je vonkajsou stranou stojiny proti smeru jazdy v pril'ahlom jazdnom pruhu.
Stipiky sa ponukaju v dvoch dizkach - 1500 mm a 1900 mm. BeZne je mozné pouzivat’ dizku
1500 mm. Pokial’ sa ale stipiky barania do krajnice so sklonom nasypu strmsim ako 1:1, alebo
pokial’ §irka krajnice nema normovu §irku, potom sa musia pouzit’ stipiky dizky 1900 mm.
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Trubkova spojka je pozostava z ocel'ovej trubky ¢ 133/3 mm.

Pre pripojenie zvodnice k trubkovej spojke a trubkovej spojky k stipiku sa pozivajt skrutky s
polkruhovou hlavou a stvorhranom M 12x30. Hlava skrutky je vo vnutri trubkovej spojky.
Podlozka pod maticou sa na licnej strane pouziva kruhova vonkajSicho priemeru 45 mm so
$tvorcovym otvorom 14 mm, hrabky 4 mm. Na strane priruby stipika sa pouziva klinova U-
podlozka.

PouZivajii sa dva vy$kové nabehy, dlhy (na dizku dvoch zvodnic) a kratky (na dizku jednej
zvodnice). Pre oba nabehy sa pouziva nabehova prechodka. Pre dlhy nabeh je to ,,ndbehova
prechodka NH4 8,5 %, pre kratky nabeh ,,nabehova prechodka NH4 17,3 %" .

Pri vetkych vyskovych nabehoch sa pozivaji stipiky z valcovanych profilov U140.

Pri vy$§kovom nabehu dlhom — pozri obrazok 19 - prvé dva stipiky nabehu (pocitané od
zékladnej vysky zvodidla) st dizky 1800 mm, zostavajice styri stipiky st dizky 1500 mm.

U vySkovom nabehu kratkom — pozri obrazok 20 — su vsetky tri stipiky nabehu dizky
1500 mm.

Nabehové prechodky su I'avé a pravé.

Nabehova prechodka prava sa pouziva vpravo od iduceho vozidla, nabehova prechodka l'ava
sa pouziva vlavo od idiceho vozidla. To znamena, ze prava sa pouziva na Krajnici a lava v
strednom deliacom pase. Nabehova prechodka prava sa od I'avej pozna tak, Ze pri pohl'adu na
licnu plochu prechodky ma prava vpravo kalibrovanu ¢ast’, 'ava ju ma vlavo.

Pri zvodidlach vlavo od iduceho vozidla (napr. stredové deliace pasy) mozno V pripade
potreby odklonu kratkeho nabehu pouzit' ,,nabehova prechodku NH4 17,3 %/4 %, ktora je
smerovo odklonena. Prava prechodka smerovo odklonena sa nevyraba.

5.3 Jednostranné zvodidlo JSNH4/H1

Zvodidlo pozostéva z rovnakych komponentov ako typ JSNH4/N2 — pozri obrazok 1.
Plati to isté, ¢o v 5.2 s tym rozdielom, Ze pri tomto type sa stlpiky osadzuju po 2 m.

5.4 Jednostranné zvodidlo JSNH4/H3

Toto zvodidlo — pozri obrazok 2 - pozostava z dvoch samostatnych ¢asti — prednej Casti, ktora
je totozna so zvodidlom JSNH4/H2 (zvodidlo JSNH4/H2 sa samostatne neponuka) azo
zadnej asti, ktora pozostava zo zvodnice a stipikov.

Zvodnica zadnej casti — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1.1) - ma vysku hornej hrany
1,370 m nad spevnenim.

Stipiky zadnej ¢asti su rovnakého prierezu ako stipiky prednej ¢asti, avsak maju dizku
2450 mm (predné stipiky maju dizku 2170 mm). Osadzuju sa tiez po 2 m ako stipiky prednej
Casti ato tak, Ze su podorysne V polovici vzdialenosti prednych stipikov, takze vysledny
modul vietkych stipikov je po 1 m.

PouZiva sa jeden vy$kovy nabeh, dizky 8,8 m (na dizku dvoch zvodnic) - pozri obrazok 21.
K tomu sa pouziva pre hornt zvodnicu ,,nabehova prechodka NH4 17,3 %%, pre dolna
zvodnicu ,,nabehova prechodka NH4 8,5 %%“. Pre spodni pasnicu sa pouziva ,,nabehova
prechodka SP3 8,5 %*. Pri vyskovom nébehu sa pozivaju stipiky valcované U 140.

Pre nabehové prechodky ('ava a prava) plati to isté, ¢o je uvedené v ¢lanku 5.2.

5.5 Obojstranné zvodidlo OSNH4/H3

Zvodidlo — pozri obrazok 3 - pozostava (v priecnom reze) zo Styroch zvodnic, dvoch
distan¢nych dielov a stlpika. Spoje zvodnic st pddorysne spravidla oproti sebe.
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Zvodnica — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1.1). Dolna dvojica zvodnic ma hornu hranu
0,750 m nad spevnenim, horna dvojica 1,250 m nad spevnenim.

Stipiky sa vyrabaju z valcovanych profilov U-140 a osadzuju sa po 2 m. Dizka beznych
stipikov je 2400 mm. Dizka stipikov je vyznatena kodom, takze mozno i U zabaraneného
stipika zistit’ jeho dizku — pozri konstrukéné diely.

Distan¢ny diel sa vyraba z plechu hribky 4 mm a ma prierez tvaru U, rozmerov 240/60 mm.
Zvodnice sa pripojuj k disStanénému dielu skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom
M 16x40. Hlava skrutky je vzdy na licnej strane zvodnice a dava sa pod fiu obdiZnikové
podlozka M 16 rozmerov 115/40/5 mm s jednym kvapkovitym otvorom ¢ 18 mm. Rovnaka
podlozka sa dava u tej istej skrutky aj z druhej strany plechu distanéného dielu. Okrem tejto
podlozky pride pod maticu kruhova podlozka.

Distanéné diely sa pripoja k stipiku dvomi skrutkami M 16x40. Hlava skrutky je vo vnitri
stipika, Pod hlavou je podlozka 17,5, pod maticou podlozka 18.

Pre typ OSNH4/H3 sa pozivaji dva vys§kové nabehy, dlhy a kratky.

Dlhy vySkovy nabeh — pozri obrazok 22 - sa vykona tak, ze obidve zvodnice, ktoré si nad
sebou, vyskovo Klesaja v rovnakom sklone a pddorysne st od sebe stale 800 mm. Pre horné aj
dolné zvodnice sa pouZiva ,,nabehova prechodka NH4 8,5 % 'ava. Horné zvodnice tak maja
vySkovy nabeh dlhy cca 16 m a spodné cca 8 m. Zvodnice sa jednoducho priskrutkuju priamo
k stipikom U-140. Prvé dva stlpiky nabehu (poéitané od zékladnej vysky zvodidla) su
dvojradové (tzn., Ze sa k nim priskrutkuju dve zvodnice) dizky 2300 mm, dalsie $tyri stipiky
st dvojradové dizky 2000 mm a ostavajuce 4 stipiky st jednoradové dizky 1500 mm.

Kratky vySkovy nabeh — pozri obrazok 23 - sa vykona obdobne ako dlhy, ale pouzije sa
,»habehova priechodka NH4 17,3 % I'ava. Horné zvodnice tak maja vySkovy nabeh dlhy cca
8 m a spodné cca 4 m. Posledna zvodnica nabehu (ktory vychadza z hornej zvodnice)
pozostava zo skratenej zvodnice dizky 3705 mm. Ak sa ale pouZije bezna zvodnica, nie je to
zédvada montaZe, len koniec zvodnice bude viacej zahibeny pod povrch terénu. Prvé tri stipiky
nabehu (pocitane od zékladnej vysky zvodidla) s dvojradové (tzn., Ze sa k nim priskrutkuju
dve zvodnice) dizky 2000 mm, d’alie tri stipiky st jednoradové dizky 1500 mm.

Pri nabehu sa kazd4 zvodnica k stipikom priskrutkuje jednou skrutkou s polkruhovou hlavou
a nosom M16x45. Pod hlavou je krycia podlozka M16 a pod maticu vo vnutri stlpika sa dava
U-podlozka 18.

5.6 Zabradelné zvodidlo JISMNH4/H2

Zvodidlo — pozri obrazok 4 - pozostava zo zvodnice, stipika, distanéného dielu, spojovacieho
pasika, madla a pripadne vyplne.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1.1), ktorda ma hornu hranu 0,750 m nad
spevnenim.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 a osadzuju sa po 2 m. Sucastou stipika je pétna
doska 420/240 mm z plechu hrabky 14 mm. Nad pitnou doskou su stipiky zosilnené
vystuhami (dvojicou vovarenych plechov medzi priruby U-profilu). Toto zosilnenie vsak
nevytvara ziadnu kapsu. Patna doska sa k podkladu pripeviuje dvomi skrutkami M24.
Podrobnejsie 0 kotveniu pojednava ¢lanok 7.8.

Madlo je z ocel'ovej trubky @ 101,6x4 mm. Madlo sa obopne strmefiom, ktory sa priskrutkuje
k stipiku. Os madla je 1,05 m nad vozovkou. Ukon&enie madla sa vykona tak, Ze za krajnymi
mostnymi stipikmi sa osadi uhlovd manZeta a zagiato¢né a koncové madlo sa priskrutkuje k
prvym cestnym stipikom UE 100 upravenym pre uchytenie madla.

Distan¢ny diel ma oznaceni NH4-1V. Distancny diel nie je zhodny s distancnym dielom typu
ZSNH4/H2. Vystuha distan¢ného dielu je samostatny komponent.
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Spojovaci pasik, ktory sa priskrutkuje k zadnej prirube stipikov v hornej Gasti, je z ocelového
profilu 70/5 vypuklého prierezu.

Vyplii je rovnaka, ako pri type ZSNH4/H2.
Zvodidlo mozZe byt’ osadené s vypliiou, alebo bez vyplne. Pouzita vSak moze byt len taka
vypln, ktorti pontka vyrobca zvodidla.

Spojovaci material
Vsetky spoje v ramci montaze na Stavbe smua byt iba skrutkované. Zvaranie zinkovanych
casti sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripojuje k distan¢nému dielu rovnako ako pri type ZSNH4/H2.

Distanény diel sa pripojuje k stipiku tromi skrutkami so $esthrannou hlavou M 12x40. Pod
maticu sa dava klinova U-podlozka.

Strmet sa pripevni k stipiku dvomi skrutkami so $esthrannou hlavou M 16x45. Pod maticu sa
dava klinova U-podlozka.

Zadni pasik sa pripevni k stipiku jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M 16x55. Pod maticu
sa dava klinova U-podlozka.

Vzajomné spojenie dielov madla sa vykona rovnakou manzetou a rovnakymi skrutkami, ako
pri type ZSNH4/H2. Len na zaciatku a na konci, kde sa vykona nabeh madla, sa pouzije
uhlova manzeta a z tohto dévodu je zaciato¢né a koncové madlo odlisné (jednoduchsie) oproti
nabehovému madlu typu ZSNH4/H2.

Ramy s vypliou sa skrutkuji k stipikom rovnako ako pri type ZSNH4/H2.

Dilatacia zvodnice aj madla je rovnaka, ako pri type ZSNH4/H2.
Dilatacia spojovacieho pasika - pozri ¢lanky 7.6 a 7.7.

Sirka celého zvodidla je 445 mm (z toho 15 mm zabera zadny spojovaci pasik).

5.7 Zabradelné zvodidlo ZSNH4/H2

Zvodidlo — pozri obrazok 5 - pozostiva zo zvodnice, stipika, distanéného dielu, madla a
vyplne.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1.1), ktora ma hornu hranu 0,750 m nad
spevnenim.

Stipiky st z valcovanych profilov U 140 a osadzuju sa po 2 m.

Stipik ma v hornej &asti sedlo pre vlozenie madla a v spodnej Gasti pdtni dosku pre
priskrutkovanie k podkladu. Priestor medzi stojinou stipika a vystuhou u pitnej dosky sa
zakryva Specialnou zaklopkou, ktora zabranuje usadzovaniu necistot.

Distanény diel je z ocel'ového pasika 70x5 mm a ma hibku (kolmo na smer jazdy) 196 mm.

Madlo tvori ocelova trubka ¢ 101,6x4 mm. Madlo sa vol'ne vlozi do sedla stipika a objimkou
sa priskrutkuje k prirubam stipika. Ukongenie madla sa prevadza tak, e za krajnymi
mostovymi stipikmi sa osadia madla $ikmé (ndbehové), priskrutkované k prvym cestnym
stipikom.

Vyplii pontka vyrobca formou ramov velkosti jedného pol'a (medzi dvomi stipikmi), ktoré
sa k jednému stipiku priskrutkuju a u druhého su volne navledené na ¢apy. Samotna vyplii je
vovarend do rdmov. V ponuke je: vypli zvisla, vodorovna a so sietou.

Zvodidlo méze byt osadené s vypliiou alebo bez vyplne. Pouzita vSak moze byt len taka
vypln, ktorti pontka vyrobca zvodidla.
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Spojovaci material

Vsetky spoje v ramci montaze na stavbe moézu byt iba skrutkované. Zvaranie zinkovanych
casti sa nedovol'uje.

Pre pripojenie zvodnice k distanénému dielu sa pozivaju skrutky s polkruhovou hlavou a
nosom M 16 x 40. Hlava skrutky je vzdy na licnej strane zvodnice a dava sa pod fu
obdiznikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu pride kruhova podlozka.

Distan¢ny diel sa pripojuje k stipiku dvomi skrutkami sa $esthrannou hlavou M 12 x 35. Pod
matici sa dava klinova U-podlozka.

Vzajomné spojenie dielov madla sa vykona manzetou, ktora je z ocelovej trubky ¢ 114,3 x
4 mm dizky 410 mm. ManZeta sa nasadi na madlo a $tyrmi skrutkami M 16 x 140 mm sa
priskrutkuje k madlu.

Ramy s vypliou sa skrutkuju k stipikom dvomi skrutkami M16x70 mm.

Stipiky sa Kotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktora je sucastou stipika, priskrutkuje
k betonovému (alebo ocelovému u ocelovych mostov) podkladu §tyrmi skrutkami. Dve
predné skrutky su M 24 a dve zadné su M 16.
Podrobne;jsie o kotveni pojednava ¢lanok 7.8.

Dilatacie zvodnice a madla v mieste mostného zaveru - pozri ¢lanky 7.6 a 7.7.

5.8 Zabradelné zvodidlo ZSNH4/H3

Zvodidlo — pozri obrazok 6 - pozostava zo zvodnice, stipika, dvojdielneho distanéného dielu,
dvoch madiel, spodnej pasnice, distanéného dielu pre tito pasnicu a vyplne.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica NH4 (pozri 5.1.1), ktorda ma hornu hranu 0,870 m nad
spevnenim.

Zvodnica sa pripevni k distan¢nému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M16/55 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka, pod maticou
kruhové podloZka.

Stipiky st z valcovanych profilov U 140 a osadzuju sa po 2 m. Stipik ma v hornej ¢asti sedlo
pre vlozenie madla (rovnako ako ZSNH4/H2). Stcéastou stipika je pitna doska 250/360 mm
z plechu hrabky 15 mm. Nad pitnou doskou su stipiky zosilnené vystuhami (dvojicou
vovarenych plechov medzi priruby U-profilu). Toto zosilnenie ale nevytvara ziadne vrecko.
Piatna doska sa k podkladu pripeviiuje dvomi skrutkami M24. PodrobnejSie o kotveni
pojednéva ¢lanok 7.8.

Distanény diel V — spodna cast’ distan¢ného dielu - je z ocelového profilu 50/8 mm.
K stipiku sa pripevni spolo¢ne s distanénym dielom V P jednou skrutkou s polkruhovou
hlavou a nosom M16/55, pod maticou je kruhova podlozka.

Distanény diel VI —horna &ast’ distanéného dielu - je z ocelového profilu 50/6 mm. K stipiku
sa pripevni jednou skrutkou polkruhovou hlavou a nosom M16/40.

Spodna pasnica — valcovana z plechu hrubky 3 mm. Prierez je vysoky 214 mm a Siroky 28
mm. DiZka pasnic je rovnaka ako dizka zvodnic, tj. 4250 mm. Vzajomné spojenie pasnic je
pomocou 4 skrutiek s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30, pod maticou je kruhova
podlozka (pod polkruhovou hlavou z licnej strany podloZzka nie je). NevyZaduje sa, aby toto
spojenie bolo v nejakej stanovenej vzdialenosti pred a alebo za stipikmi.

Spodné pasnice sa spajaju tak, Ze sa koniec jednej spodnej pasnice prelozi cez zaciatok d’alSej
pasnice. Nevyzaduje sa, aby toto preplatovanie bolo v smere jazdy v prilahlom jazdnom
pruhu.

Distan¢ny diel V P — distancny diel pre spodnu pasnicu - je z ocelového profilu 50/8 mm.
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K stipiku sa pripevni spolo¢ne s distanénym dielom V jednou skrutkou s polkruhovou hlavou
a nosom M16/55, pod maticou je kruhova podlozka.

Madla su tvorené ocelovou trubkou ¢ 101,6x4 mm. Horné madlo sa volne vlozi do sedla
stipika a objimkou sa priskrutkuje k prirubam stipika. Dolné madlo sa pripevni pomocou
objlmky priamo k prirube stipika. Ukonéenie madiel sa robi tak, e za krajnyrnl mostovymi
stipikmi sa osadia madla $ikmé (nabehové), priskrutkované k zabaranenému stlplku U 140.
Vyplii pontka vyrobca formou ramov velkosti jedného pol'a (medzi dvomi stipikmi), ktoré
sa k jednému stipiku priskrutkuju a u druhého su volne navledené na ¢apy. Samotna vypli je
vovarena do rdmov. V ponuke je: vypli zvisla, vodorovna a so sietou.

Zvodidlo méZe byt’ osadené s vypliiou alebo bez vyplne. Pouzita vSak mdze byt len taka
vypli, ktorti ponuka vyrobca zvodidla.

Spojovaci material

Vsetky spoje v ramci montaze na stavbe mozu byt iba skrutkované. Zvaranie zinkovanych
Casti sa nedovol'uje.

Pre pripojenie zvodnice k distanénému dielcu sa pouzivaju skrutky s polkruhovou hlavou a
nosom M 16 x 55. Hlava skrutky je vzdy na licnej strane zvodnice a dava sa pod fiu
obdiznikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu ide kruhové podlozka.

Distan¢né diely sa pripojuju k stipiku jednou skrutkou M16x40 a jednou skrutkou M16x55 s
polkruhovou hlavou a nosom. Pod maticu sa dava klinova U-podlozka.

Vzajomné spojenie dielov madla sa urobi manzetou, ktora je z ocel'ovej trubky ¢ 114,3x4 mm
dizky 410 mm. ManZeta sa nasadi na madlo a §tyrmi skrutkami M 16x140 mm sa priskrutkuje
k madlu.

Ramy s vypliiou sa priskrutkuji k stipikom dvomi skrutkami M16x70 mm.

Stipiky sa kotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktora je su¢astou stipika, priskrutkuje
K betonovému (alebo ocel'ovému u ocel'ovych mostov) podkladu styrmi skrutkami M24.
Podrobnejsie o kotveni pojednéva ¢lanok 7.8.

Dilatacie zvodnice, madiel a spodnej pasnice v mieste mostného zaveru - pozri ¢lanky 7.6 a
7.7.

5.9 Mostné obojstranné zvodidlo OSPNH4/H3

Zvodidlo OSPNH4/H3 — pozri obrazok 7 - sa od zvodidla OSNH4/H3 1isi iba tym, Ze stipiky
maju patnu dosku, ktora sa priskrutkuje k podkladu. Velkost' pitnej dosky je 420/280/14 mm
(e sucastou stlpika) a kotvi sa Styrmi skrutkami M 20. Podrobnejsie o kotveni pojednava
¢lanok 7.8.

Zvodidlo OSPNH4/H3 vicsinou nepouziva vySkovy nabeh na moste. Vyskovy nabeh sa
osadzuje len mimo most a tam ide o zvodidlo OSNH4/H3.

Dilatacia zvodnic v mieste mostného zaveru - pozri ¢lanok 7.6.2a 7.7.2.

5.10 Obojstranné zvodidlo OSAM/H1

Zvodidlo — pozri obrazok 8 - pozostava zo dvoch zvodnic, dvoch dvojdielnych distan¢nych
dielov a stlpika.
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Zvodnica — pouziva sa zvodnica AM (pozri 5.1.2), ktord ma horna hranu 0,750 m nad
spevnenim. K distan¢nému dielu sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M16/55 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka, pod maticou
kruhova podlozka.

Distan¢ny diel JM1 — spodna ¢ast’ diStan¢ného diclu - je z ocel'ového profilu 50/8 mm. K
stipiku sa prichyti jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom M16/40, pod maticou je
kruhové podlozka.

Distan¢ny diel JM2 — horna Cast’ distan¢ného dielu - je z ocel'ového profilu 50/6 mm. K
stipiku sa prichyti rovnako ako distanény diel JM1.

Stipiky maju prierez tvaru C so stenou hrabky 4 mm. Sirka stipika v prie¢nom reze
zvodidlom je 120 mm. Dizka stipikov je 1710 mm a osadzujt sa po 3 m.

PouZivaji sa dva vy8kové nabehy, dlhy (na dizku dvoch zvodnic) a kratky (na dizku jednej
zvodnice). Pre oba nabehy sa pouziva nabehova prechodka I'ava. Pre dlhy nabeh je to
,habehova prechodka NH4 8,5 % Tlava“, pre kratky nabeh ,,nabehova prechodka NH4
17,3 %" l'ava.

Pri vetkych vyskovych nabehoch sa pozivajt stipiky z valcovanych profilov U140.

Pri vy$kovom nabehu dlhom — pozri obrazok 24 - prvé dva stipiky ndbehu (po¢itané od
zékladnej vysky zvodidla z jednej strany) sa dizky 1800 mm, zostavajice Styri stipiky st
dizky 1500 mm.

Pri vy§kovom nabehu kratkom — pozri obrazok 25 — prvy stipik nabehu (po¢itané od
zakladnej vysky zvodidla z jednej strany) je dizky 1800 mm, zostavajuce tri stipiky su dizky
1500 mm.

Nabehova prechodka I'ava sa pouziva v strednom deliacom pase.

Pri zvodidlach vlavo od iduceho vozidla (napr. stredové deliace pasy) mozno V pripade
potreby odklonu kratkeho nabehu pouzit’ ,,nabehova prechodku NH4 17,3 %/4 %*, ktora je
smerovo odklonena. Prava prechodka smerovo odklonena sa nevyraba.

5.11 Jednostranné zvodidlo NJS3A-2/N2

Zvodidlo — pozri obrazok 9 - pozostava zo zvodnice a stipika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica A-NH-94 (pozri 5.1.3), ktora ma horna hranu 0,750 m nad
spevnenim. K stipiku sa pripevni jednou skrutkou so $esthrannou hlavou M10/45 (hlava je na
licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka, pod maticou kruhova podlozka.
Stipiky sa vyrabaji z ohybaného plechu hrubky 4,2 mm do prierezu tvaru Sigma. Sirka
stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 100 mm. Dizka stipikov je 1900 mm a osadzuju sa po
2m.

PouZivaju sa dva vyskové nabehy, dlhy (na dizku troch zvodnic) — pozri obrazok 26 a
kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 27. Dlhy nabeh nepouziva ziadnu
vySkovou prechodku, spodnice st postupne vyskovo naklonené. Pri kratkom nabehu sa
pouziva nabehova prechodka 17,3 %.

Pri vyskovych nabehoch sa stipiky Sigma skrutkuju priamo k zvodnici skrutkou
s polkruhovou hlavou a nosom M16x30 s krycou podlozkou pod hlavou skrutky a kruhovou
podlozkou pod maticou. Posledné dva stipiky nabehu dlhého a posledni §tyri stipiky ndbehu
kratkeho majt dizku iba 1,50 m.

5.12 Jednostranné zvodidlo NJS3A-1,3/N2

Zvodidlo pozostava z rovnakych komponentov ako typ NJS3A-2/N2 — pozri obrazok 9.
Plati to isté, ¢o v 5.11 s tym rozdielom, Ze pri tomto type sa stlpiky osadzuju po 1,33 m.
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5.13 Jednostranné zvodidlo JSA-AM-2/H1

Zvodidlo — pozri obrazok 10 - pozostava zo zvodnice, stipika, stipikového drziaku,
distanéného drziaku a zadného pasika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica A-AM-11 (pozri 5.1.4) a montuje sa tak, aby jej horna hrana
bola 0,750 m nad spevnenim. K diStanénému drziaku sa pripevni jednou skrutkou s
polkruhovou hlavou M16x55 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia
podlozka, pod maticou kruhova podlozka.

Stipiky sa vyrabaju z ohybaného plechu hriibky 4 mm do prierezu tvaru Sigma. Sirka stipika
v prie¢nom reze zvodidlom je 100 mm. Dizka stipikov je 1900 mm a osadzuju sa po 2 m.
Stipikovy drZiak je z ohybaného z plechu hriibky 4 mm. Drziak sa nasadi na hlavu stipika a
priskrutkuje k nemu dvomi skrutkami so Sesthrannou hlavou M 10x45, kruhova podlozka je
pod hlavou aj pod maticou.

DiStanény drziak je zohybaného plechu hribky 3 mm. K stipikovému drziaku sa
priskrutkuje tromi skrutkami M16x30 s kruhovou podloZzkou pod maticou.

Zadni pasik 70 x 5 mm —dl. 4140 mm (vzajomny presah pasikov v spoji je 140 mm. Pasik sa
priskrutkuje zozadu k distanénému dielu vzdy jednou skrutkou M16x40 s kruhovou
podlozkou pod maticou. Vzajomné spojenie pasikov je dvomi skrutkami M16x40 s kruhovou
podlozkou pod maticou.

PouZivaju sa dva vyskové nabehy, dlhy (na dizku troch zvodnic) — pozri obrazok 28 a
kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 29. Dlhy nabeh nepouziva ziadnu
vySkovou prechodku, zvodnice st postupne vyskovo naklonené. Pri kratkom nabehu sa
pouziva nabehova prechodka 17,3 %.

Pri vyskovych nabehoch sa stipiky Sigma skrutkuju priamo k zvodnici skrutkou
s polkruhovou hlavou a nosom M16x30 s krycou podlozkou pod hlavou skrutky a kruhovou
podlozkou pod maticou. Posledné styri stipiky nabehu dlhého aj kratkeho maja dizku iba
1,50 m.

5.14 Jednostranné zvodidlo JSA-AM-4/H1

Zvodidlo — pozri obrazok 11 - pozostava zo zvodnice, stipika a opory A.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica A-AM-11 (pozri 5.1.4) a montuje sa tak, aby jej horna hrana
bola 0,750 m nad spevnenim. K stipiku sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou
M16x40 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou nie je ziadna podlozka. Kruhova
podlozka je pod maticou. Vzajomny spoj zvodnic je pri stipikoch.

Stipiky sa vyrabaju z ohybaného plechu hrabky 3,5 mm do prierezu tvaru C 150x75x25.
Sirka stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 150 mm. Dizka stipikov je 1755 mm a osadzuju sa
po 4 m.

Opora A je z ohybaného z plechu hrabky 5 mm. Ma tvar U 120x82 a Siroky je 70 mm.
Opora A sa dava pod zvodnicu v mieste pripevnenia k stipiku.

PouZivaju sa dva vy§kové nabehy, dlhy (na dizku troch zvodnic) — pozri obrazok 30 a
kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 31. Dlhy nabeh nepouZiva ziadnu vyskova
prechodku, zvodnice su postupne vyskovo naklonené. Pri kratkom nabehu sa pouziva
nabehova prechodka 17,3 %. Pre oba nabehy sa poZivaju stipiky prierezu zhodného s beznymi
stlpikmi.

Pri dlhom nabehu st prvé Styri stipiky dizky 1,525 m a skrutkuji sa priamo k zvodnici.
Ostatné stipiky uz maja dizku ako bezné stipiky, avsak piaty a Siesty sa skrutkuju priamo k
zvodnici, zatial’ co d’alSie uz maja pod zvodnicou oporu A.

Pri kratkom nabehu su prvé $tyri stipiky tiez dizky 1,525 m a skrutkujt sa priamo k zvodnici.
Ostatné stipiky uz maju dizku ako bezné stipiky.
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5.15 Jednostranné zvodidlo JSA-AM-1/H2

Zvodidlo — pozri obrazok 12 - pozostava zo dvoch zvodnic A-AM-14 (pozri ¢l. 5.1.5) nad
sebou a stipikov.

Zvodnica — pozivaju sa zvodnice A-AM-14 (pozri 5.1.5) a montuju sa tak, aby horna hrana
hornej zvodnice bola 0,980 m nad spevnenim a horna hrana dolnej zvodnice bola 0,660 m nad
spevnenim. K stipiku sa zvodnica pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M16x40
(hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou nie je ziadna podlozka. Kruhova podlozka je
pod maticou. Vzajomny spoj zvodnic je pri stipikoch.

Stipiky sa vyrabaji z ohybaného plechu hrabky 3,5 mm do prierezu tvaru C 150x75x25.
Sirka stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 150 mm. Dizka stipikov je 1825 mm (z toho 900
mm pod povrchom terénu) a osadzuja sa po 1 m.

PouZiva sa jeden vySkovy nabeh, dlhy (na dizku dvoch zvodnic) — pozri obrazok 32. Dlhy
nabeh pouziva nabehovu prechodku 12% a 17,3%.

Pri vyskovom nabehu sa stipiky C150 skrutkuju priamo k zvodnici skrutkou s polkruhovou
hlavou a ovalom M16x40 s kruhovou podlozkou pod maticou. Pre horné dve zvodnice sa
pouzije 8 stipikov v dizke od konca zvodidla 0,95m 1,2 m, 1,4 m a 1,755 m. (vzdy dva stipiky
maji rovnaki dizku). Pre spodni zvodnicu sa pouziju 4 stipiky v dizkach 1x 0,95 m, 1x 1,2 m
az2x1l4m.

5.16 Obojstranné zvodidlo OSAM/H2

Zvodidlo — pozri obrazok 13 - pozostava zo dvoch zvodnic, distan¢ného dielu, dvoch
spodnych pasnic a dvoch dvojdielnych distanénych dielov a stipika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnice AM (pozri 5.1.2) s vySkou hornej hrany 0,870 m nad
spevnenim. K distan¢nému dielu sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M16x30 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka, pod maticou
kruhova podlozka.

Distanény diel AM OB sa vyraba z plechu hribky 2,8 mm a ma prierez tvaru U. K stipiku sa
pripevni dvomi skrutkami so Sesthrannou hlavou M 16x40. Kruhova podlozka je pod hlavou
aj pod maticou.

Distan¢ny diel JM1 — spodna cast’ distan¢ného dielu - je z ocel'ového profilu 50/8 mm. K
stipiku sa pripevni jednou skrutkou s $esthrannou hlavou M16x40. Kruhova podlozka je pod
hlavou aj pod maticou.

Distanény diel JM2 — horna cast’ distanéného dielu - je z ocel'ového profilu 50/6 mm. K
stipiku sa pripevni rovnako ako distanény diel IM1.

Spodna pasnica AM — valcovana z plechu hribky 2,8 mm. Prierez je vysoky 214 mm
a podorysne iroky 28 mm. Dizka pasnic je rovnaka, ako dizka zvodnic, tj. 4250 mm.
Vzajomné spojenie pasnic je Styrmi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30, pod
maticou je kruhova podlozka (pod polkruhovou hlavou z licnej strany podlozka nie je).
Nevyzaduje sa, aby toto spojenie bolo v nejakej stanovenej vzdialenosti pred a alebo za
stipikmi.

Spodné pasnice sa spojuju tak, Ze sa koniec jednej spodnej pasnice prelozi cez zaciatok d’alSej
pasnice. Nevyzaduje sa, aby toto preplatovanie bolo v smere jazdy v prilahlom jazdnom
pruhu.

K distancnym dielom JM1 a JM2 sa spodna pasnica priskrutkuje jednou skrutkou
s polkruhovou hlavou a stvorhranom M10x35 a kruhovou podlozkou pod maticou.

Stipiky sa vyrabaju z ohybaného plechu hribky 4 mm do prierezu tvaru C 140x65x18. Sirka
stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 140 mm. Dizka stipikov je 1715 mm a osadzuju sa po
2m.

PouZivaji sa dva vy$kové nabehy, dlhy (na dizku dvoch zvodnic) — pozri obrazok 33 a
kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 34. Pre oba nabehy sa pouziva nabehova
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prechodka. Pre dlhy nabeh je to ,,nabehova prechodka NH4 8,5 %%, pre kratky nabeh
,habehova prechodka NH4 17,3 %*"“. St to rovnaké prechodky, ako pritypoch s vyskou
zvodnice 0,750 m nad spevnenim. Pri vySkovych nabehoch sa nepouzivaju distan¢né diely,
ale zvodnica sa priskrutkuje priamo k stipikom.

Pri dlhom nabehu st prvé dva stipiky (2 stipiky na jednu zvodnicu, teda 4 stipiky celkom na
nabeh) z valcovaného U140 dizky 1,00 m a dalsie dva (pre jednu zvodnicu) U140 dizky
1,50 m. Ostatné stipiky dlhého nabehu su z ohybaného plechu prierezu C 140x65x18 dizky
1,70 m.

Spodna pasnica konéi nabehom na dizku jednej pasnice pomocou dvoch stipikov z ohybaného
plechu prierezu C 140x65x18 dizky 1,10 m.

Pri kratkom nabehu st prvé dva stipiky na kazdej zvodnici tiez z valcovaného U140 dizky
1,00 m a d’alsie dva (pre jednu zvodnicu) U140 dizky 1,50 m.

Pozivaju sa nabehové prechodky lavé.

Spodné pasnice AM sa ukoncia rovnako ako pri dlhom nabehu.

5.17 Jednostranné zvodidlo JSAM-4/N2

Zvodidlo — pozri obrazok 14 - pozostava zo zvodnice a stipika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica AM (pozri 5.1.2) a montuje sa tak, aby jej horna hrana bola
0,750 m nad spevnenim. K stipiku sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M16x30
(hlava je na licnej strane zvodidla). Pod maticou je kruhova podlozka.

Stipiky sa vyrabaju z ohybaného plechu hrabky 3,5 mm do prierezu tvaru C 150x75x25.
Sirka stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 150 mm. Dizka stipikov je 1525 mm a osadzuju sa
po 4 m.

Pouzivaji sa dva vySkové nabehy:

- Dlhy (na dizku dvoch zvodnic) — pozri obrazok 35. Pouziva sa ndbehova prechodka NH4
8,5% prava alebo T'ava (pre zvodidlo vpravo od idtceho vozidla prava a vlavo lava). Vsetky
stipiky v nabehu su valcované U140 dl. 1500 mm.

- Kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 36. Pouziva sa nabehova prechodka
NH4 17,3% prava alebo T'ava (pre zvodidlo vpravo od idiaceho vozidla prava a vl'avo l'ava).
Vsetky stipiky v nabehu su valcované U140 dl. 1500 mm.

5.18 Jednostranné zvodidlo JSAM-2/H1

Zvodidlo — pozri obrazok 15 - pozostava zo zvodnice a stipika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica AM (pozri 5.1.2) a montuje sa tak, aby jej horna hrana bola
0,750 m nad spevnenim. K stipiku sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M16x30
(hlava je na licnej strane zvodidla). Pod maticou je kruhova podlozka.

Stipiky sa vyrabaju z ohybaného plechu hrabky 3,5 mm do prierezu tvaru C 150x75x25.
Sirka stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 150 mm. Dizka stipikov je 1525 mm a osadzuju sa
po2m.

Pouzivaji sa dva vySkové nabehy:

- Dlhy (na dizku dvoch zvodnic) — pozri obrazok 37. Pouziva sa ndbehova prechodka NH4
8,5% prava alebo l'ava (pre zvodidlo vpravo od idiiceho vozidla prava a vlavo l'ava). Vsetky
stpiky v nabehu su valcované U140 dl. 1500 mm.

- Kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 38. Pouziva sa nabehova prechodka
NH4 17,3% prava alebo 'ava (pre zvodidlo vpravo od idiaceho vozidla prava a vl'avo l'ava).
Vsetky stipiky v nabehu st valcované U140 dl. 1500 mm.

U tohto zvodidla bola vykonana modifikacia pre zmenu materialu zvodnice a stipiku.
Pre zvodnicu AM sa pouziva bezne material S355MC (zvodnica z tohto materialu bola
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pouzita pri narazovych sktskach, Re > 355 MPa, Rm = 430 — 550 MPa a taznost’ A80 > 19).
Material pre tzv. ,,Magnelis, ¢o je iny druh protikoréznej ochrany, je pri zvodnici
HX340LAD+ZM310. Tento materidl ma Re = 355 - 420 MPa, Rm = 430 — 510 MPa a
taznost’ A80 > 19. Ak je vidno (a potvrdila to notifikovana osoba), parametre zmenené oceli
su (takmer) tie isté a je mozno ich akceptovat’.

Pre stipik sa bezne pouziva materidl S420MC, ktory ma Re > 420 MPa, Rm = 480 — 620 MPa
a taznost A80 > 19. Zmeneny materidl je HX420LAD+ZM310, ktory ma Re = 420 — 520
MPa, Rm = 480 — 590 MPa a taznost’ A80 > 19. Ak vidno (a potvrdila to notifikovana osoba),
parametre zmenené oceli su (takmer) tie isté a je mozno ich akceptovat’.

Podrobnejsie o protikoréznej ochrane pozri kapitolu 12 tychto TP.

5.19 Jednostranné zvodidlo JSPAM-2/H1

Zvodidlo — pozri obrazok 16 — je zhodné so zvodidlom JSAM-2/H1 (pozri ¢l. 5.18) s tym
rozdielom, Ze stipiky sa naberania do podlozia, ale prichyti sa cez pitnii dosku k beténovému
podkladu.

Pitna doska je sucastou stipika a ma podorysny rozmer 360/240 mm z plechu hribky 8 mm.
Pétna doska sa k podkladu pripevituje pomocou dvoch kotiev M16. Vzhl'adom k tomu, Ze sa
jedna o zvodidlo cestné a nie mostné, je kotvenie uvedené tu a nie v kapitole 7.

1 Stdrzné (lepené) kotvy s kotevnymi skrutkami HILTI
2 kotevné¢ skrutky HIT-V-F M16/22 8.8 + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, podlozka 18/58/5,
matice (priemer vrtu 18 mm, hlbka vrtu 160 mm, vitané jadrovym vrtom bez zdrsnenia).

2 Stidrzné (lepené) kotvy s kotevnymi skrutkami TOGE
2 kotevné skrutky TOGE TSM Bl4/16§ + lepiaci tmel HIT HY 200A, podlozka 18/58/5,
matice (priemer jadrového vrtu 14mm, hlbka vrtu 110 mm)

3 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnymi skrutkami OMO
2 kotevni skrutky OMO M16/175- 8.8 + lepiaci tmel HIT HY 200A , podlozka 18/58/5,
matice (priemer jadrového vrtu 18mm s naslednym zdrsnenim, hibka vrtu 130 mm)

4 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnymi skrutkami HILTI
2 kotevni skrutky HIT-V-F M16/220 8.8 + lepiaci tmel HIT HY 200A, podlozka 18/58/5,
matice (priemer vrtu 18 mm, hlbka vrtu 160 mm, vitané priklepom).

5 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnymi skrutkami FISCHER
2 kotevni skrutky FIS-A M16/200-8.8 + lepiaci tmel FIS EM, podlozka 18/58/5, matice
(priemer vrtu 18 mm, hlbka vrtu 160 mm, vitané priklepom).

Pri montazi stipikov je treba davat’ pozor na spravnu polohu stipika. Otvory pre kotvenie su
totiz nezvyklo blizsie rubu stipika.

Zvodidlo (vzhl'adom Kk trovni zachytenia H1) je uréené najmi pre cesty, kde je z nejakého
dovodu treba spevnit’ krajnicu betonom (betonovym prahom, zakladom, marom atd.).
Podmienkou pre kotvenie zvodidla je Zelezobeton najmenej v hribke 200 mm pod péitnou
doskou a nesmie byt pouzita obruba (ani prejazdny obrubnik nemozno pouzit).

Odportéa sa, aby beténovy prah/zéklad mal $irku najmenej 300 mm a hibku najmenej
600 mm. Prednost’ sa dava priebeznému prahu/zakladu.
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5.20 Jednostranné zvodidlo JSAM-2/H2

Zvodidlo — pozri obrazok 17 - pozostava zo zvodnice, dvoch c¢asti diStan¢ného dielu, spodnej
pasnice a stipikov.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica AM (pozri 5.1.2) a montuje sa tak, aby jej horna hrana bola
0,870 m nad spevnenim. Zvodnica sa pripevni Kk distancnému dielu jednou skrutkou
s polkruhovou hlavou a nosom M16/55 (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je
krycia podlozka, pod maticou kruhova podlozka.

Distan¢ny diel V — spodna cast’ diStan¢ného dielu - je z ocelového profilu 50/8 mm. K
stipiku sa prichyti jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom M16/40, pod maticou je
kruhové podlozka.

Distanény diel VI —horna gast’ distanéného dielu - je z ocelového profilu 50/6 mm. K stipiku
sa prichyti rovnako ako distanény diel V.

Spodna pasnica AM — valcovana z plechu hribky 2,8 mm. Prierez je vysoky 214 mm
a siroky 28 mm. Dizka pasnic je rovnaka, ako dizka zvodnic, tj. 4250 mm.

Vzajomné spojenie pasnic je Styrmi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30, pod
maticou je kruhova podlozka (pod polkruhovou hlavou z licnej strany podlozka nie je).
Nevyzaduje sa, aby toto spojenie bolo v nejakej stanovenej vzdialenosti pred alebo za
stipikmi.

Spodné pasnice sa spajaju tak, ze sa koniec jednej spodnej pasnice prelozi cez zaciatok d’alsej
pasnice. Nevyzaduje sa, aby toto preplatovanie bolo v smere jazdy v prilahlom jazdnom
pruhu.

Stlplky sa Vyrabaju z ohybaného plechu hrabky 3,5 mm do prierezu tvaru C 150x75x25.
Sirka stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 150 mm. Dizka stipikov je 1755 mm a osadzuji sa
po 2 m.

Pouzivajui sa dva vySkové nabehy:

- DIhy (na dizku dvoch zvodnic) — pozri obrazok 39. Pre zvodnicu AM sa pouziva nabehova
prechodka NH4 8,5% prava alebo T'ava (pre zvodidlo vpravo od idaceho vozidla prava a
vlavo l'ava). Pre spodnu pasnicu sa pouziva nabehova prechodka SP3 8,5% prava alebo l'ava
(pre zvodidlo vpravo od idtuceho vozidla prava a vlavo l'ava).

V nabehu sa nepouzivaju distanéné diely. Zvodnice AM v nibehu podpieraju 2 stipiky
z valcovaného profilu U140 dl. 1800 mm a 4 stipiky U140 dl. 1500 mm. Spodni pasnicu
podpieraju 3 stipiky UE 100 dI. 1300 mm.

- Kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 40. Pre zvodnicu AM sa pouZiva
nabehova prechodka NH4 17,3% prava alebo l'ava (pre zvodidlo vpravo od iduceho vozidla
prava a vlavo l'ava). Pre spodnu pasnicu sa pouziva nabehova prechodka SP3 17,3% prava
alebo l'ava (pre zvodidlo vpravo od idtceho vozidla prava a vl'avo I'ava).

V nabehu sa nepouzivaju distanéné diely. Zvodnicu AM podpieraju 4 stipiky z valcovaného
profilu U140 dl. 1500 mm. Spodnt pasnicu podpieraja 3 stipiky UE 100 dI. 1300 mm.

5.21 Jednostranné zvodidlo JSAM-M/H1

Zvodidlo — pozri obrazok 18 - pozostava zo zvodnice, dvojdielneho distanéného dielu, stipika,
distan¢ného dielu M a spodnej pasnice M.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica AM (pozri 5.1.2) a montuje sa tak, aby jej horna hrana bola
0,750 m nad spevnenim. K distanénému dielu sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou
hlavou M16x55. Pod hlavou je krycia podlozka, pod maticou kruhova podlozka.

Distan¢ny diel JIM1 — spodna cast’ distan¢ného dielu - je z ocel'ového profilu 50/8 mm. K
stipiku sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom M16/40, pod maticou je
kruhova podloZzka.

Distan¢ny diel JM2 — horna cast’ distancného dielu - je z ocel'ového profilu 50/6 mm. K
stipiku sa pripevni rovnako ako distanény diel IM1.
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Spodna pasnica M - tvori ochranu proti podbehnutiu motocyklistov tym, Ze zakryva medzeru
medzi zvodnicou AM a povrchom terénu a je z plechu hribky 2,8 mm. Prierez je vysoky 315
mm a §iroky 25 mm. DiZka pasnic je rovnaka, ako dizka zvodnic, tj. 4250 mm.

Vzajomné spojenie spodnych pasnic M je Siestimi skrutkami s polkruhovou hlavou a ovalom
M 16x30, pod maticou je kruhova podlozka (pod polkruhovou hlavou z licnej strany podlozka
nie je). Spodné pasnice Sa Spajaju tak, ze sa koniec jednej pasnice prelozi cez zaciatok d’alsej
pasnice. Nevyzaduje sa, aby toto preplatovanie bolo v smere jazdy v pril'ahlom jazdnom
pruhu. Nevyzaduje sa ani, aby toto spojenie bolo v nejakej stanovenej vzdialenosti pred alebo
za stipikmi.

K distan¢nému dielu M sa spodna pasnica pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a
Stvorhranom M12x30 s kruhovou podlozkou a maticou M12.

Distan¢ny diel M — z plechu hribky 3 mm. Plech je 185 mm vysoky a podorysné je ohnuty
do polkruhu. K stipiku sa pripevni dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou a §tvorhranom
M12x30 s kruhovou podlozkou a maticou M12.

Stipiky sa vyrabajii z ohybaného plechu hribky 3,5 mm do prierezu tvaru C 150x75x25.
Sirka stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 150 mm. Dizka stipikov je 1560 mm a osadzuji sa
po 2 m.

Pouzivajui sa dva vySkové nabehy:

- Dlhy (na dizku dvoch zvodnic) — pozri obrazok 41. Pouziva sa ndbehova prechodka NH4
8,5% prava alebo l'ava (pre zvodidlo vpravo od idiceho vozidla prava a vlavo l'ava). Vsetky
stipiky v nabehu su valcované U140 dizky 1500 mm.

Spodna pasnica sa zakoncuje koncovkou M, ktora je lomena a je lava a prava. Prava
koncovka je pri pohl'adu na zvodidlo z vozovky vpravo a l'ava vlavo. Koniec je volne v zemi
(bez ukotvenia).

- Kratky (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 42. Pouziva sa nabehova prechodka
NH4 17,3% prava alebo T'ava (pre zvodidlo vpravo od idiceho vozidla prava a vl'avo l'ava).
Vsetky stipiky v nabehu su valcované U140 dl. 1500 mm.

Spodna pasnica sa zakon¢uje koncovkou M rovnako ako pri dlhom nabehu.

Pri oboch nabehoch je rozdielna vzdialenost’ medzi stipikmi v mieste ndbehovej prechodky na
zaciatku a na konci zvodidla (2595 mm oproti 1590 mm pri dlhom nabehu a 2570 mm oproti
1590 mm pri kratkom nabehu). Nie je stanovené, ze dlhsia vzdialenost ma byt vlavo alebo
vpravo. Moéze to byt aj naopak. Zalezi na tom, ako sa za¢nu baranit’ stipiky, to znaéi, ¢i je
spoj zvodnic pred alebo za stipikom (poloha spojov zvodnic voéi stipiku nie je stanovena).

Pri montazi je mozné, aby spoje zvodnice AM a spodnej pasnice M boli nad sebou, ale nie je
to nutné. Vyrobca pontka skratené zvodnice AM aj skratené spodné pasnice M dizky 3,25 m
alebo 2,25 m, ktoré mozno pouzit len v pripadoch, kde sa nevystali s beznymi dizkami
4,25 m. Takymi pripadmi st napriklad napojenie na beténové zvodidlo (pozri obr. 70) alebo
za rimsou mosta (pozri obr. 68). Je mozno postupovat ako je vykreslené na uvedenych
obrazkoch, to znamena pouzit' len spodné pasnice M dizky 4,25 m (modul 4 m), alebo je
mozno pouzit’ skratené pasnice a mat’ tak spoje nad sebou.

5.22 Zasady uprav vsetkych typov zvodidiel ArcelorMittal

Je dovolené vykonat’ iba také Gpravy, ktoré nemaju dopad na nosny systém zvodidla. Z tohto
dovodu sa nedovol'uje prerusit’ zvodnicu a u zabradelného zvodidla ani madlo. Dilataciu
tychto prvkov v mieste mostovych uzaverov je dovolené urobit’ iba v sulade s tymito TPV. Co
sa tyka cestnych typov, nie je dovolené iné ukoncenie zvodidla nez uvadzaju tieto TPV.
U mostnych typov sa ukoncenie zvodidla na moste nepredpokladd, a pokial by k nemu
vynimocne doslo, je treba ukoncenie prejednat’ s vyrobcom.
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Vyrobca vyraba skratené zvodnice a na objednavku akukol'vek atypickt dizku. Pokial’ sa viak
v odovodnenych pripadoch pri montaZi vyskytne potreba inej dizky zvodnice neZ uvadzaji
tieto TPV a atypicka dizku nie je moZné z Gasovych dévodov zaistit, je dovolené zvodnicu
individudlne skratit, a to rezanim a nie palenim. Pre takto skratenti zvodnicu je dovolené
vyvitat nové otvory pre spojenie. Pre zaistenie pozadovanej zivotnosti je treba upravené
dielce (obzvlast rezné hrany) opatrit’ naterovym systémom podla poziadaviek platnych
predpisov.

Pri mostoch, vzhl'adom k tomu, Ze kazdy most ma ina dizku, ina vzdialenost mostnych
zaverov od koncov mosta apodobne, neuvadzaju ,,Konstrukéné diely* tychto TPV pre mostné
typy dostatoény pocet dizok madiel, tak, aby bolo mozné tieto vyskladat iba z &islovanych
dielcov. Predpoklada sa, ze vzdy moze dojst’ k potrebe individualnej dizky madla, najmi v
oblasti dilatacie v mieste mostného zaveru.

Z tohto dovodu sa dizky madiel bezprostredne susediacich s dilataénou manzetou objednavaji
individualne na zaklade podrobného riesenia skladby tychto dielov (to si urobi montazna
firma v ramci svojej pripravy).

Pokial’ aj tak dojde k potrebe madla na stavbe skratit’ (ide obzvlast o presah za krajnymi
mostovymi stipikmi), je to dovolené a platia rovnaké poziadavky ako pre zvodnicu — skratenie
sa prevadza vyhradne rezanim a otvory pre spojenie sa vitajl.

Pri cestnych typoch pokial’ nie je mozno (lokalne, vo vynimoénych pripadoch) stipiky
zabaranit, je dovolené ich osadit’ do beténového zakladu kruhového podorysu s priemerom
450 mm alebo §tvorcového podorysu so stranou dizky 400 mm a hibky najmenej 700 mm. V
tom pripade je mozné stipiky skratit’ tak, aby boli zabeténované asponn 500 mm v zaklade.
Najviacej je mozné skratit’ 3 stipiky za sebou a celkovo najviac 4 stipiky na dizke zvodidla
60 m. U dialnic a rychlostnych komunikacii je toto rieSenie mozné jedine so stthlasom
investora alebo spravcu komunikacie.

Vyplii nie je dovolené upravovat’ a menit’. V “Konstrukénych dielcoch” st uvedené podrobne
vSetky povolené vyplne a st tam uvedené aj spdsoby rieSenia dilatacii.

Pokial' sa navrhuju plotové nadstavce, je treba individudlne objednat mostové stipiky s
otvormi pre ich pripevnenie a celkové rieSenie musi byt v stlade s poziadavkami vyrobcu
zvodidla. Zvéranie na stavbe nie je dovolené.

6 Zvodidlo na cestach

6.1 Vyska zvodidla ajeho umiestnenie v prie€énom reze

Vyska zvodidla sa meria od horného okraja zvodnice a obecne plati, ze musi byt nad
spevnenim, alebo nad prilahlym terénom (podla vzdialenosti lica zvodnice od spevnenia) tak
ako ukazuju obrazky 1 az 18. Pri type OSNH4/H3 a JSA-AM-1/H2, ktoré maju este horny rad
zvodnic, postaéi merat’ vysku spodnych zvodnic, lebo vitanie stipikov zaruGuje automaticky
spravnu vysku hornych zvodnic, ak budu spravne namontované zvodnice spodné. Pri type
JSNH4/H3 sa meria vyska oboch zvodnic, lebo kazda z nich je na samostatnych stipikoch.

Vyska jednostrannych zvodidiel sa meria v hrane spevnenia, ak je lice zvodidla od tejto
hrany vzdialené < 1,50 m. Sucasne plati, ze terén Vv lici zvodidla musi byt taky, aby sa vyska
zvodidla v tomto mieste vosla do rozmedzia £ 100 mm — pozri obrazok 44. Pri vzdialenosti
lice zvodidla od hrany spevnenia > 1,50 m, sa meria vyska zvodidla priamo v jeho lici - pozri
obrazok 44. Plati to pre zvodidla umiestnena na krajnici aj v strednom deliacom pase.

65



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

Vyska obojstrannych zvodidiel sa meria v hrane spevnenia, ak je lice zvodidla od tejto
hrany vzdialené < 2,00 m. Sti¢asne plati, ze terén v lici zvodidla musi byt taky, aby sa vyska
zvodidla v tomto mieste vosla do rozmedzia = 100 mm — pozri obrazok 45. Pri vzdialenosti
lice zvodidla od hrany spevnenia > 2,00 m sa vyska zvodidla meria priamo Vv jeho lici - pozri
obrazok 45. Pri strednom deliacom pase s priecnym sklonom sa postupuje podl'a obrazku 48.
Na strane, kde je vozovka vyssie, musi byt vySka zvodnice od spevnenia 0,75 m. Tieto
zvodidla je mozno osadit’ ak je vyskovy rozdiel spevnenia do 0,26 m. Pri va¢Som rozdielu je
treba pouzit’ dve stibezné zvodidla, alebo vykonat apravu terénu nazna¢enti na obrazku 48.

Umiestnenie jednostrannych zvodidiel v prie¢nom reze na Krajnici uvadza obrazok 46.
Zvodidlo nesmie ziadnou svojou castou zasahovat' do volnej Sirky cesty (S vynimkou
miestnych komunikacii). Cestné zvodidla, vzhladom K tomu, Ze sa skaSaju na rovnej ploche,
je dovolené kombinovat' len s prejazdnym obrubnikom vysky do 70 mm. Vzdialenost
zvodidiel (to plati obecne pre akékol'vek zvodidlo) od obruby prejazdného obrubniku sa
nestanovuje.

Umiestnenie jednostrannych zvodidiel v priecnom reze v strednom deliacom pase uvadza
obrazok 47. O tom, ¢i je mozno nejaké zvodidlo pouzit’ do SDP ako dve subezné zvodidla,
rozhoduji poziadavky TP 01/2005 na troven zachytenia do ur¢itych miest (okrem beznych
SDP existuju aj postranni deliace pasy medzi priebeznou trasou a kolektorom).

Vzhladom K poziadavke revizie TP 01/2005 na uroven zachytenia H2 zvodidiel okolo
mostnych pilierov a podpdr portalov/poloportalov, pripada do uvahy do tychto miest najma
zvodidlo JSA-AM-1/H2.

>1500 |

¥ JE VPSKA ZVODIDLA UVEDENA
NA OBRAZKOCH 1 - 18

A JE TO VVSKA HORNEJ HRANY
ZVODNICE, ALEBC VIACEJ ZVODNIC,
ZVODNICE A MADLA ATD.
PODROBNEJSIE POZRI TEXT CL 6.1

X

SPEVNENIE

Obrazok 44 - Vyska jednostrannych zvodidiel v [mm]

= 2000 = 2000

SPEVNENIE SPEVNENIE  SPEVNENIE SPEVNENIE

SIRKA STREDNEHQ DELIACEHQ PASU &IRKA STREDNEHO DELIACEHO PASU
1 1 1

ALEBO VIACEJ ZVODNIC, ZVODNICE A MADLA ATD.

A JE TO V¥3KA HORNEJ HRANY ZVODNICE
PODROBNEJSIE POZRI TEXT CL. 6.1

X JE V¥SKA ZVODIDLA UVEDENA

NA OBRAZKDCH 1 — 1B

Obrazok 45 - Vyska obojstrannych zvodidiel v [mm]
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Obrazok 46 - Jednostranné zvodidla na krajnici v [mm]

Umiestnenie obojstrannych zvodidiel v prie¢nom reze v strednom deliacom pase uvadzaja
obrazky 48 a 49 (z hl'adiska $ipkového usporiadania plati obrazok 48 aj pre nesklonené pasy).
Obojstranné zvodidla nesmt ziadnou svojou Cast'ou zasahovat’ do vol'nej Sirky cesty (ani na
miestnych komunikaciach) a je dovolené ich kombinovat’ s obrubnikom vysky do 70 mm.
Vzdialenost’ zvodidla od obruby prejazdného obrubnika sa (rovnako ako u inych zvodidiel)

nestanovuje.

Obojstranné zvodidla sa maji osadzovat’ do osi stredného deliaceho pasu. Ak sa osadia do
krajnej polohy podl'a obrazku 49, ¢o je mozné iba vynimo¢ne pri rieSeni rozhladu, a dojde
k nehode vplyvom zasiahnutia (vyklonenia) zvodidla do jazdného pruhu, nie je to zavada

navrhu.
PREHLAD QSADENIA JEDNOSTRANNYCH ZVODIDIEL V STREDNOM DELIACOM PASE
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Obrazok 47 - Jednostranné zvodidla v strednom deliacom pase v [mm]
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Obrazok 48 — Obojstranné zvodidla pri sklonenom strednom deliacom pase v [mm]
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Obrazok 49 — Krajna poloha obojstrannych zvodidiel v strednom deliacom pase v [mm]

6.2 PIna uéinnost a minimalna dizka zvodidla

Zvodidlo ma plna téinnost’ tam, kde ma predpisanti vysku podl'a ¢lanku 6.1. To znamena, ak
ma byt v niektorom mieste osadené zvodidlo, musi tam byt (neprerusené) zvodidlo plne;j
vysky a vySkovy nabeh (dlhy alebo kratky) je pred alebo za tymto miestom.

Minimélna diZka cestnych typov je uvedend v tabulke 4. Vyskové nabehy sa do dizky
zvodidla nepo¢itaji. Minimélna dizka zvodidla uvedena v tabul’ke 4 plati pre samostatny tisek
zvodidla, ktoré nie je spojené s d’alsim zvodidlom. Pri priamom spojeni s d’alsim zvodidlom
(alebo tlmi¢om narazu) na jednom konci, mozno minimalnu dizku zvodidla skratit az na
polovicu. Ak je zvodidlo na oboch koncoch spojené s d’alsim zvodidlom, jeho minimalna
diZka sa neuplatni, avak diZka takto vloZeného useku nesmie klesnut’ pod 28 m. Ak sa vklada
zvodidlo napr. vysej urovne zachytenia kvoli prekazke, musi byt dizka tohto zvodidla
najmenej 28 m pred prekazkou — pozri priklad uvedeny na obrazku 53.
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Tabulka 4 - Minimalna dizka zvodidla

C. Nazov zvodidla (typu) | Minimalna dizka zvodidla [m] pri dovolenej rychlosti
polozky < 80 [km/h] > 80 [km/h]
1 JSNH4/N2 28 44
2 JSNH4/H1 32 52
3 JSNH4/H3 72 100
4 OSNH4/H3 64 100
5 OSAM/H1 40 60
6 NJS3A-2/N2 40 60
7 NJS3A-1,3/N2 40 60
8 JSA-AM-2/H1 52 80
9 JSA-AM-4/H1 52 80
10 JSA-AM-1/H2 40 60
11 OSAM/H2 64 100
12 JSAM-4/N2 44 12
13 JSAM-2/H1 52 80
14 JSPAM-2/H1 52 80
15 JSAM-2/H2 52 80
16 JSAM-M/H1 40 60

6.3 Zvodidlo na vonkajSom okraji ciest (na krajnici)

6.3.1 Zvodidlo pred prekazkou a miestom nebezpeéenstva

Ci je potrebné zvodidlo pred prekazkou umiestnit’ sa rozhodne na zéklade prislusnych STN,
poziadaviek Statnych organov event. inych odévodnenych poziadaviek (napr. pri horskych
vpustiach, priepusti apod.) a na zaklade vyhodnotenia rizik projektantom.

Pozadovanti troven zachytenia zvodidla urcuje prislusna tabulka v TP 01/2005. Z TP
01/2005 plynie, ze pred mostnym pilierom, podperou portalu/poloportalu, musi byt zvodidlo
urovne zachytenia najmenej H2.

Minimalna (najmensia mozna) vzdialenost' lice zvodidla od prekazky je hodnota u
v tabul’ke 3.

Dizka zvodidla pred prekazkou sa musi rovnat’ najmenej minimalnej dizke zvodidla uvedenej
v tabulke 4. Pri zvodidlach, ktorych vyska je do 0,80 m vratane, pristupuje eSte d’alSia
podmienka a sice, aby nedos$lo k moznému narazu do pevnej prekazky nabehnutim na
vyskovy nabeh — pozri obrazok 50. K tomu by mohlo dojst’, ak by prekazka vystupovala nad
terén viac ako 0,40 m a stcasne by bola vzdialenost’ a v obrazku 50 do 3 m vratane. V takom
pripade sa pozaduje dizka zvodidla pred prekazkou podla tabulky 5 (samozrejme, pokial’ je
minimalna dizka zvodidla uvedena v tabul’ke 4 vicsia ako dizka vychadzajuca z tabulky 5,
pouZije sa tato vicsia dizka). Ak sa vykona opatrenie, aby vozidlo nemohlo na nabeh
nabehnit’ (odklonenim nabehu, prekrytim nabehu atd.), tabul’ka 5 sa neuplatni. Ak je hodnota
a vacsia ako 3 m, alebo je prekazka nizsia ako 0,40 m (napr. horské vpusti, priepusty apod.),
tabul’ka 5 sa tiez neuplatni.

Prekazka, ktora vystupuje nad terén najviac 0,20 m, nevyzaduje osadenie zvodidla.

Suhrnne je dizka zvodidla pred prekazkou uvedena v tabulke 6.
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Obrazok 50 - Nebezpecéenstvo narazu vozidla do prekazky nabehnutim na
vySkovy nabeh

Tabulka 5 — Minimalna diZka zvodidla pred prekazkou, ktora vystupuje nad terén
viacej ako 0,40 m a ktora je vzdialena od lica prekazky najviac 3 m

C. Dika zvodidla pred prekazkou [m]
polozky Vyska zvodidla Dovolena rychlost | dovolena rychlost’
61 - 90 km/h > 90 km/h
1 | Zvodidia vsky do 0,80 m min. 60 min. 100

Moznost’ narazu do prekdzky alebo vjazd do nebezpeéného miesta tym, ze vozidlo opusti
vozovku tesne pred zvodidlom - pozri obrazok 51, sa riesi len u dialnic a rychlostnych
komunikacii (s dovolenou rychlost'ou va¢sou ako 90 km/h), pokial’ je za zvodidlom spevnena
plocha, ktord nie je schopnd zbrzdit' neovladané vozidlo. RieSenie spociva v pretiahnuti
zvodidla pred prekazkou az na 200 m, alebo vo vhodnej povrchovej €1 terénnej uprave.

Ak ide o situdciu v zéreze, nepouZije sa vyjazdova Ciara zvodidla pod 10° lebo vozidlo
nabehne na svah zarezu a vrati sa/zide ku zvodidlu. V takom pripade je treba zvodidlo
odklonit’ aZ do svahu a potom postaci postupovat’ podl'a bunky 6 a 8 tab. 6.

Odlisna situacia je, pokial’ je za zvodidlom nasyp. Trajektoria drahy vozidla je uplne odlisné a
vigsinou nie je treba predlzovat zvodidlo, ale postadi dodrzanie dizky zvodidla pred
prekazkou.

SITUACIU RIESI PROJEKTANT PODLA TOHO,
¢ IDE O ZAREZ, NASYP, ALEBO ROVINNO PLOCHU

PEVNA PREKAZKA Z POZRI TEXT ELANKU 8.3
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Obrazok 51 - Nebezpecenstvo narazu vozidla do prekazky vybehnutim z vozovky pred
zvodidlom, ak je za zvodidlom spevnena plocha

Pri komunikaciach s dovolenou rychlost'ou nad 90 km/h, pokial’ je medzera medzi zvodidlami
mensSia ako 40 m, sa odporaca zvodidlo neprerusovat’ (prerusenim sa v tomto pripade rozumie
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koniec a zaciatok zvodidla).

Pozdiz dlhej suvislej prekazky, ktort nie je treba chranit’ a ktora je schopna presmerovat
vozidlo (napr. hladky zarubny beténovy mur), sa zvodidlo neosadzuje. Nebezpecnym
miestom je v tomto pripade iba zaciatok prekazky a u komunikacii smerovo nerozdelenych aj
koniec prekazky. Zvodidlo sa v takom pripade osadzuje podl'a tabulky 6 a diZka prekazky je
nula.

Tabulka 6 — DiZka zvodidla pred prekaZkou - prehPad rieSeni
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]
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TABULKY 5%
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Dmin— MINIMALNA DLZKA ZVODIDLA, KTORJ UVADZA TABULKA 4 T¥CHTQ TPV
* PRI ZVODIDLACH V¥5KY 0.81m A VYSSICH, SA DLZKY PODLA TABULKY 5 NEUPLATNIA A POSTUPUJE SA PODLA BUNKY 1 A 3

6.3.2 Vlozenie zvodidla vysSej urovne zachytenia pred prekazkou na krajnici

Pokial’ na krajnici prebieha nejaké zvodidlo (Grovne zachytenia napr. N2) a pred oporou,
pilierom alebo podperou portalu/poloportalu ma byt osadené zvodidlo Grovne zachytenia H2,
najmensia dizka takého vlozeného zvodidla je 28 m pred prekazkou. Na obr. 52 je vykresleny
priklad, kedy sa pred vyse uvedenou prekazkou osadi zvodidlo JSA-AM-1/H2 (vzdialenost’
lice tohto zvodidla od prekazky je 1,10 m pre uroven zachytenia H2).
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6.3.3 Zaciatok a koniec zvodidla

Pri zakonc¢eni zvodidla je nutné reSpektovat’ poziadavky uvedené v TP 01/2005.

Tieto TPV uvadzaju len vyskové nabehy, ktoré moézu byt do doby, nez vyjde v platnost’ EN
1317-7, pouzivané bez obmedzenia (tak ako doposial’).

Pre vicsinu typov st ponukané vyskové nabehy dlhé a kratke. Dlhy a kratky vyskovy nabeh
je ten, ktory je ako dlhy alebo kratky oznaceny (vzhladom k réznym vyskam jednotlivych
typov uZ neplati, ze dlhy vyskovy nabeh ma dizku len 12 m a kratky len 4 m). Vsetky
ponukané nabehy st vykreslené na obrazkoch 19 — 42,

Prednost’ sa dava pouzitiu vyskového nabehu dlhého.

Pokial’ je vsak treba pouzit’ vyskovy nabeh kratky, napr. v pripadoch podl'a obrazku 53, alebo
na konci zvodidla v smere jazdy na komunikaciach smerovo rozdelenych, na zaciatku
zvodidla v smeru jazdy, pokial’ je tento nabeh prekryty zvodidlom (napr. pri styku dvoch
zvodidiel presahom alebo pri preruseni zvodidla pri telefonnej hlaske - pozri obrazok 54 alebo
pri preruseni zvodidla pri preruseni pre chodcov — pozri obrazok 55 alebo zinych
priestorovych dévodov) mozno tak ucinit’.

Na obrazku 53 uvedeny minimalny polomer zvodidla 6 m je len odporucany (vyrobca je
schopny dodat” aj polomer mensi). Dévodom tohto odportac¢ania je nebezpecenstvo pre osadku
vozidla, ktoré by do zvodidla takto malého polomeru narazilo. Prili§ malé polomery vytvaraja
zo zvodidla vel'mi tuhy/vel'mi malo neformovatel'ny systém.

VYSKOVY NABEH
KRATKY

VYSKOVY NABEH
KRATKY

Q

vYSKOVY
KRATKY

:
=
RE
~-L
£=

> x

Obrazok 53 - Zvodidlo u pripojeni, zjazdov a kriZovatiek

6.3.4 Zvodidlo pri telefébnne nadzového volania

V pripade, Ze sa vyZaduje, aby sa zvodidlo pri tiestiovej hlaske prerusilo, zvodidlo sa upravi
tak, aby pristup k hlaske mal v najuZSom mieste Sirku min. 1 m. V mieste samotnej hlasky
musi ostat’ priestor za hlaskou (za hlaskou v smere kolmom na smer jazdy) najmenej 0,9 m.
Postupuje sa podla obr. 54. U komunikacii smerovo rozdelenych moéze byt v mieste
prerusenia pouzity vyskovy nabeh kratky (pokial” jestvuje).

Pokial’ sa zvodidlo zriad’uje len z dovodu tiesiiovej hlasky (to znamena, Ze pred a za hlaskou
nepokracuje), zvodidlo sa nepreruSuje a osadi sa podla tab. 6, bunky 4. Celkova dlzka
zvodidla méze byt skratend az na minimalnu dlzku zvodidla uvedenu v tab. 4.

V pripade komunikécii smerovo nerozdelenych nie je povinnost zvodidlo pretiahnut

symetricky za prekazku. Dévodom je skutoénost, ze zvodidlo pozdiz telefonnej hlasky sa
osadzuje pre jej Ciasto¢nl ochranu a nie z dovodu ochrany premavky pred narazom do nej.
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6.3.5 Prerusenie zvodidla

Prerusenim zvodidla sa rozumie takd uprava zvodidla, ktord zaisti v kazdom mieste
komunikacie jeho plnt GCinnost. Takym preruSenim nie je ukoncenie zvodidla pred
odbocujucou komunikaciou a jeho opédtovny zaciatok za nou.

Ak mé byt zvodidlo preruSené (napr. kvoli verejnej premavke chodcov alebo cyklistov),
prevedie sa uprava podla obrazku 55. Tato uprava vychadza z poziadavky aby v kazdom
mieste bola zaistena uroven zachytenia, pre ktort sa zvodidlo v tomto mieste zriad’uje.

Pri pripojeni vedlajsej komunikécie, ucelovej komunikacie, u zjazdov na susedné pozemky
apod. (pokial’ tund musi byt zvodidlo napr. z dévodu vysokého nasypu) sa postupuje podla
¢lanku 6.3.3.

V mieste unikovych otvorov pri protihlukovych stenach sa zvodidlo neprerusuje.

6.3.6 Zvodidlo pri protihlukovej stene

Pre umiestnenie zvodidla pri protihlukovej stene nie su ziadne Specialne poziadavky.
Rozhoduje poziadavka na uroven zachytenia podl'a TP 01/2005 a vzdialenost’ lice zvodidla od
protihlukovej steny podl’a tab. 3 pre tto Groven.
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6.3.7 Zvodidlo pri odbocovacich rampach

Ak je treba zvodidlo osadit’ pri odboCovacej rampe a v jazyku krizovatky nie je prekazka,
postupuje sa uplne bezne podla platnych noriem a predpisov.

Ak je v jazyku krizovatky prekazka, postupuje sa podla ¢lanku 6.3.1. Pokial’ je prekazka
blizsie k moznému zadiatku zvodidla ako je potrebna dizka pred prekazkou, je treba pouzit
tlmi¢ narazu, iny druh zvodidla alebo pouzit’ znacku, ktord vyhovuje STN EN 12767.
Obrazok 56 ukazuje d’alsiu moznost’ — kombinaciu zvodidla so zemnou upravou. Podmienkou
je, aby vyska zemného telesa mala vysku najmenej 1,50 m. Pddorysny rozsah navrhne
projektant a zavisi na uhlu rozStepu odbocCenia. Ak je treba aby za zemnou upravou
pokracovalo zvodidlo, je mozné jeho ndbeh zakomponovat do zeminy podla obrazku 56
alebo zvodidlo mdze pokracovat’ az pred zemné teleso a tam sa ukon¢i vySkovym nabehom.

VSOV NABEH <—T—> ZVODIDLO PLNEJ V¥8KY
SMER JAZDY HRANA SPEVNENIA A
/

I| \\

: > S
VOLNA

VOLNE NASYPANA

SIRKA T ZEMINA A
SKLON PODLA DRUHU | & .

. NASYPOVEHO MATERIALU T

NEQSADZUJE

sl RRSK HRANA SPEVNENIA
500

MIN. 1500

Obrazok 56 — Priklad kombinacie zvodidla so zemnou uipravou pri vel’koplo$nej znacky
v [mm]

6.4 Zvodidlo v strednom deliacom pase (SDP)

6.4.1 Zasady umiestiovania zvodidla v strednom deliacom pase

Do SDP sa osadzuju zvodidla obojstranné alebo dve stibezné zvodidla jednostranné.
Rozhodujuca je poziadavka na uroven zachytenia uvedena v TP 01/2005.

6.4.2 Zvodidlo pri prekazke v strednom deliacom pase

Najbeznejsimi prekazkami v strednom deliacom pase su podpery mostov, portalov pre
znacky, stlpy VO, eventualne iné konstrukcie cestného vybavenia.

Pokial’ st v strednom deliacom pase stipy VO, medzi licom zvodidla a stipom VO musi byt
medzera, ktorej velkost’ sa najde v tabulke 3 pre urovenn zachytenia, ktora je pre stredné
deliace pasy pozadovana v TP 01/2005.
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Pri. mostnych pilieroch alebo zakladoch portalov (ty musia byt v stlade s TP 01/2005
nadimenzované na naraz cestnych vozidiel), sa v strednych deliacich pasoch pozdlz takychto
prekazok osadzuju zvodidla trovne zachytenia rovnaké ako v beznej trase v SDP (pozri TP
01/2005).

Najbeznejsi prechod z OSNH4/H3 na dve zvodidla okolo mostného piliera je:
- Prechod z OSNH4/H3 na dve JSA-AM-1/H2 okolo prekazky — pozri obrazok 57 (ak takyto
prechod TP 01/2005 alebo ich revizia povoluje).

Medzi zvodnice obojstranného zvodidla je dovolené umiestnit’ stipiky Iahkych dopravnych
znaCiek a deformovatel'né skrinky. Vysadzovanie drevin a osadzovanie plotov do tychto miest
sa nedovoluje.

6.4.3 Zaciatok a koniec zvodidla v strednom deliacom pase

Pokial’ TP 01/2005 umoznuji pouzitie vySkovych nabehov, musi byt aj v strednom deliacom
pase zaciatok a koniec zvodidla (z dovodu tnosnosti zvodidla) vzdy opatreny vyskovym
nabehom S0 zapustenim do zeme.

Nestanovuje sa, kde sa ma pouzit’ dlhy a kde kratky vyskovy nabeh.

Ak nabeh nie je prekryty inym zvodidlom, odporuca sa pouzit’ nabeh dlhy.

V strednom deliacom pase sa pre nabehy pozivaji nabehové prechody lavé (st vlavo od
iduceho vozidla).
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6.4.4 Prejazdy strednych deliacich pasov

Na uzatvorenie prejazdov strednych deliacich pasov sa pouziva najCastejSie beténové
zvodidlo a ocel'ové zvodidlo posuvné.

Pri pouziti beténového zvodidla sa pozivaju dva spdsoby riesenia. S uhlopriecnym osadenim
zvodidla podl'a obrazku 58 a s priamym napojenim ocelového zvodidla na beténové — napr.
podl’a obrazku 59.

Pri uhloprie¢nom osadeni musi mat’ beténové zvodidlo aspoti taka dizku, aby v mieste plnej
vysky ocelového zvodidla bola plnd vyska betonového zvodidla. Je dovolené, aby sa
betonové zvodidlo dotykalo ocelového zvodidla, medzera sa nepozaduje. Betonové zvodidlo
musi mat’ vySku min. 1,00 m podl'a TP 06/2010. V zelenom pése sa beténové zvodidlo kladie
na ZB prahy 250/200 mm poloZené do piesku (alebo iného vhodného materialu), na beténové
panely osadené v mieste stykov dielcov zvodidla alebo na suvislé spevnenie. Pouziji sa
kratke vyskové nabehy.

Pri priamom napojeni ocelového zvodidla na betonové sa styk medzi zvodnicami a
betonovym dielcom robi zasadne skrutkovany. Podmienkou je, aby unosnost’ styku bola
rovnaka ako je vzajomné spojenie zvodnic, to znamend, ze je treba kazdy koniec zvodnice
pripojit’ najmenej 6smimi skrutkami M 16 k betonovému zvodidlu. Vyrobca dodava Specidlny
prechodovy diel pre priskrutkovanie zvodnice na bo¢nu stenu beténového zvodidla. Do
stredného deliaceho pasa sa pouzivaji prechodové diely l'avé, na krajnici pravé. Dielec
beténového zvodidla, na ktory sa koncovka priskrutkuje, musi mat’ odpovedajice vystuzenie.
Prechod je atypicky, lebo je zavisly na Sirke betonového zvodidla v mieste styku.

POHLAD BETGNGVE ZVODIDLO
T | Mag 7 ——rT :ﬁP:_‘:.‘_':H_I'E
— T —1 m | | | / ———l::’_;.::_r:’:% i i
TS L= |
[
BETONOVE PRAHY '
MIESTO, KDE MAJO OBIDVE
2 KS POD JEDEN DIELEC ZVODDLA PLNO VPSkU |
|
PODORYS SMER JAZDY
<+ [
il [
. | ——
HRANY SPEVNENIA N SMER JAZDY

Obrazok 58 - Prejazd stredného deliaceho pasu - uhloprie¢ne osadené betonové zvodidlo

Pri pouziti ocelového zvodidla posuvného (napriklad Varioguard MUF a podobné zvodidl4)
sa vykona vzdy priame napojenie. Zvodnice zvodidiel Arcelormittal sa napoja na koncovy
diel Varioguardu MUF (priskrutkuje k $ikmému madlu Varioguardu MUF). S rieSenim musi
stihlasit’ vyrobca/dovozca Varioguardu (alebo podobného zvodidla) aj Arcelormittal Ostrava.

6.5 Zvodidlo pri podporach portalov zvislych dopravnych znaciek

Podl'a TP 01/2005 sa premavka pred narazom do podpor portalov/poloportalov osadenych na
krajnici (rovnako ako pred narazom do mostnej opory/podpery) chrani zvodidlom trovne
zachytenia najmenej H2 (pre vzdialenost’ zvodidla od lice takej prekazky pozri tabulku 3
tychto TPV).

V strednom deliacom pase sa postupuje rovnako ako pri mostnych pilieroch podla ¢lanku
6.4.2.
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7 Zvodidlo na mostoch

7.1 VSeobecne

Typy mostnych zvodidiel a zasady pouZitia uvadza tabul’ka 7.
Minimalna dlzka zvodidla sa na mostoch nestanovuje pre ziadny typ.

Zvodidlo JSPAM-2/H1 nie je uréené pre mosty, lebo ma nizku aroven zachytenia (len H1).

Pre typy JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 platia z hradiska pouZitia rovnaké
zasady:

- Vyska obruby sa voli v rozmedzi 100 - 200 mm (poziadavka STN 73 6201 na vysSku obruby
tym v8ak nie je dotknuta). Tvar obruby musi byt urobeny podla obrazku v tabul’ke 7. Obruba
musi licovat’ so zvodidlom.

- V pripade pouzitia tychto typov ako zabradelného zvodidla na okraji mosta, sa osadi vypli
(druhy vyplni, ktoré mozno pouzit' pozri ¢lanok 7.5). Druh vyplne sa vyberie tak, aby bol
v sulade s STN 73 6201.

- Ak je zaistené kotvenie rimsy podla poziadaviek tychto TPV, je dovolené v rimse urobit
natoky pre odtok vody do vonkajsieho odvodiiovacieho zl'abu. Pokial’ je to mozné, odporuca
sa robit’ natoky po 6 m, ne castejsie.

Poziadavka, aby na rube zvodidla, za ktorym je verejny chodnik, bol jeden vodorovny prvok,
splna pri type ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 madlo. Pri type JSMNH4/H2 plni tato funkciu zadny
spojovaci pasik.

Obojstranny typ OSPNH4/H3 sa osadzuje na rimsy s obrubou vysky 0 mm — 70 mm. Jedna
sa 0 tzv. prejazdny obrubnik. Aj pri vyske obruby 0 mm, musi byt pitnd doska stipika
prikotvena k betonu, alebo oceli (pri ocel'ovych mostoch) v Grovni horného povrchu vozovky.
To znamena, ze v mieste kotvenia nemdze prebiehat’ vozovka.

Os tohto zvodidla musi byt od vonkajsieho okraja rimsy, alebo nosnej konstrukcie, vzdialena
najmenej 300 mm, aby bola zaistena inosnost’ kotiev.

Tvar obruby a vzdialenost’ obruby prejazdného obrubnika od zvodidla sa nestanovuje.

7.2 Vyska zvodidla a jeho umiestnenie v prie€nom reze

Vyska vsetkych mostnych typov je dana vyskou horného okraja zvodnice od vozovky. Pri
type JSSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a OSPNH4/H3 je to 750 mm, pri type ZSNH4/H3 je to
870 mm. Tym je automaticky splnena vySka madla typu JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a
Z$NH4/H3 a vyska hornej zvodnice typu OSPNH4/H3. Je to zaistené pevnou polohou vitania
stlpikov.

Pokial’ sa v§ak prechadza zo zvodidla s vyskou zvodnice 750 mm na zvodidlo s vyskou
zvodnice 870 mm, vykona sa vyskovy prechod na dvoch (najviac na troch) zvodniciach.
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Tabulka 7 — PrehPad pouzitia mostnych typov zvodidiel ArcelorMittal

TYP UMIESTNENIE
o S SCHEMA PRIECNEHO REZU
1 O POUZIE SA VYPLR O VIPLN SA
PODLA STN 73 6201 NEOQSADZUJE
VONKAJS! §
OKRAJ N
MOSTA 3
PODLA TAB. 3
2
a =] V4
TOTQ RIESENIE JE MOZNE A
STREONY PRI AKEJKOLVEK SIiRKE -
DELIACI | ZRKADLA Zj &
PAS PRI $IRKE ZRKADLA &
DO 250 mm SA i jg‘i
VYPLN NEQSADZUJE
JSMNH4 /H2
/H —
ZSNH4 /H2 —
SIRKA VSPLN SA < | | PODLA TAB. 3
ZSNH4/H3 | croonik + 3 cHoDNkA neosaozuE E| | /(P
[%s] [
MOSTNE gy |
ZABRADLIE ij Q I B—; 2
ALERO ik o S
PROTIHLUKOVA e 1] o b ]
STENA T - 1 -
4 25-50 50 100
¥, =1l o (L .,
=|_\ o \ & N\ =
:l | :l | |
(=] (]
—r—r 3 = 0 g
TVAR 1 I3} Irs)
OBRUBY -
o
o
[N}
o § &
- F O
5
PREJAZDNY OBRUBNIK
VFSKY MAX. 70 mm
SDTERIE-:IE)\EI? \/OLN A | VOLNA
- SIRK | I " SIRKA
OSPNH4 /H3 PAS | NAMENES 3001
A Max. 100
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7.3 Pokracovanie zvodidla mimo most

7.3.1 Zvodidlo nepokrac¢uje mimo most

Pokial’ zvodidlo za mostom nema pokracovat, osadi sa za rimsou cestné zvodidlo s
naslednym vyskovym nabehom. O dizke cestného zvodidla rozhodne projektant. Pri vicsine
mostov (napriklad, ktoré prekracuju zeleznicu, cestu apod.) je treba sa na zvodidlo pred
mostom pozerat’ ako na zvodidlo pred miestom nebezpecenstva a pre dizku zvodidla pouzit
¢lanok 6.3.1, riadok 1 tabul’ky 6 (prekazka vystupuje najviac 0,40 m nad terén).

Minimalna dizka cestného zvodidla za rimsou je 28 m v svojej pinej vyske s naslednym
vySkovym nabehom - pozri napriklad obrazok 60. Z hl'adiska TP 01/2005 sa na krajnice ciest
pozaduje uroven zachytenia N2, preto najcastejSie bude za mostom osadzované zvodidlo tejto
urovne zachytenia. Vzhl'adom K tomu, Ze mostné zvodidla pozivaja zvodnicu NH4, je vhodné
za mostom pokracovat’ so zvodidlom, ktoré ma zvodnicu NH4, alebo AM (zvodnica AM je
tvarovo zhodna so zvodnicou NH4 — pozri obrazok 43).

7.3.2 Zvodidlo pokracuje mimo most

Ak zvodidlo pokracuje mimo most, vykona sa prechod z mostného typu na niektory typ
cestny.

Pokial je za zvodidlom sluzobny chodnik, zvodidlo sa pred ani za mostom neprerusuje.
Pokial’ je za zvodidlom verejny chodnik, ktory za mostom nepokracuje, zvodidlo sa prerusi
podla obr. 55. Odklon tohto prerusenia ma zac¢inat’ najskor 12 m za mostom.

Na obrazkoch 60 a 61 je vykresleny prechod zo ZSNH4/H2 (alebo JSMNH4/H2) na
JSNH4/N2 alebo JSNH4/HL1.

Na obrazku 62 je vykresleny prechod zo ZSNH4/H2 (alebo JSMNH4/H2) na JSAM-2/H2.

Na obrazku 63 je vykresleny prechod zo ZSNH4/H3 na JSNH4/N2 alebo JSNH4/HL1.

Na obrazku 64 je vykresleny prechod zo ZSNH4/H3 na JSSNH4/H3.

Na obrazkoch 65 a 66 su vykreslené prechody ak na moste v SDP su osadené zvodidla
ZSNH4/H2 a za mostom sa prechadza na OSNH4/H3.

Na obrazkoch 60 az 62 mozno namiesto typov JSNH4/N2 a JSNH4/H1 pouzit’ typ JSAM-
4/N2 alebo JSAM-2/H1a to prostou zamenou tychto typov (zvodnice NH4 a AM maji
rovnaky tvar, dlzku, aj vitanie - pozri ¢lanok 5.1).

7.4 Zvodidlo pri protihlukovej stene na moste

Pre umiestnenie zvodidla pri protihlukovej stene na moste nie su ziadne Specialne poziadavky.
Rozhoduje poziadavka na uroven zachytenia podl'a TP 01/2005 a vzdialenost’ u lice zvodidla
od protihlukovej steny podla tabul’ky 3 pre tato uroven. To znamena, Ze pri urovni zachytenia
H2 musi byt lice zvodidla ZSNH4/H2 od protihlukovej steny 1,10 m, pri JSMNH4/H2 potom
1,20 m a pri ZSNH4/H3 je to 1,00 m.
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POHLAD VYKOVY PRECHOD JSAN-2/H2 <=—@—=> 75NH4/H2
NA DLZKU DVACH ZVODNIC
8000 |
| |
2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000I 2000|/2000 L
=— I I 1] -.,.! - i s —— L '\‘
2 T 2
PODORYS ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ JSAN-2/H2 <<—@—=> 7SNH4/H2
AR HEEN .
—_— —_—T]
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Obrazok 62 - Prechod z ZSNH4/H2 na moste na JSAM-2/H2 mimo most v [mm]
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7.5 Vyplin zabradelného zvodidla

Zvisla, vodorovna, alebo ina vypli zabradelnych zvodidiel musi byt’ v stlade s STN 73 6201.
Vsetky tri zabradelné zvodidla JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 i ZSNH4/H3 boli odskusané s
vypliiou a t4 musi byt’ pouzivana tak, ako je pontkana vyrobcom zvodidla.

Vyrobca pontka tri druhy vyplni:
- vodorovnu
- zvislu
- Zosietou

Vsetky tri druhy vyplni si pontikané formou ocel'ového ramu, v ktorom je privarena vlastna
vyplii. Ram ma velkost’ jedného pola medzi stlpikmi. K mostnym stlpikom sa pripeviiuje tak,
Ze sa na jednej strane volne navlecie na ¢apy a na druhej strane sa priskrutkuje k stlpiku.

Pokial’ je za mostnym zvodidlom chodnik (sluzobny alebo verejny) s mostnym zabradlim,
alebo protihlukovou stenou, vypli sa neosadzuje.

7.6 Dilatacni styk - elektricky neizolovany

7.6.1 VSeobecne

Jedna sa o dilataciu zvodidla v savislosti s dilataciou mosta v miestach mostnych zaverov.
Vykonava sa dilatacia zvodnice, madla (madiel) a vyplne.

V informativnej Casti tychto TPV “Kons$trukéné diely” su vykreslené sposoby riesenia
dilatacii uvedenych dielov. Standardne su ponukané dilatdcie + 80 mm, + 200 mm a =
400 mm.

7.6.2 Zvodnica

Zoskrutkovanie dilatacnych stykov je vykreslené v Casti “Konstrukéné diely”.

Pri dilatacii £ 80 mm a + 200 mm sa stipiky osadzuju stale po 2 m aj v poli, kde sa vykonava
dilatacia. Pri dilatacii + 400 mm su stipiky v dilataénom poli vzdialené od seba 2400 mm. To
znamena, ze sa S touto vzdialenostou zvodidlo zapracuje do dokumentacie mosta. Pri vlastnej
montazi je treba reagovat’ na teplotu a stipiky osadit dalej, alebo blizsie k sebe, podla
aktualnej teploty v dobe montaze (tieto hodnoty stanovi projektant mosta).

V tabulke 8 je uvedeny prehlad dizok dilataénych zvodnic (mostné zvodidla pouZivaja
zvodnicu NH4) a zvodnic skratenych, ktoré musia byt’ k dilata¢nej zvodnici doplnené, aby bol
zachovany modul zvodnic 4 m, resp. 2 m.

Tabulka 8 - Prehlad diZok zvodnic ArcelorMittal pri mostnych dilataciach

Dilata¢ny pohyb | Dizka dilata¢nej zvodnice | Dizka skratenej zvodnice
+ 80 mm 580 mm 3835 mm, resp. 1835 mm
+ 200 mm 840 mm 3705 mm, resp. 1705 mm
+ 400 mm 840 mm + 1150 mm 3250 mm, resp. 1250 mm

Vseobecne pre dilatacny styk plati, Ze na jednej strane je neposuvné spojenie, na druhé strane
posuvné. Na posuvnej strane sa vzajomné spojenie zvodnic vykona len jednym radom
skrutiek (Styri otvory v beznej zvodnici zostavaju prazdne). Medzi dilata¢nt zvodnicu a beznu
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zvodnicu sa vklada kruhova podlozka. Rovnaka podlozka sa dava pod maticu, na ktora sa
naskrutkuje este kontramatica (spoj musi byt dotiahnuty len tak, aby umoznoval dilata¢ny

pohyb).

7.6.3 Madlo

Pre dilataciu madla (madiel) sa pouziva rovnaky profil manzety, ako pri beznom styku madla.
St ponukané dilatacie £ 80 mm, £ 200 mm a + 400 mm - pozri ¢ast’ “Konstrukéné diely”.

7.6.4 Spojovaci pasik

Pre dilataciu spojovacieho pasika (tyka sa zvodidla JSMNH4/H2) sa pouziva rovnaky profil
pasika, ktory ma ovalne otvory potrebnej dlzky - pozri cast “KonStrukéné diely”. Sa
ponukané dilatacie £ 200 mm a £ 400 mm - pozri ¢ast’ “Konstrukéné diely”.

7.6.5 Spodna pasnica

Dilatacia spodnej pasnice (tyka sa zvodidla ZSNH4/H3) sa vykona principialne rovnako ako
dilatacia zvodnice. Dilatacna spodna pasnica ma na jednej strane bezny pevny spoj a na
druhej strane su ovalne otvory. Spojenie na posuvnej strane je len dvomi skrutkami. St
ponukané dilatacie £ 200 mm a £ 400 mm - pozri ¢ast’ “Konstrukéné diely”.

7.6.6 Vypln

Dilatacia vyplne je uvedena Vv Casti “Konstrukéné diely” a je pontkana V prevedeni
+ 200 mm a = 400 mm.

Princip dilatacii vyplne je ten, ze ram pre jedno zvodidlové pole je rozdeleny na dve casti a
kazda cast’ je priskrutkovana k stlpikom. Medzi sebou su dve ¢asti ramoV spojené posuvnym
stykom.

7.7 Dilataény styk - elektricky izolovany

7.7.1 VSeobecne, poziadavky na material izolaéného povlaku

V pripade vyskytu bludnych pradov sa urobi elektricky izolovany dilata¢ni styk. Tento styk
sa vykona u zvodnice, madla a vyplne, spojovacieho pasika a spodnej pasnice.

Pri vSetkych stykoch je dodrzana zasada, ze elektricky izolaény Styk je neposuvny, aby
nedoslo k odretiu elektroizola¢ného povlaku.

V casti “Konstrukéné diely” sa vykreslené sposoby prevedenia, zaistujice splnenie
poziadaviek na elektricky odpor styku.

Komponenty, ktoré maju byt elektroizolaéné, mézu byt’ izolované len na tej strane, kde je
neposuvny styk, ktory ma izolaciu zaistit' (to je cca polovina komponentu), ale moze byt
izolovany i cely komponent.

Poziadavky na material izolacného povlaku dilatacnych dielov (z dévodu ochrany proti
bludnym pridom) sa stanovuju nasledovne: -
- nasiakavost’ po 2 hod. varu max. 0,2 %

- povrchovy odpor (rezistivita) min. 108 Q2 1) STN 34 6460 3)
- merny vnutorny odpor (rezistivita) min. 107 Qm 1) STN 34 6460 3)
- izola¢ny odpor min. 107 Q 2) STN 34 6461 4)

1) po kondicionovani 96 hod. pri 40 -C a 95 % relativnej vlhkosti;
91



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

2) po kondicionovani 24 hod. Vo vode;

3) stvorcové elektrody z vodivej pryze, dl = 100 mm, skaSaju sa na vyrezanej vzorke
zvodnice s laminatovou vrstvou, elektroda ¢. 3 podla prilohy B podl'a STN 34 6460 je tvorena
zvodnicou;

4) skusa sa na skaSobnom telese zo zvodnice s laminatovou vrstvou, upnutic podl'a obrazku
5B STN 34 6461

Zhotovitel' dolozi, Ze izolacny styk neosadenych dielov ma odpor min. 50 kQ. Trvaly odpor
nesmie klesntt’ pod 5 KQ (meria sa na neosadenom dilataénom styku).

7.7.2 Zvodnica a spojovaci material
Izola¢na dilata¢na zvodnica je v jednej polovici (na strane pevného styku) opatrena izolatnym

povlakom. Druh izola¢ného povlaku nie je predpisany, vyrobca pontika pot'ah polyamidom
PA 11 v hrabke 0,5 mm.

Diely pre izolacny povlak sa dodavaju pozinkované, aby v pripade porusSenia izola¢ného
povlaku bola zaistena poZzadovana Zivotnost’ zvodnice.

Rovnako ako pri neizolovanom styku plati, Ze na posuvnej Strane sa vzajomné spojenie
zvodnic vykona len jednym radom skrutiek (Styri otvory v beznej zvodnici zostavaji
prazdne).

Pre zoskrutkovanie v mieste izola¢ného spojenia sa pozivaju skrutky a matice, ktoré su
vopred potiahnuté polyamidom PA 11 (obchodni nazov Rilsan) okrem zavitovej Casti skrutiek
a celého zavitu na maticiach, ktoré st opatrené teflonovou disperziou Xylan 1070. Takto
potiahnuté skrutky a matice tvoria dokonaly izolant a navySe maji vysoku antikordéznu
odolnost’. Skrutky aj matice sa potahuju pozinkované. Podlozky sa pozivaju bud’ opatrené
povlakom ako pri skrutkach, alebo sa pouziju celoplastové podlozky.

Pre zoskrutkovanie v mieste ovalnych otvorov (tj. posuvné spojenie) sa pouziva bezny
ziarovo pozinkovany spojovaci material.

7.7.3 Madlo, spojovaci pasik a spodna pasnica
Pouzivaju sa rovnaké komponenty, ako pre elektricky neizolované spojenie, avSak
komponenty st potiahnuté izolantom - pozri ,,Konstrukéné diely*.

7.7.4 Vypln

Princip elektrickej izolacie ramov vyplne je ten, Ze k jednému stipiku sa ram priskrutkuje
potiahnutymi skrutkami (potah pozri ¢lanok 7.7.2) a distancny prvok, ktory zaistuje medzeru
medzi stlpikom a ramom je z plastu — pozri ,,Konstrukcné diely*.

7.8 Kotvenie stipikov

Stipiky vsetkych mostnych typov je mozno kotvit' k podkladu len tak, Ze sa pétna doska
stlpikov priskrutkuje k podkladu.

Zvodidlo JSMNH4/H2 sa kotvi dvomi skrutkami M24.
Vyrobca pre toto zvodidlo pontka nasledujuce spdsoby kotvenia:
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1 Rozperné kotvy OMO.
Dve kotvy OMO M24 x 205 mm (priemer vrtu 35 mm, hibka vrtu 150 mm). S tymito
kotvami bolo zvodidlo odsktasané. Kotvy maja svoje polozkové Cislo a objednavaju sa
teda rovnako, ako iné komponenty zvodidla.

2 Kotevny pripravok.
Kotevny pripravok OMO 2xM24 — dva body. Minimalna hrabka rimsy pritomto
pripravku je 180 mm. Pripravok sa osadzuje jednoducho tak, ze sa dodato¢ne polozi do uz
hotovej vystuze rimsy anastavovacimi skrutkami sa vyskovo vyrovna do potrebnej
polohy.

3 Kotevny pripravok.
Kotevny pripravok OMO 2xM24 — tri body. Minimalna hriubka rimsy pri tomto pripravku
je tiez 180 mm. Pripravok sa o0sadzuje sucasne S vystuzou rimsy a nastavovacimi
skrutkami sa vyskovo vyrovna do potrebnej polohy. Na rozdiel od predchadzajiiceho
pripravku ma okrem dvoch nosnych skrutiek este tretiu pomocnu skrutku pre zaistenie
stability.

4 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO.
Dve kotevné skrutky OMO M 24 + lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu 28 mm, hibka
vrtu 220 mm).

5 Rozperné kotvy OMO - prediZené kotvy.
Dve predizené kotvy OMO M24 x 230 mm (priemer vrtu 35 mm, hibka vrtu 165 mm).

6 Sudrzné (Iepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO - zdrsnené vrty
Dve kotevné skrutky OMO M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica DIN 934.8-tZn
+ lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia
min. 190 mm;
Po vyvrtani otvorov (plati pre vsetky otvory) sa vrty dodato¢ne zdrsnia podla
technologického navodu.

7 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou HILTI - zdrsnené vrty.
Dve kotevné skrutky HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica DIN 934.8-
tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia
min. 190 mm;
Po wvyvrtani otvorov (plati pre vsetky otvory) sa vrty dodato¢ne zdrsnia podla
technologického navodu.

8 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou FISCHER.
Dva kotevné skrutky FIS-A M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica DIN 934.8-
tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia min. 190 mm;

Kotvenie 1 a 5 sa lisia len dizkou kotiev a teda aj dizkou vrtov. Kotvenie 5 sa pouzije najméi
tam, kde je zvacSena krycia vrstva betonu (napriklad pri kryti 50 mm).

Kotvenie 1 je kotvenie pouzité pri narazovych skuskach, kotvenie 5 az 8 je certifikované na
zaklade urobenej modifikacie v sulade s STN EN 1317-5+A2.
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Zvodidlo ZSNH4/H2 sa kotvi §tyrmi skrutkami, dve predné su M24 a dve zadné M16.
Vyrobca pre toto zvodidlo ponuka nasledujtice spdsoby kotvenia:

1

Rozperné kotvy OMO.

Dve kotvy OMO M24 x 205 mm (priemer vrtu 35 mm, hibka vrtu 150 mm) + dve kotvy
OMO M16 x 145 mm (priemer vrtu 25 mm, hibka vrtu 90 mm). S tymito kotvami bolo
zvodidlo odskusané. Kotvy maja svoje polozkové Cislo a objednavaju sa teda rovnako,
ako iné¢ komponenty zvodidla.

Kotevny pripravok.

Kotevny pripravok OMO M24 — M16/M1. Minimalna hrubka rimsy pri tomto pripravku
je 180 mm. Pripravok sa osadzuje jednoducho tak, ze sa dodato¢ne polozi do uz hotovej
vystuze rimsy a nastavovacimi skrutkami sa vyskovo vyrovna do potrebnej polohy.
Sudriné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO.

Dve predné skrutky su kotevné skrutky OMO M 24 + lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer
vrtu 28 mm, hibka vrtu 220 mm) a dve zadné skrutky su kotevné skrutky OMO M 16 +
lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu 18 mm, hibka vrtu 160 mm).

Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou HILTI.

Dve predné skrutky su kotevné skrutky HILTI HAS-EFS M24 + lepiaci tmel HIT-RE 500
(priemer vrtu 28 mm, hibka vrtu 220 mm) a dve zadné skrutky sa kotevné skrutky HILT]I
HAS-EFS M 16 + lepiaci tmel HIT-RE 500 (priemer vrtu 18 mm, hibka vrtu 160 mm).
Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO - zdrsnené vrty

Dve predné skrutky su kotevné skrutky OMO M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka
zakotvenia min. 190 mm:;

a dve zadné skrutky su kotevné skrutky OMO M16 z materialu 8.8, podlozka 18/58/5,
matice DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka
zakotvenia min. 160 mm.

Po wvyvrtani otvorov (plati pre vsetky otvory) sa vrty dodato¢ne zdrsnia podla
technologického navodu.

Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou HILTI - zdrsnené vrty.

Dve predné skrutky s kotevné skrutky HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka
zakotvenia min. 190 mm;

a dve zadné skrutky st kotevné skrutky HIT-V-F M16 z materialu 8.8, podlozka 18/58/5,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka
zakotvenia min. 160 mm.

Po wvyvrtani otvorov (plati pre vsetky otvory) sa vrty dodato¢ne zdrsnia podla
technologického navodu.

Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou FISCHER.

Dve predné skrutky st kotevné skrutky FIS-A M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka
zakotvenia min. 190 mm;

a dve zadné skrutky st kotevné skrutky FIS-A M16 z materialu 8.8, podlozka 18/58/5,
matica DIN 934.8-tZn + lepiaci tmel FIS EM, jadrovy vrt priemeru 18 mm, hibka
zakotvenia min. 160 mm.

Kotvenie 1 je kotvenie pouzité pri narazovych skuskach, kotvenie 2 az 7 je certifikované na
zaklade urobenej modifikacie v stilade s STN EN 1317-5.

94



OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

Zvodidlo ZSNH4/H3 sa kotvi dvomi skrutkami M24.
Vyrobca pre toto zvodidlo ponuka v sucasnosti len kotvenie pouzité pri narazovych skuskach:

1 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou HILTI - zdrsnené vrty
Dve kotevné skrutky HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matica DIN 934.8-
tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priemeru 28 mm, hibka zakotvenia
min. 190 mm. Po vyvitani otvorov sa vrty dodato¢ne zdrshia podla technologického
navodu.

Zvodidlo OSPNH4/H3 sa kotvi styrmi skrutkami M20.
Vyrobca pre toto zvodidlo ponuka nasledujtice spdsoby kotvenia:

1 Rozperné kotvy OMO
Styri kotvy OMO M20 x 180 mm (priemer vrtu 32 mm, hibka vrtu 120 mm).

2 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO - zdrsnené vrty
Styri kotevné skrutky OMO M20 z materialu 8.8, podlozka DIN 440 tZn, matica DIN
934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD (jadrovy vrt priemeru 22 mm, hibka kotvenia
min. 170 mm). Po vyvitani otvorov sa vrty dodatoc¢ne zdrsnia podla technologického
navodu.

3 Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou HILTI - zdrsnené vrty
Styri kotevné skrutky HIT-V-F M20 z materialu 8.8, podlozka DIN 440 tZn, matica DIN
934.8-tZn + lepiaci tmel HIT-RE 500-SD (jadrovy vrt priemeru 22 mm, hibka kotvenia
min. 170 mm). Po vyvitani otvorov sa vrty dodato¢ne zdrsnia podla technologického
navodu.

4 Sudriné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou FISCHER
Styri kotevné skrutky FIS-A M20 z materialu 8.8, podlozka DIN 440 tZn, matica DIN
934.8-tZn + lepiaci tmel FIS-EM (priemer vrtu 24 mm, hibka kotvenia min. 160 mm).

Kotvenie 1 je kotvenie pouzité pri narazovych skuskach, kotvenie 2 az 4 je certifikované na
zaklade urobenej modifikacie v stilade s STN EN 1317-5.

Pre vSetky mostné typy plati, ze podmienkou pre spravnu funkciu kotvenia je, aby bola
rimsa vyrobena z betonu triedy najmenej C25/30 a strmienky musi byt najmenej po 0,2 m a
pozdizna vystuz musi byt’ vo vnutri strmienkov.

V pitnej doske kazdého stipika je otvor priemeru 16 mm, ktory slizi k injektazi priestoru
medzi patnou doskou a povrchom rimsy. Vzhl'adom k rozdielom povrchu betonu oproti patne;j
doske (pokial’ ide o nerovnosti) a d’alej z dovodov vyskového vedenia rimsy sa odporuca
postupovat’ tak, Ze sa stipik osadi na kotvy, potom sa vyrovna sSmerovo a vyskovo pomocou
podloziek, matice kotiev sa dotiahnu a vykona sa podinjektovanie pétnej dosky. Hrabka
injektaznej malty v beznych pripadoch nema presiahnut’ 20 mm. Po realizacii rimsy a povrchu
vozovky méze (z dovodov odchylok v prevedeni) dojst’ k potrebe vyssieho podliatia. V tom
pripade je treba pamitat’ na objednanie dlhsich kotevnych skrutiek. Hibka kotvenia kotevnych
skrutiek musi byt vzdy dodrzana.

V jednoduchych pripadoch, kedy je pozdizny sklon rimsy konstantny, je mozno objednat
patnt dosku v rovnakom sklone, ako je rimsa a potom mozno patna dosku osadit’ na podlozku
z umelej hmoty, napr. PVC (po odsuhlaseni objednavatel'om).

Vzhladom k tomu, ze kotvenie je sucast'ou systému (a to vel'mi dolezitou sucast’ou), podlieha

event. zmena kotvenia modifikacii zvodidla podla STN EN 1317-5+A2. O modifikacii moze
poziadat’ Autorizovanu osobu len vyrobca zvodidla.
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7.9 Zat'azenie konstrukcii podporujucich zvodidlo

Zat’aZenie rimsy od kazdého mostného typu tvori spojité zatazenie, ktoré uvadza tabul'ka

9. Toto zat'azenie vychadza z predpokladu, ze narazom do6jde k sucasnému ohnutiu Styroch

mostnych stipikov.
Pozndmka 3: V skutocnosti pri narazu dochddza K postupnému ndrazu do stlpikov.
Casovy posun medzi ndrazom do susednych stlpikov je cca Vv desatindch sekundy,
preto na strane bezpecnosti pre mostnu konstrukciu je uvazované zatazenie od
Styroch stlpikov sucasne. Zatazenie je vypocitané z plastického momentu iinosnosti
pitného prierezu Styroch stipikov prendsobeného koeficientom 1,66. Styri stipiky
vytvaraju tri polia po dvoch metroch.

V tabul’ke uvedené zataZzenie sa uvazuje ako jediné na jednej rimse (bez ohl'adu na dilatacie
rimsy), moze vSak pdsobit’ kdekol'vek od zaciatku rimsy az po jej koniec.

Zat’aZzenie nosnej konstrukcie mosta tvori prenos zatazenia rimsy do nosnej konstrukcie
mosta.

Je dovolené silami uvedenymi Vtabulke 9 priamo zatazit konzolu mostnej nosnej
konstrukcie. Navyse tu pristupuje zvislé zat'azenie kolovou silou. Jej hodnota a dosadacia
plocha je uvedena v TP 01/2005. Poloha tejto sily sa uvazuje v mieste obruby a v pozdiznom
smere uprostred zatazovacej dizky 6 m. Vsetky tri zatazenia si navrhovou hodnotou Ay
mimoriadneho zatazenia v zmysle STN EN 1990, tabul’ky A1.3.

Uvedené zat'azenie sa neznizuje v zavislosti na zvolenej tirovni zachytenia, lebo podporujuca
konstrukcia musi byt zatazend najvac¢S§im moznym zatazenim, ktoré od zvodidla moéze
vzniknat' (ktoré zvodidlo znesie).

Tabulka 9 — Zat’aZenie rimsy

ZATAZENIE RIMSY TYP ZVODIDLA
o~ N
g < 3 <
<+ <+
< T ~ I
T =z - 4
& |2 | 8 | &
NN a N o
N

zatazovacia oLzka DL (m) 6 6 6 6
VODOROVNA SILA R (kN /m) 40 44 30 30
MOMENT I (kNm /m) 33 33 33 25

ZVISLA SILA W (kN/m) POZRI TP 01/2005
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7.10 Kotvenie rimsy do nosnej konstrukcie a do kridiel mosta

Kotvenie rimsy vychadza z plastickej unosnosti péitného prierezu stipika prenasobeného
koeficientom 1,66. Hodnoty sil, ktoré musi kotvenie rimsy preniest, st uvedené v tabul’ke 10.
Jedna sa o navrhové hodnoty Ay mimoriadneho zatazenia v zmysle STN EN 1990, tabulky

Al3.

Tabulka 10 — Sily na jeden stipik pre kotvenie rimsy

Tve SILY NA JEDEN STLFIK PRE KOTVENIE RIMSY

ZVODIDLA

VODOROWNA SILA M (kn) MOMENT M (kNm)

JSMNH4 /H2
P

Mf @—; 66 49

4
x

o ZSNH4 /H2
",:@:,] 80 49
ZSNH4 /H3
M
z . 43 49

E OSPNH4/H3
K____l_; 44 37

Najbeznejsi sposob kotvenia rimsy je uvedeny Vv tabul’ke 11. St uvedené silové poziadavky na
kotvenie za predpokladov urcitej vzdialenosti kotvy od okraja nosnej konstrukcie.
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Pri odlisnom sposobu kotvenia rimsy je treba sily z tabul’ky 10 zachytit' na dizke 2 m.
Pevnostnu triedu betonu rimsy a triedu prostredia stanovuju prislusné STN. Vystuz rimsy
musi obsahovat’ strmienky najmenej po 0,2 m a pozdiznu vystuz vo vnitri strmienkov.
Tahové sily z tabul’ky 11 mozno pokryt’ charakteristickou hodnotou unosnosti kotvy z ponuky
dodavatel'ov kotiev (pozor - charakteristicka unosnost’ kotvy nie je totozna s charakteristickou
unosnost’ou materialu kotevnej skrutky).

Tabulka 11 — Priklad kotvenia rimsy do nosnej konstrukcie a do kridiel

TYP
KOTVENIE RIMSY ZVODIDLA
KOTVENIE ZSNH4 /H2 |USMNH4 /H2 | ZSNH4/H3 |OSPNH4/H3
DO NOSNE KONSTRUKCE
RIMSY SA KOTVIA NAJCASTEJSIE
PO 2 m, CO JE vZDIALENOST
MOSTNYCH STLPIKOV. B JKOTV "
JEDNA KOTVA MUSI BYT SCHOPNA A~
PRENIEST NIZSIE UVEDENE NAVRHOVE I— | | ] T
HODNOTY TAHOVE] A SMYKOVEJ KOTVA LkoTva LkoTvA L
SILY ZA PREDPOKLADU, A
JE JE OSADENA PODLA OBRAZKOQV. | NAJMENEY 300 | NAJMENEY 300 |NAJMENEY 300 |NAIMENE
500
TAHOVA SILA  (kN) 190 190 190 74
SMYKOVA SILA  {kN) 50 68 43 44
FRE KOTVY PO 2m SA Z PONUKY
DODAVATELOV KOTIEV VYBERIE KOTVA M30 KOTVA M30 KOTVA M30 KOTVA M20
KOTVA UVEDENA NA TOMTO RIADKU | pg 2 PO 2 m PO 2 m PO 2 m
(PO 2m), KTOREJ CHARAKTERISTICKA
UNOSNOST JE ROVNA NAJMENEJ ALEBO M24 ALEBO M24 ALEBO M24
VYSE UVEDENYM SILAM PO 1 m PO 1 m P01 m
KOTVENIE STRMIENKY STRMIENKY STRMIENKY STRMIENKY
DO KRIDLA 7 7 7 r,%, 7
DO KRIDIEL SA RIMSY KOTWA I I |
STRMIENKAMI, KTORE MUSIA
PRENIEST ROVNAKE SILY NAJMENEJ NAJMENEJ NAJMENEJ
300 | 200 7 300 7 4
NAJMENEJ 500
VYSE UVEDENIM SILAM PR10 PO 20 em | ¢R10 PO 20 em | 2R10 PO 20 em | 8R12 PO 30 cm
g @R12 PO 30 em | @R12 PO 30 cm | 8R12 PO 30 em
) #R14 PO 40 ¢m | 9R14 PO 40 em | #R14 PO 40 em

7.11 Zamedzeni deformacii komponentov pri prvych mostnych stipikoch

Vplyvom teplotnych zmien (ocelové zvodidla st v dosledku tenkostennych profilov nachylné
k vacsim teplotnym rozdielom, ako beznej konstrukcie na PK) dochadza niekedy na zaciatku
mostného zvodidla (prvy stlpik na rimse mostného kridla) k pohybom zvodnice, ktoré sposobi
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vyhnutie distan¢ného dielu a aj utrhnutie skrutiek. Kym cestné zvodidlo v trase si s
teplotnymi zmenami poradi, lebo cestné stipiky st zabaranené v zemine a mozu sa tak hybat
a ovalne otvory zvodnic nie su nikdy vietky posunuté oproti stipikom na jednu stranu, na
moste, kde su tuhé stipiky, dochadza ob&as k problémom.

Doévodom toho je kombinacia niekol’kych vplyvov:

- chybna montdz (dodato¢ne vyvrtané iba kruhové otvory vo zvodnici pre pripevnenie k
distanénému dielu, ktoré neumoZiiuju Ziadny pohyb, §patna vzdialenost’ stipikov);

- prili§ utiahnuté skrutky zvodnice k distanénym dielom (vznika treci spoj, ktory nedovoli
pohyb skrutky v ovalnom otvore zvodnice).

Firma Arcelormittal ponika pre vySe uvedené problémy Specialnu zvodnicu, ktora ma na
jednom koncu predizené ovalne otvory. Zvodnica ma taka dizku, aby bolo mozné zachovat
modul vzdialenosti stipikov 2 m. Tato zvodnicu je mozno namontovat’ ako prvi, alebo druhu
zvodnicu za poslednym mostnym stipikom - pozri obrazok 67. Vzajomné spojenie zvodnic pri
tychto predizenych ovalnych otvoroch sa urobi rovnakymi skrutkami ako bezny spoj.
Dotiahnutie vSak musi byt také, aby bol umozneny pohyb v tomto mieste. Odporuca sa
pouzit’ kontramatice a umelohmotné podlozky.

Rovnako bezna zvodnica pri prvom a druhom mostnom stipiku musi byt namontovana tak,
aby skrutka pripajajuca zvodnicu k distancnému dielu bola uprostred ovalneho otvoru
zvodnice. Ak to nie je mozné, lebo st vplyvom nepresnosti vycerpané rezervy ovalneho
otvoru, je dovolené ovalny otvor na zvodnici na stavbe dodato¢ne zvaésit’ (predlzit’) a hrany
natriet’ zinkovou farbou. Skrutka medzi zvodnicou a distan¢nym dielom ma byt dotiahnuta
tak, aby nebranila pohybu zvodnice (pouzije sa kontramatica a event. aj umelohmotné
podlozky).

8 Prechod medzi jednotlivymi typy

Prechod z mostnych typov na cestné typy je uvedeny v ¢lanku 7.3.
Na obrazku 68 je uvedeny prechod z JSNH4/H1(N2) na JSAM-2/H2.

Prechod z JSSNH4/H1(N2) na JSAM-4/N2 alebo na JSAM-2/H1 je velmi jednoduchy, lebo
zvodnice NH4 a AM st rovnakého tvaru, dizky aj vitania (popis zvodnic pozri ¢lanok 5.1).
Tam, kde ma zacat’ zvodidlo JSAM-4/N2 (alebo JSAM-2/H1), na poslednu zvodnicu NH4 sa
naskrutkuje zvodnica AM a prislusné distanéné diely a stipiky.

Prechod medzi zvodnicami typu NH4 alebo AM a typom A-NH-94, pripadne A-AM-11 alebo
A-AM-14 sa riesi prechodovym dielom, ktory na objednavku vyraba a dodava vyrobca
zvodidiel.

Na obrazku 69 je uvedeny prechod z JSAM-2/H2 na JSAM-4/N2 (obdobne sa riesi prechod
z JSAM-2/H2 na JSAM-2/H1).

Na obrazku 70 je uvedeny prechod z JSAM-M/H1 na JSAM-2/H1.

Na obrazku 71 je uvedeny prechod z JSAM-M/H1 na ZSNH4/H2 (alebo JSSMNH4/H2).
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PRIEBEZNA CAST

PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015

PRIEBEZNA CAST

T /Hz-ecae— VY3KQVY PRECHOD (1.5%) ISAM—4/N2
vV ZAVISLOSTI NA
RADENIU ZVODNIC
2000 2000 2000 2000 2000 2000 3000-4000 & 4000
1 | |
L
- 1 2
« M~
, 985 |, 985 |
.I} ll.lr = || = = || ﬂ ﬂ W 1
Obrazok 69 - Prechod z JSAM-2/H2 na JSAM-4/N2 v [mm]
POHLAD
PRIEBEZNA CAST JSAM-M/Hi<"—&——> PRIEBEZNA CAST JSAM-2/H1
| 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000
/l BEZNE Z\I/ODNICE AM | | | BEZNE ZVJZ)DNICE AM |
201 BRI R N BRSNS 3 BRI N 1 A
TVEN : I
Q a N o
Woe 1% 2 :
SPODNE
PASNICE M KONCOVKA M
ey N\
Y ' Y
STLPIKY C150%75%25%3,5 STLPIKY C150%75%25%3,5
DL. 1650 mm DL. 1525 mm
PODORYS
b B h 1 1 1 -
STLPIKY ZVODIDLA JSAM—M/H1 STLPIKY ZVODIDLA JSAM-2/H1

Obrazok 70 - Prechod z JSAM-M/H1 na JSAM-2/H1 v [mm]
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POHLAD

JSAM-M/H1 <=—@—=> 7SNH4/H2 ALEBO JSMNH4/H2

ZVODNICE AM & 4000
| |

+ 500 ZVODNICA rLH4
7|‘ ZVODNICA _AM

] Y I I I
T = 1= o i = = =
|- I T~ F — | E— | E——
- :
2 U
SPODNE PVASNICE M, | KONCOVKA M
| | | | | |
STLPIKY & 2000
PODORYS MOSTNA RIMSA

_ L] \ \

o

S

Y T N i A AR AR AR
I
| | | | |
I I

ZVODNICE AM AJ SPODNE PASNICE M SA VYRABAJO NIELEN V DLZKACH
425 m, ALE AJ V DLZKACH 3,25 m A 2,25 m.

SKRATENE ZVODNICE A PASNICE TAK MQZNO PODLA POTREBY VYUAT, NAPR.
V MIESTE NAPQJENIA NA MOSTNE ALEBO ZABRADELNE ZVODIDLO, KDE NEMQZNO

vZDY vYSTASIT SO ZAKLADNOU DLZKOU 4,25 m, TEDA S MODULOM 4 m.

| STI'_F‘IKY| & 2000
| | |

Obrazok 71 - Prechod z JSAM-M/H1 na ZSNH4/H2 alebo JSMNH4/H2 v [mm]

9 Prechod zvodidiel ArcelorMittal na iné zvodidla

9.1 Prechod na ocelové zvodidlo iného vyrobcu

Vzhl'adom k tomu, Zze vyska zvodnice/zvodnic sa u roznych ocelovych zvodidiel inych
vyrobcov vzajomne lisi, priame napojenie sa nepredpoklada. V zaujme drzby je, aby na
jednej stavbe bolo zvodidlo jedného vyrobcu a pokial’ sa objavi potreba prechodu z ocel'ového
zvodidla jedného vyrobcu na ocel'ové zvodidlo iného vyrobcu, pouZzije sa presah vyskovych
nabehov tak, aby naproti sebe boli plné vysky oboch zvodidiel.

Pokial’ sa vSak priame napojeni ma urobit’, je treba dielensky vyrobit’ prechodovy diel. Ten
moze vyrobit’ len vyrobca jedného zo zvodidiel, ktoré maja byt spojené. Takéto riesenie je
mozné len so suhlasom oboch vyrobcov. Podmienkou pre prechodovy diel je, aby v kazdom
mieste dielu bol vyskovy sklon 1:3 alebo mierne;jsi.

9.2 Prechod na beténové zvodidlo
Prechod sa vykona:

- Presahom vyskovych nabehov oboch zvodidiel tak, aby naproti sebe boli pIné vysky oboch
zvodidiel. Medzi zvodidlami nemusi byt medzera, mézu sa vzajomne dotykat’.
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- Priamym spojenim zvodidiel za podmienok uvedenych v ¢lanku 6.4.4. Zasady uvedené v
tomto ¢lanku plati vzdy, na krajnici aj v strednom deliacom pase.

Prechod medzi typmi, ktoré maju jednu zvodnicu a betéonovym zvodidlom je vel'mi
jednoduchy. Spociva Vv pripevneniu zvodnice na betonové zvodidlo pomocou S$pecialnej
prechodky. Tato prechodka sa priskrutkuje na dodato¢ne osadené kotvy do betonového
zvodidla. Podmienkou tohto spojenia je, aby za betonovym zvodidlom bol vykonany prechod
konstrukénym spdsobom, to znamena, ze za betéonovym zvodidlom sa osadia stipiky po 1 m
v dizke najmenej 8 m. Potom sa osadia stipiky po 2 m v dizke najmenej 8 m (pri typoch so
stipiky po 2 m je to uz bezna vzdialenost’ stipikov) a pri typoch so stipikmi po 4 m potom
nasleduje tato bezna vzdialenost.

Pri vietkych vyse popisanych prechodoch musi byt prvy stipik za beténovym zvodidlom vo
vzdialenosti nepresahujtcej 1,2 m (pri typoch NJS3A najviac 1,33 m).

Napojenie zvodidla JSAM-2/H2 na betonové zvodidlo mozno urobit’ podla obr. 72.
Napojenie zvodidla JSAM-M/H1 na betonové zvodidlo mozno urobit’ podl'a obr. 73.
Napojenie zvodidla JSNH4/H3 na beténové zvodidlo — pozri obrazok 74.

Priame napojenie zvodidla JSSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 s betonovym zvodidlom
sa nepredpoklada (nie je to vSak zakazané). Medzi tento typ a beténové zvodidlo je vhodné
osadit’ najmenej 8 m zvodidla JSNH4/H1 alebo JSNH4/H2 so stipikmi po 1 m (jedna sa o
prechodovu ¢ast).

Prechod z OSNH4/H3 na jedno betoénové zvodidlo je vykresleny na obrazku 59. Pripojenie
hornej zvodnice, ktora sa napojuje Sikmo, je vzdy trochu zlozitejSie, lebo niektoré betonové
zvodidla maja hornu ¢ast’ zvisli, niektoré ju naopak maju v jednom sklone az nahor.
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Obrazok 72 - Prechod z JSAM-2/H2 na betonové zvodidlo v [mm]
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V MIESTE NAPQJENIA NA MOSTNE ALEBO ZABRADELNE ZVODIDLO, KDE NEMOZNO

VvZDY VYSTACIT SO ZAKLADNOU DLZKOU 4,25 m, TEDA S MODULOM 4 m.

Obrazok 73 - Prechod z JSAM-M/H1 na beténové zvodidlo v [mm]
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Obrazok 74 — Prechod JSNH4/H3 na beténové zvodidlo v [mm]
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10 Osadzovanie zvodidla na stavajuce cesty a mosty a vymena
zvodidla NHKG za zvodidla ArcelorMittal podrFa tychto TPV

10.1 Cesty

Pokial' Sirka nespevnenej krajnice na sucasnej ceste odpoveda STN 73 6101 (1,5m),
postupuje sa podla tychto TPV.

Pokial’ je nespevnend krajnica uz$ia, postupuje sa individudlne po dohode s prislusSnym
cestnym spravnym tradom. Odporuca sa, aby hrana koruny cesty (ak ide o osadzovanie
zvodidla na cestu v nasype) bola za licom zvodidla asponi 0,75 m.

Vymena jednostranné¢ho zvodidla NHKG na krajnici za zvodidlo JSNH4/N2, JSNH4/H1
alebo JSAM/H1 sa vykona pri va¢Som poSkodeni stavajuceho zvodidla, alebo v ramci
rekonstrukcie ¢i opravy cesty.

Ak sa vymena robi, robi sa to jednoduchou zdmenou za zvodidlo podla tychto TPV.
Vzhladom k tomu, ze zvodnice NHKG mala ovalne otvory pre vzajomné spojenie a tieto
otvory mozu byt v spoji vzdjomne posunuté, mdézeme predpokladat’ nutnost’ preskrutkovania
niekol’ko spojov na Casti zvodidla NHKG, ktoré sa nevymiena (event. aj vymeny niekol'ko
zvodnic naviac.

Najmensia dizka vymeny zvodidla za iny typ je 28 m.

Nie je dovolené vymenit iba niektoré komponenty zvodidla NHKG, vzdy je treba nahradit
toto zvodidlo zvodidlom novym, ktoré ma oznacenie CE.

Poznamka 4:  Ocelové zvodidlo NHKG je predchodca ocelovych zvodidiel
ArcelorMittal. Do roku 1993 to bolo jediné zvodidlo na nasich cestach. Posledny
predpis, ktory sa tymto zvodidlom zabyval, bola , Typizacna smernica pre
osadzovanie zvodidiel “ vydana v Bratislave v r roku 1990, ktord je v sucasnej dobe
neplatna. Pravna zodpovednost za zvodidlo NHKG je na Statu, zatial ¢o za zvodidla
uvedena v tychto TPV zodpovedd ich vyrobca — firma ArcelorMittal Ostrava.

10.2 Mosty

Pre osadzovanie zvodidiel ArcelorMittal podl'a tychto TPV na stavajice mosty, na ktorych
zvodidlo nie je, plati v plnej miere tieto technické podmienky.

Vzhl'adom K vy$sej unosnosti zvodidla JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 oproti
zabradelnému zvodidlu NHKG, sa dava prednost’ vymene pred opravou.

11 Upevnovanie doplnkovych konstrukcii na zvodidlo

Na stipiky, na zvodnicu a na distanény diel je dovolené upeviovat’ odrazky, kilometrovniky,
clony proti oslneniu a eventualne nadstavce pre smerové stlpiky. V pripade, Ze tieto predmety
budt z mikkych, ohybnych materidlov, je dovolené, aby presahovali licnu plochu zvodidla az
0 50 mm.

Pri mostnych typoch JSMNH4/H2 a ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 je dovolené k stipikom
pripeviiovat’ plotové nadstavce za predpokladu Ze:

Zvislé prvky plotového nastavca (vdcsinou ocelové uholniky profilu cca 50/50/5 mm) sa
pripevnia K zadnej prirube zvodidlovych stipikov objimkou alebo sa k stipikom priamo
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priskrutkuju. Pokial' sa zvoli sposob priskrutkovanim, otvory v stipiku nesmeju byt v
spodnych 0,4 m (nesma byt v pitnom priereze) a podet otvorov na jeden stipik nesmie
prekrocit’ tri.

Pozdizne prvky plotového nastavca nesmu byt’ z profilovanej ocele, ale iba z drotu, ktory sa
prevledie stipikmi nastavca. Dédvodom je poziadavka, aby zvodidlovy systém nebol pri naraze
stuzeny a nemohol tak vykazovat’ odlisné chovanie oproti systému odskuSanému narazovymi
sktSkami. Droty sluzia k uchyteniu vlastného pletiva.

Na zaciatku a na konci zrkadla v strednom deliacom pase je nutné priecne medzi mostnymi
z vodidlami osadit’” zabradlie aj s plotovym nastavcom. Toto kratke zabradlie mdze byt
uchytené ku zvodidlu, ale ak je to priestorovo mozné, odporuca sa pouzit’ samostatne kotvené
zabradlové stipiky.

S uchytenim plotového nastavca na mostné zvodidlo musi sthlasit’ vyrobca alebo dovozca
zvodidla.

Zvislé zabrany proti dotyku je mozné na uvedené zvodidld upeviiovat’ za rovnakych
podmienok ako plotové nastavce. To znamend, Ze tieto zabrany nesmu byt vyrobené formou
ocelovych ramov, pretoze by tak mohla byt ovplyvnena funkénost’ zvodidla a pri néraze do
zvodidla by hrozilo zritenie rimu z mostu.

V suvislosti s ochranou proti dotyku sa upozoriiuje na zdkon ¢. 513/2009 Z.z. Zakon o
drahach.

12 Protikorézna ochrana

Protikordzna ochrana zvodidla musi spiiiat’ poziadavky objednavatela.

Vsetky konStrukéné dielce sa ziarovo zinkuju. Vlastnosti a metddy sktiSania povlaku zinku st
definovan¢ STN EN ISO 1461. Eventudlne dodato¢né natery niektorych komponentov sa
robia na zéklade poziadaviek objednéavatela.

Protikordzna ochrana ocel'ovych Casti zvodidiel na mostoch musi byt’ v stlade s TP 05/2004.

Hrany konStrukénych dielcov zvodidiel nie st pred zinkovanim tvarovo upravované, len sa
odstrani otrep u stlpikov s pédtnou doskou.

Pre cestné zvodidla je mozno pouzit PKO podla STN EN 1461 alebo PKO podl'a STN EN
10346 + Magnelis® pre nezvarané diely.

13 Projektovanie, osadzovanie a udrzba

Rozsah projektovej dokumentacie zvodidiel musi byt v sulade s TP 05/2004.

V stupni DSZ (dokumenticia stavebného zameru) a DUR (dokumenticia na tGzemné
rozhodnutie) sa uvadza len uroven zachytenia zvodidla a prip. druh zvodidla: ocel'ové alebo
betonove, ak ma tato skutocnost’ dopad na rozsah stavby.

V stupni DSP (dokumentacia na stavebné povolenie) sa uvadza uroven zachytenia zvodidla a
druh zvodidla: ocelové alebo betonové. Do vzorovych prie¢nych rezov (pozemne;j
komunikacie, mosta, opornych murov a pod.) sa uvedie tvar zvodidla avSak bez nazvu
vyrobku (napr. - "ocel'ové zvodidlo s Groviiou zachytenia N2", "betonové zvodidlo s uroviiou
zachytenia H3 osadené na beténové prahy" alebo pri mostoch "ocel'ové zabradelné zvodidlo
H2 s vypliiou" a pod.).
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V stupni DRS (dokumentécia na realizaciu stavby), ktora je stc¢astou DP (dokumentacia na
ponuku) a sluzi na predlozenie ponuky, aj na realizaciu stavby, sa musia uviest' potrebné
priecne rezy so zakreslenym zvodidlom bez uvedenia konkrétneho typu (vyrobku) s
uvedenim urovne zachytenia. Dalej sa musi uviest dizka zvodidla, dizka koncovych
vyskovych nabehov, smerovych odklonov, prechodov na zvodidld inych typov, rieSenie
dilatacie, kotvenie zvodidiel a poziadavky na kvalitu a hribku povrchovej ochrany apod..

V stupni DVP (dokumenticia na vykonanie prac) sa rieSi osadenie konkrétneho typu
(vyrobku) zvodidla, ktory vyplynul zo zéverov vyberového konania a vypracovavaju a
upresiiuju sa potrebné detaily v rozsahu, ktory si vyzaduje samotné osadzovanie zvodidiel a
jeho kontrola na konkrétnej stavbe.

Skladovanie vSetkych ¢asti zvodidla ma byt také, aby nedoslo k trvalému poskodeniu.

Tieto TPV nepredpisuju ziadne poziadavky na kontrolu a udrzbu zvodidla, postupuje sa na
zaklade poziadavky investora (objednavatela) alebo podl'a manudalu uzivania stavby, ktory je
stucastou DSRS.

Certifikaty 0 nemennosti parametrov vyrobku (skor ES certifikaty zhody), vyhlasenia 0
parametroch (skér ES prehlasenia o =zhode) a tieto TPV si umiestnené na
WWww.ostrava.arcelomittal.com

Zvodidla uvedené v tychto TPV modzu montovat (kompletne dodavat vratane baranenia
stipikov) iba k tomu opravnené firmy, ktoré sa preukazu pisomnym dokladom. MontaZ musi
byt vykonand podl'a montdzneho névodu, ktory je taktiez spolu so zoznamom opravnenych
firiem vol'ne dostupny na uvedenych internetovych strankach.

14 Znacenie jednotlivych komponentov zvodidiel

Zvodnice, stipiky a vietky distanéné diely vratane trubkovej spojky s opatrené
identifikacnou znackou vyrobcu - pozri obrazok 75 a ¢islicami vyznacujicimi rok a kvartal
vyroby (napriklad TPV 167 10/1 znamena, Ze komponent bol vyrobeny v prvom stvrtroku
roku 2010). Znacka je urobena prierazom a &iselné oznadenie pretlakom do hibky 0,5 mm.
Znacenie je umiestnené na predpisanom mieste - pozri “Konstrukéné diely”.

Dévodom znacenia komponentov zvodidiel je dohladatel'nost’ pévodu zvodidla pri nehodach
a pri opravach.

Pri pouziti dielu vyrobeného vyrobcom, ktory nie je schvaleny spolo¢nostou ArcelorMittal
Ostrava a. s., nezodpoveda ArcelorMittal Ostrava a.s. za funk¢nost’ a parametre systému.

1B

Obrazok 75 — Znacka zvodidiel ArcelorMittal — prieraz v [mm]

108


http://www.ostrava.arcelomittal.com/

OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL

Nazov: Ocel'ové zvodidla ArcelorMittal

Vydal: ArcelorMittal Ostrava, a. s.

Spracoval: Ing. FrantiSek Juran, tel. 00420 737 542 401
E-mail: fjuran@nbox.cz

Kontakt: ArcelorMittal Ostrava, a. s.
Vratimovska 689

707 02 Ostrava - Kunéice

Tel.: ++420 595 685 763

Fax.: ++420 595 682 360

mobil: ++420 724 777 382

E-mail : radim.zidek@arcelormittal.com
Internet : www.arcelormittal.com/ostrava

109


mailto:fjuran@nbox.cz
http://www.arcelormittal.com/ostrava

